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INFORMACJE O FIRMIE TIMKEN

Jako globalny lider w produkji fozysk i systemow przenoszenia mocy firma Timken
zwraca szczegdlng uwage na staranne projektowanie, dobdr materiatéw i wykonanie,
aby zapewniac niezawodne i skuteczne dziatanie produktéw, zwiekszajac przez
to wydajnos¢ i czas pracy urzadzen. Firma Timken oferuje szerokg game tozysk,
przektadni, automatycznych systeméw smarowania, pasow, faricuchw oraz innych
produktéw, zwigzanych z przenoszeniem mocy, a takze ustugi w zakresie serwisu
i regeneracji. Firma Timken wykorzystuje gteboka wiedze w zakresie metalurgii,
trybologii i mechanicznego przenoszenia mocy, aby oferowac innowacyjne
rozwiazania dla ztozonych potrzeb swoich klientéw. Dostepnos¢ produktéw na catym
Swiecie, wiedza techniczna oraz wyjatkowa dostepno$¢ ustug na wielu rynkach
sprawia, Ze firma Timken jest producentem wybieranym w kazdym zakatku Swiata.

Z pozostatymi katalogami firmy Timken w wersji interaktywnej mozna zapoznac
sie na stronie www.timken.com/catalogs. Mozna takze pobra¢ nasza aplikacje
z katalogami na smartfony i inne urzadzenia przenosne.
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WSTEP

£0ZYSKA WALCOWE TIMKEN®

SPRAWDZONA | NIEZAWODNA PRACA
DZIEKI ZASTOSOWANIU NAJWYZSZE) KLASY
t0ZYSKZ KOSZEM MOSIEZNYM, STALOWYM
ORAZ Z PELNA LICZBA WALECZKOW

0d ponad stu lat firmaTimken cieszy sie zaufaniem producentéw urzadzen w zakresie
projektowania tozysk tocznych, zapewniajacych dtugotrwatg prace w trudnych
zastosowaniach przemystowych. Te same innowacyjne rozwiazania oraz wiedza
inzynieryjna s3 stosowane w odniesieniu do naszej rozszerzonej linii fozysk
walcowych.

Firma Timken oferuje tozyska walcowe standardowe i o specjalnej konstrukgji, w wielu
konfiguracjach i seriach, dostosowanych do konkretnych zastosowan. Niniejsza oferta
produktowa obejmuje tozyska walcowe jedno-, dwu- i czterorzedowe, jak réwniez
specjalne konfiguracje, z otworami o $rednicy od 65 mm — 1200 mm.

tozyska walcowe firmy Timken s3 przeznaczone do zastosowan, w ktdrych wystepuja
duze obciazenia promieniowe, takich jak:

Przektadnie walcowe do zastosowan przemystowych
Przektadnie planetarne

Motoreduktory

Pompy

Kompresory

Silniki elektryczne

Wirdwki

TIMKEN

SERIAEJ

Firma Timken poszerzyta oferte fozysk walcowych o nowa serie EJ tozysk z koszem
stalowym, dostepna z otworami o srednicach 65 — 150 mm. Nowa linia produktowa
z koszem stalowym, stanowigca uzupetnienie obecnego asortymentu tozysk
walcowych z koszem mosieznym i z petna liczba wateczkdw, jest dostepna
w konfiguracjach N, NJ i NU oraz w seriach 22, 23, 21 3.

SERIA EMA

Seria EMA tozysk Timken oferuje unikatowa konstrukcje kosza mosieznego
z opatentowana, optymalizujaca wydajnos¢ geometrig wewnetrzng i specjalng
strukturg powierzchni, przez co tozyska te sprawdzajg sie doskonale w najbardziej
wymagajacych zastosowaniach.

SERIA NCF

tozyska walcowe Timken z petng liczbg wateczkéw charakteryzujq sie zwiekszong
gestoscia mocy i zdolnodcig przenoszenia obcigzen promieniowych dzieki
zastosowaniu maksymalnej liczby wateczkéw w dostepnej przestrzeni zabudowy.
Zoptymalizowana konstrukcja naszych fozysk z serii NCF pomaga wydtuzy¢
przewidywany okres uzytkowania i zredukowac wytwarzanie ciepfa, co stanowi
istotng zalete w tego typu konstrukgjach.

ZALETY PRODUKTOW:

Dostepne z koszem mosieznym, koszem stalowym oraz w wersji z petng liczba
wateczkow.

Wymiary zgodne z normami dla fozysk o $rednicach od 65 mm do 1200 mm.

Wysoka zdolnos¢ przenoszenia obciazen dzieki specjalnym profilom
i zoptymalizowanej powierzchni biezni.

Dogtadzone powierzchnie zmniejszaja tarcie i obnizaja temperature pracy, co
sprzyja wydtuzeniu trwatoci tozysk.
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TIMKEN

MAKSYMALIZUJ WYDAJNOSC

tozyska walcowe Timken" zaprojektowano z mysla o obnizeniu kosztow eksploatacj.
Optymalizujac geometrie wewnetrzng i stosujac wytacznie materiaty najwyiszej
jakosci firma Timken zapewnia wysoka wydajnos¢ oferowanych fozysk, pomagajac
swoim klientom obnizyc koszty eksploatacji.

WSTEP

MYSLIMY PRZYSZtOSCIOWO

Firma Timken stale poszerza oferte produktowa, by sprosta¢ wymaganiom naszych
klientow w zakresie dostepnych rozmiaréw i konfiguracji. Nasze bogate doswiadczenie
w dziedzinie tozysk tocznych pozwala nam optymalizowac i unowoczesniac
konstrukcje tozysk walcowych, barytkowych i stozkowych.
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KORZYSTANIE Z KATALOGU - ZASADY PRZECHOWYWANIA

KORZYSTANIE Z KATALOGU

Gtéwnym celem tego katalogu jest pomoc w doborze takich tozysk walcowych firmy
Timken, ktdre beda najlepiej spetnia¢ wymagania danego zastosowania. Timken
oferuje szeroki zakres tozysk oraz akcesoriow w wymiarach metrycznych i calowych.
Dla Paristwa wygody zakresy wymiarowe podane zostaty w milimetrach i calach. Aby
uzyskac dodatkowe informacje o naszej szerokiej ofercie dla okreslonych zastosowan
«zy tez specjalnych wymagar, prosimy o kontakt z inzynierem firmy Timken.

Niniejsza publikacja zawiera informacje dotyczace wymiaréw, tolerancji i nosnosci
tozysk oraz czes¢ techniczng opisujacg zalecane pasowania, luzy wewnetrzne,
materiaty i inne cechy tozysk.

Moze ona stanowi¢ cenng pomoc w poczatkowym stadium doboru fozysk, ktdre beda
najlepiej dostosowane do okreslonych potrzeb.

ZASADY PRZECHOWYWANIA t0ZYSK
WSTEPNIE WYPELNIONYCH SMAREM 1 ICH
KOMPONENTOW

Przedstawione wytyczne firmy Timken dotyczace okresu przechowywania tozysk
tocznych i zespotdw wstepnie wypetnionych smarem maja na celu uzyskanie
maksymalnej wartosci oferowanych produktéw. Wytyczne dotyczace warunkdw
przechowywania opieraja sie na testach i doswiadczeniu firmy Timken z réznych
gatezi przemystu.

OKRES PRZECHOWYWANIA

Dopuszczalny okres przechowywania nie jest réwnoznaczny z trwatoscia obliczeniowa
zespotu wypetnionego smarem, natomiast:

Stanowi on czas sktadowania komponentu do chwili jego montazu.

Jest on sktadowa przewidywanej facznej trwatosci obliczeniowej. Ze wzgledu na
roznice w degradacji Srodkéw smarnych, separacji oleju, réznych warunkéw pracy,
montazu, temperaturze, wilgotnosci, czy tez wydtuzonym czasie sktadowania, nie
da sie doktadnie oszacowac catkowitej trwatosci obliczeniowe;.

FIRMA TIMKEN NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA
OKRES PRZECHOWYWANIA JAKICHKOLWIEK £0ZYSK/
KOMPONENTOW WSTEPNIE WYPEENIONYCH SMAREM
PRZEZ INNA FIRME.

TIMKEN

Zgodnos¢ z dyrektywa europejska REACH

Oleje, smary i podobne produkty marki Timken sprzedawane w pojemnikach lub
innych systemach smarowania podlegaja wymaganiom europejskiej dyrektywy
REACH (Registration, Evaluation, Authorization and Restriction of Chemicals)
dotyczacej bezpieczenstwa stosowania chemikaliow. Wszystkie importowane
i wprowadzane $rodki smarne przez firme Timken na teren Unii Europejskiej musza by¢
zarejestrowane w ECHA (European CHemical Agency). W celu uzyskania dodatkowych
informagji nalezy skontaktowac sie z inzynierem firmy Timken.

PRZECHOWYWANIE

Firma Timken proponuje nastepujace wytyczne odnosnie przechowywania swoich
produktow (fozysk, elementdw i zespotéw, zwanych dalej, Produktami”):

0 ile firma Timken nie zaleci inaczej, Produkty powinny by¢ przechowywane
w oryginalnych opakowaniach do momentu ich montazu.
Nie nalezy usuwac ani zmieniac etykiet i oznaczeni na opakowaniu.

Produkty powinny by¢ przechowywane tak, aby nie doszto do jakiegokolwiek
uszkodzenia opakowania.

Po wyjeciu Produktu z opakowania nalezy go jak najszybciej zamontowac.

Po wyjeciu Produktu z opakowania zbiorczego, opakowanie to nalezy
natychmiast szczelnie zamknac.

Temperatura w miejscu przechowywania powinna by¢ utrzymywana
pomiedzy 0°Ca 40°C; wahania temperatury powinny by¢ zminimalizowane.

Wilgotnos¢ wzgledna powinna by¢ utrzymywana ponizej 60%, a miejsce
sktadowania powinno by suche.

Miejsce przechowywania powinno by¢ wolne od zanieczyszczen, takich jak
kurz, brud, szkodliwe opary itp.

Miejsce przechowywania powinno by¢ odizolowane od drgar wystepujacych
w otoczeniu.

Nalezy unikac wszelkiego rodzaju warunkéw ekstremalnych.

Poniewaz firma Timken nie zna warunkéw sktadowania u uzytkownikéw,
stosowanie sie do powyzszych wytycznych jest Scisle zalecane. Niemniej jednak
uzytkownik moze by¢ zmuszony do przestrzegania bardziej rygorystycznych
wymogdw przechowywania narzuconych przez inne wytyczne.

Nalezy zachowac ostroznos¢ przy doborze $rodka smarnego, gdyz substancje
wystepujace w réznych Srodkach moga byc ze soba niekompatybilne.

Nie nalezy wyjmowac tozysk z opakowar az do czasu ich montazu, w celu ochrony
przed korozjq i zanieczyszczeniami.

tozyska nalezy przechowywa¢ we wiasciwych warunkach, aby zapewni¢ im
wymagana ochrong podczas sktadowania.
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TIMKEN
OSTRZEZENIA

/\ OSTRZEZENIE

Zlekcewazenie ponizszych ostrzezeri moze grozi¢ powaznymi
obrazeniami ciata lub smierciq.

UWAGA

Zlekcewazenie ponizszych zaleceri moze przyczynic sie do
Zniszczenia mienia.

Bardzo wazna jest odpowiednia konserwacja i obstuga tozysk. Nalezy
zawsze przestrzegac instrukcji montazu i zapewnic odpowiednie
smarowanie.

Nigdy nie nalezy wprawiac tozyska w ruch przy uzyciu sprezonego
powietrza. Elementy moga zostac wyrzucone z duzq sita.

Przegrzane fozyska moga spowodowac zapton atmosfery wybuchowej.
Nalezy zachowac szczegdIng ostroznos¢ w procesie doboru, montazu,
konserwacji i smarowania zespotéw tozyskowych stosowanych
w atmosferze wybuchowej lub w jej poblizu, ktéra moze zawiera¢
wybuchowe poziomy gazéw palnych lub akumulacje pytéw
pochodzacych ze zb6z, wegla lub innych materiatow tatwopalnych.
Odpowiednie instrukcje montazu i obstugi mozna otrzymac od
projektanta lub dostawcy urzadzen.

W przypadku uzycia mfotka i pobijaka do montazu lub demontazu
poszczegdlnych komponentdw, pobijak powinien by¢ wykonany ze stali
miekkiej (np. gatunku 1010 lub 1020). Uzywanie narzedzi wykonanych
ze stali miekkiej zmniejsza ryzyko odprysku materiatu z duzg predkoscia

od mtotka, pobijaka lub montowanego komponentu.

Nieuziemione tozysko moze powodowac zagrozenie elektrycznoscia
statyczng, ktére moze wywotac zapton atmosfery wybuchowej,
wypetnionej na przyktad gazem palnym lub nagromadzonym pytem,
w postaci kurzu, osadu wegla lub innych materiatow tatwopalnych.
Aby zapobiec ryzyku eksplozji nalezy zapewni¢ odpowiedni poziom
odprowadzenia tadunkéw elektrostatycznych.

Elementy fozysk pasowane ciasno mogq cechowac sie bardzo duzymi
naprezeniami wewnetrznymi. Préba ich demontazu poprzez przeciecie
pierScienia wewnetrznego moze doprowadzi¢ do nagtego pekniecia
elementu i odprysku metalowych fragmentéw.

Podczas demontazu tozysk z watu nalezy zawsze uzywac odpowiednio

zabezpieczonych pras lub Sciggaczy tozyskowych oraz zawsze stosowac
odziez ochronna, w tym okulary ochronne.

Produkty zawarte w katalogu sa przeznaczone do okre$lonych
zastosowan. Ich uzycie w zastosowaniach innych niz te, do ktdrych sa
przeznaczone, moze stac sie powodem awarii lub krétszej trwatosci
urzadzen.

Zastosowanie niewfasciwych pasowar tozysk moze spowodowac
uszkodzenie urzadzenia.

Nie nalezy stosowac uszkodzonych tozysk. Zastosowanie uszkodzonego
fozyska moze przyczynic sig do uszkodzenia urzadzenia.

Dodatkowe ostrzezenia firmy Timken na temat produktow znajduja
sie na stronie www.timken.com/warnings.

UWAGA

Przy montazu lub demontazu zespotu fozyskowego nie nalezy uzywac
nadmiernej sify.

Nalezy przestrzegac wszystkich zaleceri dotyczqcych tolerangji, pasowania
i momentu dokrecania.

Nalezy zawsze przestrzegac wskazdwek dotyczqcych montazu i konserwagji
producenta urzqdzenia.

Nalezy zapewni¢ odpowiednie wyosiowanie.
Nie podgrzewac komponentdw otwartym ptomieniem.

Nie przekraczac temperatury pracy tozyska powyzej 121°C (250°F).

WYLACZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Katalog ten przedstawia jedynie narzedzia analityczne i dane pomocne
przy wyborze produktow. Na parametry produktu skiada sie wiele
czynnikow bedqcych poza kontrolq firmy Timken. Dlatego tez, przydatnos¢
oraz mozliwos¢ zastosowania wybranych produktow powinna zosta¢
kazdorazowo zweryfikowana.

Produkty firmy Timken sq sprzedawane w oparciu o warunki sprzedazy
Timken, wigczajqc w to warunki ograniczonej gwarandji. Szczegotowe
informagje mozna znaleZ¢ na stronie internetowej:
https://www.timken.com/legal-notices/termsandconditionsofsale/.

Aby uzyskac wiecej informacji oraz pomoc, nalezy skontaktowac

sie zinzynierem firmy Timken. Dotozylismy wszelkich starari, aby
informacje zawarte w tej publikadji byly doktadne, jednak nie ponosimy

odpowiedzialnosci za bfedy, pominiecia i inne nieprawidfowosci.
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CZESCTECHNICZNA

CZESCTECHNICZNA

W niniejszym rozdziale zatytutowanym Cze$¢ Techniczna zostaty
poruszone nastepujace tematy:

Typy fozysk walcowych.
Typy koszy.

Pasowania i montaz.
Smarowanie.

Rozdziat dotyczacy czesci technicznej intencyjnie nie jest
kompleksowy, ale stuzy jako przydatny poradnik doboru tozysk
walcowych.

Kompletny katalog techniczny mozna znalez¢ na stronie internetowej:
www.timken.com. Katalog techniczny mozna tez zaméwic u przedstawiciela firmy
Timken; numer zamowienia: 10424.
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TYPY LOZYSK | KOSZY

TYPY tOZYSK WALCOWYCH | KOSZY

CZESCTECHNICZNA

tozyska walcowe charakteryzuja sie wieksza odpornoscia na obcigzenia promieniowe niz inne konstrukgje. Firma

Timken oferuje szeroka game fozysk z petna liczba wateczkow, jedno-, dwu- i czterorzedowych, aby sprostac

wymaganiom réznych zastosowan.

£0ZYSKA WALCOWE
TYPY STANDARDOWE

tozysko walcowe Timken® sktada sie z pierscienia wewnetrznego i/lub zewnetrznego
oraz z kompletu wateczkdw o kontrolowanym profilu. W zaleznosci od konstrukgji
tozyska pierscien wewnetrzny lub zewnetrzny posiada dwa obrzeza state. Drugi
pierscieri, ktory mozna oddzieli¢ od ztozenia, ma jedno obrzeze state lub go nie
posiada. Pierscieri z dwoma obrzezami ustala osiowo pozycje wateczkow. Szlifowane
powierzchnie zewnetrzne tych obrzezy moga by¢ wykorzystywane do podparcia i
prowadzenia kosza. Jedno z obrzezy moze przenosi¢ niewielkie obcigzenia osiowe,
w przypadku gdy drugi pierscien posiada obrzeze po przeciwlegtej stronie.

Decyzja co do tego, ktdry pierscienn powinien posiadac dwa obrzeza, jest zwykle
podejmowana przy uwzglednieniu sposobu montazu w danym zastosowaniu.

Typ NU ma pierécieri zewnetrzny zdwoma statymi obrzezami,a piersciei wewnetrzny
bez obrzezy. Typ N ma pierscier wewnetrzny z dwoma statymi obrzezami,
a zewnetrzny bez obrzezy. Obie konstrukgje fozysk, dzieki mozliwosci kompensadji
przemieszczenia osiowego watu wzgledem obudowy maja zastosowanie jako tozyska
swobodne. W momencie gdy tozyska obracaja sie, osiowe przemieszczenie odbywa
siezminimalnym tarciem. tozyska te moga by¢ wykorzystywane jako podparcie obu
stron watu, jezeli zapewniono dodatkowe ustalenie osiowe watu.

Typ NJ ma pierécient zewnetrzny z dwoma statymi obrzezami, a pierscien wewnetrzny
zjednym. Typ NF ma pierscient wewnetrzny z dwoma statymi obrzezami, a pierécien
zewnetrzny z jednym. Obie konstrukgje tozysk moga przenosi¢ duze obciazenia
promieniowe, jak rowniez niewielkie jednokierunkowe obciazenia osiowe. Obciazenie
osiowe jest przejmowane poprzez przeciwlegte obrzeza pierécienia wewnetrznego
i zewnetrznego. W punkcie styku czofa wateczka i powierzchni obrzeza wystepuje
tarcie $lizgowe. W miare zblizania sie do warunkéw granicznych obciazenia osiowego
moze nastapic zerwanie filmu smarnego. W przypadku takich zastosowan nalezy
skontaktowac sie zinzynierem firmy Timken. Jezeli obcigzenia osiowe sa niewielkie,
tozyska te moga by¢ stosowane do podparcia obu stron watui jego ustalenia osiowego.
W takim przypadku podczas montazu nalezy wyregulowac luz osiowy watu.

Typ NUP ma pierécient zewnetrzny z dwoma statymi obrzezami, a pierécien
wewnetrzny z jednym obrzezem statym i jednym swobodnym pierscieniem
kotnierzowym, ktéry pozwala tozysku zapewnic ustalenie osiowe w obu kierunkach.
Typ NP ma pierscieri wewnetrzny zdwoma statymi obrzezami, a pierscieri zewnetrzny
z jednym obrzezem statym i jednym swobodnym pierécieniem kotnierzowym.
Obie konstrukcje tozysk moga przenosic duze obciazenia promieniowe i niewielkie
obciazenia osiowe w obu kierunkach. Czynniki wptywajace na obcigzalno$¢ osiowa
53 takie same jak dla fozysk typu NJ i NF.

tozyska typu NUP i NP moga by¢ uzywane wraz z tozyskami typu N i NU i stosowane
w przypadkach, gdzie przewidywane jest wydtuzenie osiowe watu. W takich
sytuacjach fozyska N i NU kompensuja rozszerzalnos¢ watu. tozyska typu NUP i NP
uznawane s3 za ustalajace, poniewaz obrzeza ograniczaja ruch osiowy wateczkow.
tozysko ustalajace jest zazwyczaj montowane po stronie napedowej, co pozwala
zminimalizowa¢ zmiany wyosiowania napedu. Luz osiowy watu zalezy od luzu
osiowego tozyska ustalajacego.

Typy NU, N, NJ, NF,NUP i NP s3 zgodne z normami 150 DIN dotyczacymi swobodnych
pierscieni kotnierzowych (oporowych) i maja typowe srednice nad lub pod
wateczkami.

Oznaczenia tozysk walcowych s3 zgodne z norma 150 15. Skfadaja sie z czterech
cyfr; dwie pierwsze cyfry okreslaja serie wymiarowa, a dwie ostatnie cyfry sa
Srednicg otworu podzielong przez 5. W seriach wymiarowych pierwsza cyfra jest
serig szerokosci, a druga serig Srednicy (zewnetrznej). W serii szerokosci szerokos¢
rosnie w kolejnosci 8 012 3 456 7. W serii Srednicy przekr6j poprzeczny rosnie
wkolejnosci 7890123 4.

tozyska z przedrostkiem R sa podobne konstrukcyjnie do ich odpowiednikéw N.
Jednak zostaty one zaprojektowane wg norm ABMA.

tozyska o wymiarach calowych posiadaja w oznaczeniu tozyska literg,|". Przyktadowo
RIU oznacza tozysko calowe, a RU odpowiednik metryczny.

NU, RIU, RU N, RIN, RN NJ,RIJ,RJ

Rys. 1. tozyska walcowe.

NF, RIF, RF NUP, RIT, RT NP, RIP, RP
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SCTECHNICZNA

SERIA EMA

Jednorzedowe tozyska walcowe Timken® serii EMA maja unikatowa konstrukgje kosza,
opatentowang geometrie wewnetrzng i specjalng strukture powierzchni. Cechy
te umozliwiaja podwyzszenie parametrow tozyska i zwigkszenie nosnosci. W ich
efekcie nastepuje wydtuzenie trwatosci, zwigkszenie czasu bezawaryjnej pracy oraz
obnizenie kosztéw eksploatacji.

Jednocze$ciowy mosiezny kosz z frezowanymi kieszeniami jest prowadzony
na pierscieniu zewnetrznym, ktdry w przeciwienstwie do tradycyjnych koszy
prowadzonych na wateczkach minimalizuje tarcie na elementach tocznych. Zmniejsza
to ilos¢ wytwarzanego ciepfa i zwieksza trwato$¢ tozyska. Duza sztywnos¢ kosza
umozliwia zastosowanie wiekszej liczby wateczkéw, niz ma to miejsce w przypadku
innych konstrukgji koszy mosigznych.

Udoskonalony i opatentowany profil biezni oraz wateczkéw zwieksza nosnosctozyska
w poréwnaniu do wynikéw uzyskiwanych przez konkurencje.

Spegjalnie zaprojektowany proces produkgji pierscieni i wateczkéw zapewnia lepsza
strukture powierzchni, co powoduje zmniejszenie tarcia, i obnizenie temperatury
pracy. Przyczynia sie to do wydtuzenia trwatosci fozyska.

tozyska serii EMA dostepne s3 w konstrukcjach typu N, NU, NJ i NUP.

SERIAE)

tozyska Timken® serii EJ posiadaja jednoczesciowy kosz ttoczony ze stali
prowadzony na wateczkach. Ten typ kosza jest szeroko stosowany w zastosowaniach
przemystowych z uwagi na swoja trwato$¢ i niezawodnos¢. Moze by¢ stosowany w
warunkach granicznego smarowania w ktdrych zapewnienie wtasciwego smarowania
powierzchni prowadzenia kosza moze stanowi¢ wyzwanie.

Zespoty koszy stalowych maja te same pierécienie wewnetrzne i zewnetrzne, co
ich odpowiedniki mosiezne i wykonane s zgodnie z takimi samymi normami
jakosciowymi. Posiadaja te sama liczbe wateczkéw i poziomy nosnosdi, co tozyska
z koszami mosieznymi. Wateczki utrzymywane s3 w okienkach kosza za pomoca
odsadzer w mostkach w miejsce sworzni stosowanych w koszach mosieznych.

Z PEENA LICZBA WALECZKOW (NCF)

tozyska jednorzedowe z petng liczba wateczkéw (NEF) posiadaja dwa state obrzeza
na pierscieniu wewnetrznym i jedno state obrzeze na pierscieniu zewnetrznym.
tozyska te rowniez moga przenosic jednokierunkowe obciazenia osiowe i dopuszczaja
niewielkie przemieszczenia osiowe.

SERIA METRYCZNA 5200

Seria ta ze wzgledu na zastosowane proporcje w konstrukcji wewnetrznej
ma podwyzszone parametry odno$nie mozliwosci przenoszenia obciaZenia
promieniowego. W tej serii pierscied zewnetrzny ma dwa state obrzeza,
a pierscienn wewnetrzny nie posiada obrzezy, tworzac pierscien cylindryczny na
cafej szerokosci. Lozysko moze tez wystepowac bez pierscienia wewnetrznego
do zastosowan, w ktorych przestrzeri promieniowa jest ograniczona. W takim

TYPY £OZYSK | KOSZY

zastosowaniu powierzchnia czopu watu musi posiada¢ twardos¢ co najmniej 58
HRC, i by¢ wykoriczona maksymalnie do 15 RMS. Przyrostek “W” w numerze tozyska
oznacza, ze tozysko dostarczane jest z pierscieniem zewnetrznym. Takze pierScien
wewnetrzny moze by¢ dostarczony osobno lub jako czes¢ ztozenia, co oznaczane
jest przedrostkiem A.

tozysko jest zwykle wyposazone w wytrzymaty kosz ttoczony ze stali (przyrostek S)
prowadzony na obrzezu pierscienia zewnetrznego. Kosz charakteryzuje sie obnizonymi
mostkami, ktére nie tylko rozstawiaja réwnomiernie wateczki, ale tez utrzymuja je
jako kompletny zespétz pierscieniem zewnetrznym. Kosze z maszynowo obrabianego
mosiadzu (przyrostek M) s3 przeznaczone do zastosowan, w ktérych wystepuja
zmienne ohciazenia i duze predkosci. Pierscienie zewnetrzne wykonane sa z wysokiej
jakosci stopowej stali tozyskowej. Pierscienie wewnetrzne sa gteboko naweglane,
aby przenosity naprezenia powstajace w wyniku zastosowania pasowan ciasnych.

tozyska standardowe produkowane s3 z luzem wewnetrznym oznaczonym jako
R6. Na zaméwienie moga by¢ dostarczone tozyska o innych luzach wewnetrznych.
Prawidtowe prowadzenie wateczkdw zapewniaja zintegrowane state obrzeza
i kontrola luzu osiowego wateczkéw.

A-52xx-WS A -52xx-WM
52xx-WS A-52xx

Rys. 2. kozyska metryczne serii 5200.

£0ZYSKA DWURZEDOWE

Dwurzedowe fozyska walcowe oferujg wieksza wytrzymatosc na obcigzenia
promieniowe w poréwnaniu z tradycyjnymi tozyskami jednorzedowymi. tozyska
te s3 zamienne z innymi typami, dlatego wymiary i srednica pod wateczkami (typ
NNU) oraz $rednica nad wateczkami (typ NN) sa zgodne z normga ISO/DIN. Kosz
o standardowej konstrukgji posiada frezowane kieszenie i jest typu palcowego.

£0ZYSKA CZTERORZEDOWE

(zterorzedowe fozyska walcowe charakteryzuja sie bardzo duza wytrzymatoscia na
obcigzenia promieniowe, jednakze bez mozliwosci przenoszenia obciazen osiowych.
tozyska tego typu sa najczesciej stosowane na czopach walcow klatek walcowniczych.
Dostepne s3 konstrukgje z otworami walcowymi i stozkowymi.
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CZESC TECHNICZNA
TYPY LOZYSK | KOSZY

KOSZE £0ZYSK WALCOWYCH
KOSZE TEOCZONE ZE STALI

Kosze ttoczone ze stali niskoweglowej, przeznaczone do tozysk walcowych, wytwa-
rzane s w procesie ciecia, formowania i wykrawania. Kosze te sa produkowane
w r6znych wersjach i s przeznaczone dla wiekszosci tozysk walcowych do ogéinych
zastosowan. Jednym ze szczegdlnych typéw jest jednoczesciowa konstrukgja typu J
prowadzona na wateczkach. Wateczki utrzymywane sa w okienku kosza za pomocg
odsadzeri w mostkach. Kosz ten oferowany jest w wielu tozyskach serii SO dodatkowo
do opdji koszy mosieznych oferowanych z identycznym oznaczeniem serii/otworu.
Stosowany jest on réwniez w tozyskach serii EJ.

Jednym ze szczegdlnych typow jest konstrukcja S w serii tozysk walcowych 5200,
ktra posiada kosz prowadzony na obrzezu pierscienia zewnetrznego. Ta konstruk-
¢ja ma obnizone mostki, ktére rownomiernie rozdzielaja wateczki i utrzymuja je
na pierscieniu wewnetrznym. Kosze ze stali ttoczonej s3 zwykle produkowne w
ilosciach wielkoseryjnych i moga by¢ stosowane w warunkach pracy przy wysokiej
temperaturze i granicznym smarowaniu.

e @

KOSZE OBRABIANE MASZYNOWO

Kosze obrabiane maszynowo stanowia rozwiazanie opcjonalne dla fozysk walcowych
0 mniejszych rozmiarach i sa zazwyczaj wykonane z mosiadzu. Kosze obrabiane
maszynowo do tozysk walcowych zapewniaja zwiekszong wytrzymatos¢ w bardziej
wymagajacych zastosowaniach.

Rys. 4. Kosz typu J.

Tl
) 1]

Moga to by¢ konstrukcje jednocze$ciowe lub dwuczesciowe. Konstrukgje
jednoczesciowe moga by¢ typu palcowego (rys. 5) lub standardowego, z kieszeniami
frezowanymi. Konstrukcja jednoczesciowa palcowa i dwuczeSciowa (rys. 6) jest
zesciej spotykana w standardowych tozyskach walcowych. Kosze te sa rowniez
prowadzone na wateczkach.

Wersja jednoczesciowa z frezowanymi kieszeniami (rys. 7) jest koszem typu
Premium. Kosz ten jest stosowany z tozyskami serii EMA. W przeciwieristwie do
koszy prowadzonych na wateczkach jest to kosz prowadzony na obrzezach pierscienia
zewnetrznego, co minimalizuje tarcie o elementy toczne. Zmniejsza to wytwarzanie
cieptai poprawia trwato$ctozysk. W poréwnaniu do konstrukgji dwuczesciowej, kosz
jednoczesciowy zmniejsza takze wytwarzanie ciepfa i zuzycie dzieki zwiekszeniu
przeptywu srodka smarnego.

KOSZE TYPU SWORZNIOWEGO

Kosze sworzniowe tozysk walcowych sktadajg si¢ z dwdch pierécieni i serii sworzni
przechodzacych przez Srodek wateczkéw. Kosze te s stosowane w tozyskach
walcowych o duzych sSrednicach, dla ktérych nie sa dostepne kosze mosiezne.
Konstrukcja ta zwykle pozwala na uzycie dodatkowego wateczka, co powoduje
zwigkszenie nosnosci tozyska.

Rys. 9. Kosze typu
sworzniowego.

[p[
W ES I

Rys. 5. Kosz Rys. 6. Kosz mosig¢zny
jednoczesciowy typu dwuczesciowy.
palcowego.

Rys. 7. Kosz mosig¢zny
jednoczesciowy (typu
MA).

Rys. 8. Kosz stalowy EJ
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CZESCTECHNICZNA

TOLERANCJE METRYCZNE
tozyska walcowe s3 wytwarzane zgodnie z wieloma specyfikacjami z ktérych kazda ma okreslong klase ze zdefiniowanymi
tolerancjami wymiarowymi otwordw, Srednic zewnetrznych, szerokoscii bicia. tozyska metryczne s3 produkowane z tolerancjami
ujemnymi.
Tolerancje wymiardw zewnetrznych fozysk walcowych s3 wymienione w ponizszych tabelach. Tolerancje te s3 wykorzystywane
do doboru tozysk do zastosowan ogdlnych w potaczeniu z zasadami montazu i pasowaniamifozysk opisanymi w dalszej czesci.
Ponizsza tabela zawiera zestawienie rznych specyfikacji i klas tozysk walcowych.
TABELA 2. SPECYFIKACJE | KLASY £OZYSK
System Specyfikacja Typ tozyska Klasa standardowa Klasa precyzyjna
Metryczny Timken Stozkowe K N C B A AA
1SO/DIN Wszystkie typy tozysk PO P6 P5 P4 P2
ABMA Walcowe, barytkowe RBEC1 RBEC3 RBEC5 RBEC7 RBEC9
Kulkowe ABEC1 ABEC3 ABECS ABEC7 ABEC9
Stozkowe K N C B A
Calowy Timken Stozkowe 4 2 3 0 00 000
ABMA Stozkowe 4 2 3 0 00
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CZESCTECHNICZNA

TOLERANCJE METRYCZNE

Standardowe tozyska walcowe Timken maja tolerancje normalne zgodne z normg Pojecie odchytka jest definiowane jako réznica miedzy granicznym wymiarem

150492.Tabele 34 zawieraja tolerancje krytyczne dla tych fozysk. W zastosowaniach, pierscienia a wymiarem nominalnym. W przypadku tolerancji metrycznych wymiar

w ktdrych tolerancja bicia ma duze znaczenie, zalecane s tolerancje P6 i P5. nominalny jest przy tolerancji +-0 mm (0 cali). Odchytka jest zakresem tolerangji dla
wymienionego parametru. Zmiana jest definiowana jako réznica miedzy najwiekszym
i najmniejszym pomiarem danego parametru dla pojedynczego pierécienia.

TABELA 3. TOLERANCJE £OZYSK WALCOWYCH — PIERSCIEN WEWNETRZNY (Metryczne)®

Bicie pow.

- Odchytka $rednicy otworu(@ Rozrzut szerokosci Bicie promieniowe czotowej | Bicie osiowe | . (,)Qchylka szero!(osm
Srednica otworu pierscienia wewn. i zewn(
Dy, Vgs K wzgl. otworu S )
p ia ia A il
S Bs ' °Cs
d
Powyzej Do PO P6 P5 PO P6 P5 PO Pé P5 P5 P5 PO, P6 P5

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale

2,5000 10,000 -0,008 -0,007 -0,005 0,015 0,015 0,005 0,010 0,006 0,004 0,007 0,007 0,120 -0,040
0,0984 0,3937 -0,0003 -0,0003 -0,0002 0,0006 0,0006 0,0002 0,0004 0,0002 0,0002 0,0003 0,0003 -0,0047 -0,0157

10,000 18,000 -0,008 -0,007 -0,005 0,020 0,020 0,005 0,010 0,007 0,004 0,007 0,007 -0,120 -0,080
0,3937 0,7087 -0,0003 -0,0003 -0,0002 0,0008 0,0008 0,0002 0,0004 0,0003 0,0002 0,0003 0,0003 -0,0047 -0,0031

18,000 30,000 -0,010 -0,008 -0,006 0,020 0,020 0,005 0,013 0,008 0,004 0,008 0,008 0,120 -0,120
0,7087 1,181 -0,0004 -0,0003 -0,0002 0,0008 0,0008 0,0002 0,0005 0,0003 0,0002 0,0003 0,0003 -0,0047 -0,0047

30,000 50,000 -0,012 -0,010 -0,008 0,020 0,020 0,005 0,015 0,010 0,005 0,008 0,008 0,120 -0,120
1,1811 1,9685 -0,0005 -0,0004 -0,0003 0,0008 0,0008 0,0002 0,0006 0,0004 0,0002 0,0003 0,0003 -0,0047 -0,0047

50,000 80,000 -0,015 -0,012 -0,009 0,025 0,025 0,006 0,020 0,010 0,005 0,008 0,008 -0,150 0,150
1,9685 3,149 -0,0006 -0,0005 -0,0004 0,0010 0,0010 0,0002 0,0008 0,0004 0,0002 0,0003 0,0003 -0,0059 -0,0059

80,000 120,000 -0,020 -0,015 -0,010 0,025 0,025 0,007 0,025 0,013 0,006 0,009 0,009 -0,200 -0,200
3,149 4,7244 -0,0008 -0,0006 -0,0004 0,0010 0,0010 0,0003 0,0010 0,0005 0,0002 0,0004 0,0004 -0,0079 -0,0079

120,000 150,000 -0,025 -0,018 -0,013 0,030 0,030 0,008 0,030 0,018 0,008 0,010 0,010 -0,250 -0,250
4,7244 5,9055 -0,0010 -0,0007 -0,0005 0,0012 0,0012 0,0003 0,0012 0,0007 0,0003 0,0004 0,0004 -0,0098 -0,0098

150,000 180,000 -0,025 0,018 0,013 0,030 0,030 0,008 0,030 0,018 0,008 0,010 0,010 -0,250 0,250
5,9055 7,0866 -0,0010 -0,0007 -0,0005 0,0012 0,0012 0,0003 0,0012 0,0007 0,0003 0,0004 0,0004 -0,0098 -0,0098

180,000 250,000 -0,030 -0,022 0,015 0,030 0,030 0,010 0,040 0,020 0,010 0,011 0,013 -0,300 -0,300
7,0866 9,8425 -0,0012 -0,0009 -0,0006 0,0012 0,0012 0,0004 0,0016 0,0008 0,0004 0,0004 0,0005 -0,0018 -0,0018
250,000 315,000 0,035 -0,025 -0,018 0,035 0,035 0,013 0,050 0,025 0,013 0,013 0,015 0,350 0,350
9,8425 12,4016 -0,0014 -0,0010 -0,0007 0,0014 0,0014 0,0005 0,0020 0,0010 0,0005 0,0005 0,0006 -0,0138 -0,0138
315,000 400,000 -0,040 -0,030 -0,023 0,040 0,040 0,015 0,060 0,030 0,015 0,015 0,020 -0,400 -0,400
12,4016 15,7480 -0,0016 -0,0012 -0,0009 0,0016 0,0016 0,0006 0,0024 0,0012 0,0006 0,0006 0,0008 -0,0157 -0,0157
400,000 500,000 -0,045 -0,035 - 0,050 0,045 - 0,065 0,035 - - - -0,450 -
15,7480 19,6850 -0,0018 -0,0014 - 0,0020 0,0018 - 0,0026 0,0014 - - - -0,0177 -
500,000 630,000 -0,050 -0,040 - 0,060 0,050 - 0,070 0,040 - - - -0,500 -
19,6850 24,8031 -0,0020 -0,0016 - 0,0024 0,0020 - 0,0028 0,0016 - - - -0,0197 -
630,000 800,000 0,075 - - 0,070 - - 0,080 - - - - -0,750 -
24,8031 31,4961 -0,0030 - - 0,0028 - - 0,0031 - - - - -0,0295 -

(Definicje symboli mozna znalez¢ na stronach 32-33 katalogu technicznego Timken (nr kat. 10424).
(2)Zakres tolerangji: od +0 do podanej wartosci.
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CZESCTECHNICZNA

TOLERANCJE METRYCZNE
TABELA 4. TOLERANCJE £0ZYSK WALCOWYCH — PIERSCIEN ZEWNETRZNY (Metryczne) (¥
Bicie Srednicy
¢ . Odchytka srednicy zewn (2) Rozrzut szerokosci Bicie promieniowe Bicie osiowe |zewn. wzgledem
Sr. zewn. fozyska
Bpmp . K, S, pow. czot.
S
D
Powyzej Do PO P6 P5 PO P6 PO P6 P5 P5 P5
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale

0,000 18,000 -0,008 -0,007 -0,005 0,015 0,005 0,015 0,008 0,005 0,008 0,008
0,0000 0,7087 -0,0003 -0,0003 -0,0002 0,0006 0,0002 0,0006 0,0003 0,0002 0,0003 0,0003
18,000 30,000 0,009 -0,008 -0,006 0,020 0,005 0,015 0,009 0,006 0,008 0,008
0,7087 1,1811 -0,0004 -0,0003 -0,00024 0,0008 0,0002 0,0006 0,0004 0,00024 0,0003 0,0003
30,000 50,000 -0,011 -0,009 -0,007 0,020 0,005 0,020 0,010 0,007 0,008 0,008
1,181 1,9685 -0,0004 -0,0004 -0,0003 0,0008 0,0002 0,0008 0,0004 0,0003 0,0003 0,0003
50,000 80,000 -0,013 -0,011 -0,009 0,025 0,006 0,025 0,013 0,008 0,010 0,008
1,9685 3,149 -0,0005 -0,0004 -0,0004 0,0010 0,00024 0,0010 0,0005 0,0003 0,0004 0,0003
80,000 120,000 -0,015 -0,013 -0,010 0,025 0,008 0,035 0,018 0,010 0,011 0,009
3,1496 4,7244 -0,0006 -0,0005 -0,0004 0,0010 0,0003 0,0014 0,0007 0,0004 0,0004 0,0004
120,000 150,000 -0,018 -0,015 -0,011 0,030 0,008 0,040 0,020 0,011 0,013 0,010
4,7244 5,9055 -0,0007 -0,0006 -0,0004 0,0012 0,0003 0,0016 0,0008 0,0004 0,0005 0,0004
150,000 180,000 -0,025 -0,018 -0,013 0,030 0,008 0,045 0,023 0,013 0,014 0,010
5,9055 7,0866 -0,0010 -0,0007 -0,0005 0,0012 0,0003 0,0018 0,0009 0,0005 0,0006 0,0004
180,000 250,000 -0,030 -0,020 -0,015 0,030 0,010 0,050 0,025 0,015 0,015 0,011
7,0866 9,8425 -0,0012 -0,0008 -0,0006 0,0012 0,0004 0,0020 0,0010 0,0006 0,0006 0,0004
250,000 315,000 -0,035 -0,025 0,018 0,035 0,011 0,060 0,030 0,018 0,018 0,013
9,8425 12,4016 -0,0014 -0,0010 -0,0007 0,0014 0,0004 0,0024 0,0012 0,0007 0,0007 0,0005
315,000 400,000 -0,040 -0,028 -0,020 0,040 0,013 0,070 0,035 0,020 0,020 0,013
12,4016 15,7480 -0,0016 -0,0011 -0,0008 0,0016 0,0005 0,0028 0,0014 0,0008 0,0008 0,0005
400,000 500,000 -0,045 -0,033 -0,023 0,045 0,015 0,080 0,040 0,023 0,023 0,015
15,7480 19,6850 -0,0018 -0,0013 -0,0009 0,0018 0,0006 0,0031 0,0016 0,0009 0,0009 0,0006
500,000 630,000 -0,050 -0,038 -0,028 0,050 0,018 0,100 0,050 0,025 0,025 0,018
19,6850 24,8031 -0,0020 -0,0015 -0,0011 0,0020 0,0007 0,0039 0,0020 0,0010 0,0010 0,0007
630,000 800,000 -0,075 -0,045 -0,035 - 0,020 0,120 0,060 0,030 0,030 0,020
24,8031 31,4961 -0,0030 -0,0018 -0,0014 E 0,0008 0,0047 0,0024 0,0012 0,0012 0,0008

800,000 1000,000 -0,100 -0,060 - - - 0,140 0,075 - - -

31,4961 39,3701 -0,0040 -0,0024 - - - 0,0055 0,0030 - - -

1000,000 1250,000 -0,125 - - - - 0,160 - - - -

39,3701 49,2126 -0,0050 - - - - 0,0063 - - - -

(WDefinicje symboli mozna znalez¢ na stronach 32-33 katalogu technicznego Timken (nr kat. 10424).
(2)Zakres tolerangji: od +0 do podanej wartosci.
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ZASTOSOWANIA, PASOWANIA, LUZ WEWNETRZNY £0ZYSKA | MONTAZ

CZESC TECHNICZNA

£0ZYSKA WALCOWE - ZASTOSOWANIA, PASOWANIA, LUZ | MONTAZ

MONTAZ

tozyska walcowe mozna stosowac pojedynczo, ale najczesciej s3 one stosowane
w potaczeniu z innymi tozyskami wateczkowymi, barytkowymi lub stozkowymi.

Na rys. 10 pokazano zespét rolki mtyna weglowego, w ktérym dwurzedowe tozysko
barytkowe jest zastosowane w potaczeniu z tozyskiem walcowym. W tym uktadzie
tozysko walcowe umozliwia poosiowe przesuwanie sie watu wzgledem obudowy.

Na rys. 11 pokazano jednostopniowy reduktor z uzebieniem daszkowym, gdzie na
gornym wale zastosowane jest tozysko stozkowe w potaczeniu ztozyskiem walcowym
i dwa tozyska walcowe na wale dolnym.

Rys. 10. Rolka mtyna weglowego.

ZALECANE PASOWANIA

Tabele 6-18 na stronach 20-35 zawieraja zalecenia dotyczace pasowan tozysk
walcowych. Przyjeto nastepujace zatozenia:

tozysko normalnej klasy precyzji.
Obudowa masywna wykonana ze stali lub zeliwa.
Wat petny stalowy.

Gniazda tozysk sq szlifowane lub dokfadnie wytaczane do wykoriczenia
mniejszego niz okofo 1,6 um Ra.

Podane symbole pasowari s3 zgodnie znorma 150 286. Aby uzyska¢ pomoc w zakresie
zalecanych pasowan, nalezy skontaktowac sie z inzynierem firmy Timken.

Rys. 11. Jednostopniowy reduktor.
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CZESCTECHNICZNA

Zazwyczaj przyjmuje sie, e obracajace sie pierscienie wewnetrzne powinny by¢
pasowane ciasno. Pasowania luzne moga powodowac poslizg lub obracaniesie pierscieni
wewnetrznych i zuzycie watu lub powierzchni odsadzenia na wale. Takie zuzycie
moze doprowadzi¢ do powstania nadmiernego luzu w tozysku i w dalszym etapie do
uszkodzeniatozyska i watu. Ponadto czastki metalowe powstajace w wyniku poslizqu lub
obrotu moga przedostac sie dotozyska i powodowac uszkodzenia i zwigkszone drgania.

Rodzaj pasowania stacjonarnego pierécienia wewnetrznego zalezy od warunkow
obcigzenia. W celu dobrania odpowiedniego pasowania watu nalezy odniesc sie do
rodzaju obcigzenia i wielkosci tozyska z tabeli.

Analogicznie, zastosowania z obracajacym sie pierscieniem zewnetrznym powinny
miec pasowanie ciasne pomiedzy pierécieniem zewnetrznym a obudowa.

Stacjonarne pierécienie zewnetrzne s zazwyczaj osadzane z pasowaniem luznym
w celu utatwienia montazu i demontazu.

Obudowy cienkoscienne, obudowy ze stopdw metali lekkich i waty drazone musza
mie¢ pasowania ciasniejsze niz wymagane dla obudéw masywnych, ze stali lub
zeliwa, albo watdw petnych. Ciasniejsze pasowania wymagane s3 takze przy montazu
tozysk na powierzchniach stosunkowo chropowatych i nieszlifowanych.

LUZ WEWNETRZNY £tOZYSKA

W celu uzyskania odpowiedniego luzu roboczego nalezy zwrdci¢ uwage na wptyw
wielkosci pasowania i réznic temperatur na fozysko.

ZALECANE PASOWANIA

Pasowanie z wciskiem pomiedzy pierécieniem wewngtrznym a petnym watem
stalowym zmniejsza luz wewnetrzny w tozysku o okoto 85 procent wartosci
wisku.

Pasowanie z wciskiem pomiedzy pierécieniem zewnetrznym a obudowa
stalowa lub Zeliwng zmniejsza luz wewnetrzny o okoto 60 procent.

ZASTOSOWANIA, PASOWANIA, LUZ WEWNETRZNY £0ZYSKA | MONTAZ

ROZNICE TEMPERATURY

Réznice temperatury w tozysku s gtownie funkcja predkosci obrotowej
tozyska. Wraz ze wzrostem predkosci nastepuje wzrost réznicy temperatury,
wzrasta temperatura i zmniejsza sie luz wewnetrzny.

7 requty luz nalezy zwiekszy¢ w przypadku predkosci powyzej 70 procent
predkosci granicznej.

Aby uzyska¢ pomoc przy doborze prawidtowego luzu promieniowego dla danego
zastosowania, nalezy skontaktowac sie z inzynierem firmy Timken.

Tolerangje luzu wewnetrznego promieniowego sg podane w tabeli 5.

tozyska walcowe s zamawiane z okreslong standardowa lub niestandardowa
wartoscig luzu wewnetrznego. Standardowe luzy wewnetrzne s3 oznaczone jako (2,
(0 (normalne), C3, C4 lub (5 i s3 zgodne z norma 150 5753. (2 0znacza minimalny
luz, a (5 luz maksymalny. Na zamdwienie dostepne sa tez wartosci niestandardowe.

Warto$¢ luzu dla danego zastosowania zalezy od wymaganej precyzji pracy, predkosci
obrotowejtozyska i zastosowanych pasowan. W wigkszosci zastosowar nalezy uzywac
luzu normalnego lub (3. Zazwyczaj duzy luz zmniejsza strefe obciazenia w tozysku,
zwigksza obcigzenie rzeczywiste elementéw tocznych i skraca zaktadang trwatos¢
tozyska. Z drugiej strony jednak, tozysko walcowe pracujace w stanie napiecia
wstepnego (zbyt matego luzu) moze ulec przedwczesnemu uszkodzeniu w wyniku
nadmiernego wytwarzania ciepta i/lub zmeczenia materiatu. Jako ogdine zalecenie
nalezy przyjac, ze tozyska walcowe nie powinny pracowa¢ w warunkach napiecia
wstepnego.
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TABELA 5. WARTOSCI LUZU WEWNETRZNEGO PROMIENIOWEGO — £0ZYSKA WALCOWE — OTWOR WALCOWY

Srednica otworu (nominalna) Q © a 4 (€]

Powyzej Do Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale

- 10 0,000 0,025 0,020 0,045 0,035 0,060 0,050 0,075 - -
- 0,3937 0,0000 0,0010 0,0008 0,0018 0,0014 0,0024 0,0020 0,0030 - -
10 24 0,000 0,025 0,020 0,045 0,035 0,060 0,050 0,075 0,065 0,090

0,3937 0,9449 0,0000 0,0010 0,0008 0,0018 0,0014 0,0024 0,0020 0,0030 0,0026 0,0035
24 30 0,000 0,025 0,020 0,045 0,035 0,060 0,050 0,075 0,070 0,095

0,949 1,181 0,0000 0,0010 0,0008 0,0018 0,0014 0,0024 0,0020 0,0030 0,0028 0,0037
30 40 0,005 0,030 0,025 0,050 0,0045 0,070 0,060 0,085 0,080 0,105

1,181 1,5748 0,0002 0,0012 0,0010 0,0020 0,0018 0,0028 0,0024 0,0033 0,0031 0,0041
40 50 0,005 0,035 0,030 0,060 0,050 0,080 0,070 0,100 0,095 0,125
1,5748 1,9685 0,0002 0,0014 0,0012 0,0024 0,0020 0,0031 0,0028 0,0039 0,0037 0,0049
50 65 0,010 0,040 0,040 0,070 0,060 0,090 0,080 0,110 0,110 0,140
1,9685 2,5591 0,0004 0,0016 0,0016 0,0028 0,0024 0,0035 0,0031 0,0043 0,0043 0,0055
65 80 0,010 0,045 0,040 0,075 0,065 0,100 0,090 0,125 0,130 0,165
2,5591 3,1496 0,0004 0,0018 0,0016 0,0030 0,0026 0,0039 0,0035 0,0049 0,0051 0,0065
80 100 0,015 0,050 0,050 0,085 0,075 0,110 0,105 0,140 0,155 0,190

3,1496 3,9370 0,0006 0,0020 0,0020 0,0033 0,0030 0,0043 0,0041 0,0055 0,0061 0,0075

100 120 0,015 0,055 0,050 0,090 0,085 0,125 0,125 0,165 0,180 0,220
3,9370 4,7244 0,0006 0,0022 0,0020 0,0035 0,0033 0,0049 0,0049 0,0065 0,0071 0,0087
120 140 0,015 0,060 0,060 0,105 0,100 0,145 0,145 0,190 0,200 0,245

4,7244 55118 0,0006 0,0024 0,0024 0,0041 0,0039 0,0057 0,0057 0,0075 0,0079 0,0096

140 160 0,020 0,070 0,070 0,120 0,115 0,165 0,165 0,215 0,225 0,275
55118 6,2992 0,0008 0,0028 0,0028 0,0047 0,0045 0,0065 0,0065 0,0085 0,0089 0,0108
160 180 0,025 0,075 0,075 0,125 0,120 0,170 0,170 0,220 0,250 0,300
6,2992 7,0866 0,0010 0,0030 0,0030 0,0049 0,0047 0,0067 0,0067 0,0087 0,0098 0,018
180 200 0,035 0,090 0,090 0,145 0,140 0,195 0,195 0,250 0,275 0,330
7,0866 7,8740 0,0014 0,0035 0,0035 0,0057 0,0055 0,0077 0,0077 0,0098 0,0108 0,0130
200 225 0,045 0,105 0,105 0,165 0,160 0,220 0,220 0,280 0,305 0,365
7,8740 8,8583 0,0018 0,0041 0,0041 0,0065 0,0063 0,0087 0,0087 0,0110 0,0120 0,0144
225 250 0,045 0,110 0,110 0,175 0,170 0,235 0,235 0,300 0,330 0,395
8,8583 9,8425 0,0018 0,0043 0,0043 0,0069 0,0067 0,0093 0,0093 0,0118 0,0130 0,0156
250 280 0,055 0,125 0,125 0,195 0,190 0,260 0,260 0,330 0,370 0,440

9,8425 11,0236 0,0022 0,0049 0,0049 0,0077 0,0075 0,0102 0,0102 0,0130 0,0146 0,0173
280 315 0,055 0,130 0,130 0,205 0,200 0,275 0,275 0,350 0,410 0,485

11,0236 12,4016 0,0022 0,0051 0,0051 0,0081 0,0079 0,0108 0,0108 0,0138 0,0161 0,0191
315 355 0,065 0,145 0,145 0,225 0,225 0,305 0,305 0,385 0,455 0,535

12,4016 13,9764 0,0026 0,0057 0,0057 0,0089 0,0089 0,0120 0,0120 0,0152 0,0179 0,0211
355 400 0,100 0,190 0,190 0,280 0,280 0,370 0,370 0,460 0,510 0,600

13,9764 15,7480 0,0039 0,0075 0,0075 0,0110 0,0110 0,0146 0,0146 0,0181 0,0201 0,0236
400 450 0,110 0,210 0,210 0,310 0,310 0,410 0,410 0,510 0,565 0,665

15,7480 17,7165 0,0043 0,0083 0,0083 0,0122 0,0122 0,0161 0,0161 0,0201 0,0222 0,0262
450 500 0,110 0,220 0,220 0,330 0,330 0,440 0,440 0,550 0,625 0,735

17,7165 19,6850 0,0043 0,0087 0,0087 0,0130 0,0130 0,0173 0,0173 0,0217 0,0246 0,0289
500 560 0,120 0,240 0,240 0,360 0,360 0,480 0,480 0,600 0,690 0,810

19,6850 22,0472 0,0047 0,0095 0,0095 0,0142 0,0142 0,0189 0,0189 0,0236 0,0272 0,0319
560 630 0,140 0,260 0,260 0,380 0,380 0,500 0,500 0,620 0,780 0,900

22,0472 24,8031 0,0055 0,0102 0,0102 0,0150 0,0150 0,0197 0,0197 0,0244 0,0307 0,0354
630 710 0,145 0,285 0,285 0,425 0,425 0,565 0,565 0,705 0,865 1,005

24,8031 27,9528 0,0057 0,0112 0,012 0,0167 0,0167 0,0222 0,0222 0,0278 0,0341 0,039
710 800 0,150 0,310 0,310 0,470 0,470 0,630 0,630 0,790 0,975 1,135

27,9528 31,491 0,0059 0,0122 0,0122 0,0185 0,0185 0,0248 0,0248 0,0311 0,0384 0,0447
800 900 0,180 0,350 0,350 0,520 0,520 0,690 0,690 0,860 1,095 1,265

31,4961 354331 0,0071 0,0138 0,0138 0,0205 0,0205 0,0272 0,0272 0,0339 0,0431 0,0498
900 1000 0,200 0,390 0,390 0,580 0,580 0,770 0,770 0,960 1,215 1,405

35,4331 39,3701 0,0079 0,0154 0,0154 0,0228 0,0228 0,0303 0,0303 0,0378 0,0478 0,0553
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CZESCTECHNICZNA

Redukcja luzu wewnetrznego (RIC) z uwagi na pasowanie
na wale:

Dla srednicy nominalnej 150 mm luz (3, bedzie wynosi¢ 0,115 do 0,165 mm (0,0045
do 0,0065 cala). Ponowne obliczenie redukcji luzu wewnetrznego RIC oraz luzu
pomontazowego:

maks. luz pomontazowy = maks. luz RIC — min. redukja luzu
=0,165-0,034=0.131mm (0,0052 cala)

min. luz pomontazowy = min. luz RIC— maks. redukcja luzu
=0,115-0,074=0.041 mm (0,0016 cala)

Poniewaz minimalny luz pomontazowy jest mniejszy niz minimalny sugerowany luz
RICwynoszacy 0,056 mm (0,0022 cala), zaktadany luz RIC - (3 musi by¢ zwiekszony.

MONTAZ

Przy zastosowaniu pasowania ciasnego pierscienia wewnetrznego sposéb montazu
zalezy od rodzaju otworu fozyska (walcowy lub stozkowy).

Montaz tozysk z otworem walcowym
Montaz na goraco
W wigkszosci zastosowar wymagane jest pasowanie ciasne na wale.

Podgrzanie tozyska powoduje rozrzerzenie sig jego otworu i tatwiejszy montaz
na czopie watu.

Powszechnie stosowane s3 dwie metody podgrzewania:
- kapiel olejowa.
- podgrzewanie indukcyjne.

Pierwsza metoda polega na podgrzewaniu tozyska w zbiorniku z olejem
0 wysokiej temperaturze zaptonu.

Temperatura oleju nie moze przekroczy¢ 121°C. W wigkszosci zastosowan
wystarcza temperatura 93°C.

tozysko powinno by¢ podgrzewane przez 20 - 30 minut, lub dopdki nie
zostanie rozszerzone na tyle, aby fatwo weszto na czop watu.

Do montazu tozysk moze by¢ stosowane podgrzewanie indukcyjne.

Podgrzewanie indukcyjne odbywa sie szybko. Nalezy zachowac ostroznos¢, aby
temperatura fozyska nie przekroczyta 93°C.

Do uzyskania prawidfowego czasu zazwyczaj niezbedne jest przeprowadzenie
prob z urzadzeniem i fozyskiem.

Do sprawdzania temperatury fozyska mozna zastosowac kredki termometryzne
topiace sie w okreslonej temperaturze.

Gorace tozysko powinno by¢ whasciwie docisniete i oparte o powierzchnie
odsadzenia na wale.

ZASTOSOWANIA, PASOWANIA, LUZ WEWNETRZNY £0ZYSKA | MONTAZ

UWAGA

Nie wolno uzywac pary ani gorqcej wody do mycia fozysk, poniewaz metody te sprzyjajq
powstawaniu rdzy lub korozji.

UWAGA

Zadnej powierzchni fozyska nie wolno podgrzewac ptomieniem palnika.

UWAGA
Nie nalezy podgrzewac tozyska powyzej temperatury 149°C (300°F).

Nastepnie nalezy zatozy¢ podktadki i nakretki zabezpieczajace lub pierScienie
mocujace, tak aby whasciwie docisna¢ tozysko do odsadzenia.

Gdy tozysko ostygnie, nalezy dokrecic nakretke zabezpieczajaca lub pierscien
mocujacy.

W przypadku obracajacego sie pierscienia zewnetrznego, ktéry jest pasowany

ciasno w obudowie, obudowe mozna rozszerzy¢ réwniez poprzez podgrzanie.

Kapiel olejowa zostata pokazana na rys. 12. tozysko nie powinno stykac sie
bezposrednio ze zrddtem ciepta.

ZLazwyczaj stosuje sie przegrode w odlegtosci kilku-kilkunastu centymetréw od
dna zbiornika. tozysko oddzielaja od przegrody mate klocki podpierajace.

Wazne jest, aby utrzymywac tozysko z dala od bezposrednich zrédet silnego
ciepta, ktdre moga przegrzac fozysko, co spowoduje zmniejszenie jego

twardosci.
B
) | &%_
(I { I OLEJ
. |
£OZYSKO
| PODPORKA
LOZYSKO ODD- LT T
ZIELONE OD DNA ‘l- .l
PRZEGRODA @H;PALMK

Rys. 12. Montaz na goraco.

Powszechnie stosowane sg palniki ptomieniowe. Potrzebne jest urzadzenie do
automatycznego sterowania temperatura.

Jesli przepisy bezpieczenistwa wykluczaja uzycie kapieli olejowej, mozna
zastosowac 15-procentowa mieszanine oleju rozpuszczalnego w wodzie
i wody. Ta mieszanina moze by¢ podgrzewana bez ryzyka zaptonu
maksymalnie do 93°C.

A\ OSTRZEZENIE
Zlekcewazenie ponizszych ostrzezeri
moze grozi¢ powaznymi obrazeniami ciata lub Smiercig.

Aby unikna¢ pozaru i oparéw, przed podgrzaniem usuna¢ z komponentéw
fozyska olej lub srodek konserwujacy.
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CZESC TECHNICZNA
PASOWANIA

PASOWANIA NA WALE I W OBUDOWIE

£0ZYSKA WALCOWE

TABELA 6. PASOWANIA £0ZYSK WALCOWYCH NA WALE
(Z WYJATKIEM SERII 5200 | £t0ZYSK CZTERORZEDOWYCH)

TABELA 7. PASOWANIA CZTERORZEDOWYCH £OZYSK WALCOWYCH NA WALE

Zakres obciazenia Srednica watu Pole tolerangji Zakres obciazenia Srednica watu Pole tolerancji
) mm mm mm mm
(1) ) (1)
Dolny Gorny ale ale Symbol Dolny Gorny ale ale Symbol
PIERSCIEN WEWNETRZNY STACJONARNY 100 120 6
0 @ Wszystkie Wszystkie g6 3,93 472
0 C Wszystkie Wszystkie h6 120 225 6
PIERSCIEN WEWNETRZNY OBRACAJACY SIE LUB NIEOKRESLONY 4,72 8,85
) Lo Pefny 25 400 16
0 40 k66 8,85 15,75
0 1,57
40 140 m6 1450;’5 s
1,57 551 '
0 0,08C 140 320 né (Dla watéw petnych. Wartosci tolerandji: patrz strony 20-25.
! 5,51 12,60
320 500 pé
12,60 19,68
500 - -
19,68 -
0 40 k5
0 1,57
40 100 m5
1,57 3,94
100 140 mé
3,94 5,51
0,08C 0,18C
140 320 né
5,51 12,60
320 500 p6é
12,60 19,68
500 - 16
19,68 -
0 40 m56)
0 1,57
40 65 m6(s)
1,57 2,56
65 140 n6®)
2,56 5,51
0,18C C
140 320 p6ls
5,51 12,60
320 500 16(5)
12,60 19,68
500 - 176)
19,68 -

OBCIAZENIA WZDLUZNE

Nie podane; skontaktowac sie zinzynierem firmy Timken.

(NDla watéw petnych. Wartosci tolerandji: patrz strony 20-25.
(2)C = znamionowe obciaZenie dynamiczne.

()W zastosowaniach precyzyjnych uzyc k5.

AW zastosowaniach precyzyjnych uzy¢ m5.

(5)Zastosowac fozyska o luzie wigkszym niz nominalny.
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TABELA 8. PASOWANIA £OZYSK WALCOWYCH W OBUDOWIE

Warunki pracy

Przyktady

Pole tolerancji
gniazda obudowy (1

C TECHNICZNA
PASOWANIA

Pierécien zewnetrzny z mozliwoscia
przesuwu poosiowego

Ponizej tej linii obudowa
moze by¢ jednoczesciowa lub
dzielona. Powyzej tej linii
obudowa dzielona nie jest
zalecana.

() Obudowa z zeliwa/staliwa. Wartosci: patrz strony 26-35. Gdy dopuszczalne s szersze tolerandje, zamiast P6, N6, M6, K6, J6 i H6 mozna zastosowac odpowiednio wartosci P7, N7, M7, K7, J7 i H7.

PIERSCIEN ZEWNETRZNY OBRACAJACY SIE
Kota suwnici dzwigow

Duze obciazenia dla obudowy cienkosciennej Piasty kot (fozyska wateczkowe) P6 Nie
tozyska korbowoddw
L . Piasty kot (tozyska kulkowe) .
Obciazenia od normalnych do duzych otyska korbowodow N6 Nie
Rolki przeno$nikéw
Mate ohciazenia Krazniki linowe Mé Nie
Kota pasowe napinajace
NIEOKRESLONY KIERUNEK OBCIAZENIA
Duze obciazenia udarowe Trakcyjne silniki elektryczne M7 Nie
Obciazenia od normalnych do duzych, przesunigcie Silniki elektryczne
osiowe pierscienia zewn. Pompy k6 Zwykle nie
nie wymagane. Gtéwne tozyska watéw korbowych
Obciazenia od normalnych do duzych, przesuniecie Siniki elektryczne )
osiowe pierscienia zewn. wymagane Pompy %6 Zwykle nie
p - Wymagane. Gtéwne tozyska watéw korbowych
PIERSCIEN ZEWNETRZNY STACJONARNY
Obciazenia udarowe, czasowy brak obciazenia Ciezkie pojazdy szynowe 6 Zwykle tak
) Zastosowania ogdlne
. Obudowa jednoczesciowa H6 Tak
Wszystkie Ciezkie pojazdy szynowe
Obudowa dzielona poprzecznie Napedy przektadni H7 Tak
Ciepto dostarczane przez wat (ylindry osuszaczy G7 Tak
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CZESC TECHNICZNA
PASOWANIA

Te tabele s3 wytycznymi do okreslania pasowan watdw i obudéw zwiazanych ze szczeglnymi warunkami pracy. Aby uzyskac wiecej informagji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Timken.

L0ZYSKA WALCOWE

TOLERANCJE WALOW
TABELA 9.TOLERANCJE SREDNICY WALU DLA £0ZYSK WALCOWYCH
Srednica otworu g6 h6 h5 j5
Nominalna (maks.) . Srednica watu . Srednica watu . Srednica watu . Srednica watu .
) Tolerancja(") Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie
Powyzej Do Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale

0,012L 0,008L 0,005L 0,002L
3,000 6,000 -0,008 -0,004 -0,012 0,004T 0,000 -0,008 0,008T 0,000 -0,005 0,008T +0,003 -0,002 0,011T
0,1181 0,2362 -0,003 -0,0002 -0,0005 0,0005L 0,0000 -0,003 0,0003L 0,0000 -0,0002 0,0002L +0,0001 -0,0001 0,0001L
0,0001T 0,0003T 0,0003T 0,0004T
0,014L 0,009L 0,006L 0,002L
6,000 10,000 -0,008 -0,005 -0,014 0,003T 0,000 -0,009 0,008T 0,000 -0,006 0,008T +0,004 -0,002 0,0121
0,2362 0,3937 -0,003 -0,0002 -0,0006 0,0006L 0,0000 -0,0004 0,0004L 0,0000 -0,0002 0,0002L +0,0002 -0,0001 0,0001L
0,0001T 0,0003T 0,0003T -0,0005T
0,017L 0,011L 0,008L 0,003L
10,000 18,000 -0,008 -0,006 -0,017 0,002 0,000 -0,011 0,008T 0,000 -0,008 0,008T +0,005 -0,003 0,013T
0,3937 0,7087 -0,003 -0,0002 -0,0007 0,0007L 0,0000 -0,0004 0,0004L 0,0000 -0,0003 0,0003L +0,0002 -0,0001 0,0001L
-0,0001T 0,0003T 0,0003T 0,0005T
0,020L 0,013L 0,004L
18,000 30,000 -0,010 -0,007 -0,020 0,003T 0,000 -0,013 0,010T _ _ _ +0,005 -0,004 0,015T
0,7087 1,181 -0,0004 -0,0003 -0,0008 0,0008L 0,0000 -0,0005 0,0005L +0,0002 -0,0002 0,0002L
0,0001T 0,0004T 0,0006T
0,025L 0,016L 0,005L
30,000 50,000 -0,012 -0,009 -0,025 0,003T 0,000 -0,016 0,012T _ _ _ +0,006 -0,005 0,018T
1,1811 1,9685 -0,0005 -0,0004 -0,0010 0,0010L 0,0000 -0,0006 0,0006L +0,0002 -0,0002 0,0002L
0,0001T 0,0005T 0,0007T
0,029L 0,019L 0,007L
50,000 80,000 -0,015 -0,010 -0,029 0,005T 0,000 -0,019 0,015T +0,006 -0,007 0,021T
1,9685 3,1496 -0,0006 -0,0004 -0,0011 0,0011L 0,0000 -0,0007 0,0007L B B B +0,0002 -0,0003 0,0003L
0,0002T 0,0006T 0,0008T
0,034L 0,022L 0,009L
80,000 120,000 -0,020 -0,012 -0,034 0,008T 0,000 -0,022 0,020T _ _ _ +0,006 -0,009 0,026T
3,1496 4,7244 -0,0008 -0,0005 -0,0013 0,0013L 0,0000 -0,0009 0,0009L +0,0002 -0,0004 0,0004L
0,0003T 0,0008T 0,0010T
0,039L 0,025L 0,011L
120,000 180,000 -0,025 -0,014 -0,039 0,011T 0,000 -0,025 0,025T _ _ _ +0,007 -0,011 0,0321
4,7244 7,0866 -0,0010 -0,0006 -0,0015 0,0015L 0,0000 -0,0010 0,0010L +0,0003 -0,0004 0,0004L
0,0004T 0,0010T 0,0013T
0,044T 0,029L 0,013L
180,000 200,000 -0,030 -0,015 -0,044 0,015T 0,000 -0,029 0,030T _ _ _ +0,007 -0,013 0,037T
7,0866 7,8740 -0,0012 -0,0006 -0,0017 0,0017L 0,0000 -0,0011 0,0011L +0,0003 -0,0005 0,0005L
0,0006T 0,0012T 0,0015T
0,044T7 0,029L 0,013L
200,000 225,000 -0,030 -0,015 -0,044 0,015T 0,000 -0,029 0,030T _ _ _ +0,007 0,013 0,037T
7,8740 8,8583 -0,0012 -0,0006 -0,0017 0,0017L 0,0000 -0,0011 0,0011L +0,0003 -0,0005 0,0005L
0,0006T 0,0012T 0,0015T
0,044T7 0,029L 0,013L
225,000 250,000 -0,030 -0,015 -0,044 0,015T 0,000 -0,029 0,030T +0,007 -0,013 0,037T
8,8583 9,8425 -0,0012 -0,0006 -0,0017 0,0017L 0,0000 -0,0011 0,0011L B B B +0,0003 -0,0005 0,0005L
0,0006T 0,0012T 0,0015T
0,049L 0,032L 0,016L
250,000 280,000 -0,035 -0,017 -0,049 0,018T 0,000 -0,032 0,035T _ _ _ +0,007 -0,016 0,04217
9,8425 11,0236 -0,0014 -0,0007 -0,0019 0,0019L 0,0000 -0,0013 0,0013L +0,0003 -0,0006 0,0006L
0,0007T 0,00147 0,0017T
0,049L 0,032L 0,016L
280,000 315,000 -0,035 -0,017 -0,049 0,018T 0,000 -0,032 0,035T _ _ _ +0,007 -0,016 0,0421
11,0236 12,4016 -0,0014 -0,0007 -0,0019 0,0019L 0,0000 -0,0013 0,0013L +0,0003 -0,0006 0,0006L
0,0007T 0,00147 0,0017T

UWAGA: Tolerancje i $rednice watéw s podane w tabeli jako odchytki od nominalnego otworu fozyska.
(MZakres tolerangji: od +0 do podanej wartosci.
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(ZESCTECHNICZNA
PASOWANIA

Te tabele s3 wytycznymi do okreslania pasowan watow i obudéw zwiazanych ze szczegélnymi warunkami pracy. Aby uzyskac wiecej informaji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Timken.

j6 kS k6 m5
Srednica watu Srednica watu Srednica watu Srednica watu
Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie
Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale
0,002L 0,001T 0,004T
+0,006 -0,002 0,014T +0,006 +0,001 0,014T _ _ _ +0,009 +0,004 0,017T
+0,0002 -0,0001 0,0001L +0,0002 +0,0000 0,0000T +0,0004 +0,0002 0,0002T
0,0005T 0,0005T 0,0007T
0,002L 0,001T 0,006T
+0,007 -0,002 0,015T +0,007 +0,001 0,015T B B B +0,012 +0,006 0,020T
+0,0003 -0,0001 0,0001L +0,0003 +0,0000 0,0000T +0,0005 +0,0002 0,0002T
0,0006T 0,0006T 0,0008T
0,003L 0,001T 0,007T
+0,008 -0,003 0,016T +0,009 +0,001 0,017T _ _ _ +0,015 +0,007 0,023T
+0,0003 -0,0001 0,0001L +0,0004 +0,0000 0,0000T +0,0006 +0,0003 0,0003T
0,0006T 0,0007T 0,0009T
0,004L 0,002T 0,008T
+0,009 -0,004 0,019T +0,011 +0,002 0,021T _ _ _ +0,017 +0,008 0,027T
+0,0004 -0,0002 0,0002L +0,0004 +0,0001 0,0001T +0,0007 +0,0003 0,0003T
0,0008T 0,0008T 0,0011T
0,005L 0,002T 0,002T 0,009T
+0,011 -0,005 0,023T +0,013 +0,002 0,025T +0,018 +0,002 0,030T +0,020 +0,009 0,032T
+0,0004 -0,0002 0,0002L +0,0005 +0,0001 0,0001T +0,0007 +0,0001 0,0001T +0,0008 +0,0004 0,0004T
0,00085T 0,0010T 0,0012T 0,00125T
0,007L 0,002T 0,002T 0,011T
+0,012 -0,007 0,027T +0,015 +0,002 0,030T +0,021 +0,002 0,036T +0,024 +0,011 0,039T
+0,0005 -0,0003 0,0003L +0,0006 +0,0001 0,0001T +0,0008 +0,0001 0,0001T +0,0009 +0,0004 0,0004T
0,0011T 0,0012T 0,0014T 0,0015T
0,009L 0,003T 0,003T 0,013T
+0,013 -0,009 0,033T +0,018 +0,003 0,038T +0,025 +0,003 0,045T +0,028 +0,013 0,048T
+0,0005 -0,0004 0,0004L +0,0007 +0,0001 0,0001T +0,0010 +0,0001 0,0001T +0,0011 +0,0005 0,0005T
0,0013T 0,0015T 0,0018T 0,0019T
0,011L 0,003T 0,003T 0,015T
+0,014 -0,011 0,039T +0,021 +0,003 0,046T +0,028 +0,003 0,053T +0,033 +0,015 0,058T
+0,0006 -0,0004 0,0004L +0,0008 +0,0001 0,0001T +0,0011 +0,0001 0,0001T +0,0013 +0,0006 0,0006T
0,0016T 0,0018T 0,0021T 0,0023T
0,013L 0,004T 0,017T
+0,016 -0,013 0,046T +0,024 +0,004 0,054T _ _ _ +0,037 +0,017 0,067T
+0,0006 -0,0005 0,0005L +0,0009 +0,0002 0,0002T +0,0015 +0,0007 0,0007T
0,0018T 0,0021T 0,0027T
0,013L 0,004T 0,017T
+0,016 -0,013 0,046T +0,024 +0,004 0,054T _ _ _ +0,037 +0,017 0,067T
+0,0006 -0,0005 0,0005L +0,0009 +0,0002 0,0002T +0,0015 +0,0007 0,0007T
0,0018T 0,0021T 0,0027T
0,013L 0,004T 0,017T
+0,016 -0,013 0,046T +0,024 +0,004 0,054T +0,037 +0,017 0,067T
+0,0006 -0,0005 0,0005L +0,0009 +0,0002 0,0002T B B B +0,0015 +0,0007 0,0007T
0,0018T 0,0021T 0,0027T
0,016L 0,004T 0,020T
+0,016 -0,016 0,051T +0,027 +0,004 0,062T B B B +0,043 +0,020 0,078T
+0,0006 -0,0006 0,0006L +0,0011 +0,0002 0,0002T +0,0017 +0,0008 0,0008T
0,0020T 0,0025T 0,0031T
0,016L 0,004T 0,020T
+0,016 -0,016 0,051T +0,027 +0,004 0,062T _ _ _ +0,043 +0,020 0,078T
+0,0006 -0,0006 0,0006L +0,0011 +0,0002 0,0002T +0,0017 +0,0008 0,0008T
0,0020T 0,0025T 0,0031T

(iqq dalszy na nastepnej stronie.
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CZESC TECHNICZNA
PASOWANIA

Te tabele s3 wytycznymi do okreslania pasowan watdw i obudéw zwiazanych ze szczeglnymi warunkami pracy. Aby uzyskac wiecej informagji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Timken.

Tabela 9 - ciqq dalszy.

Srednica otworu g6 h6 h5 j5
Nominalna (maks.) . Srednica watu . Srednica watu . Srednica watu . Srednica watu .
) Tolerancja(") Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie
Powyzej Do Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale
0,054L 0,036L 0,018L
315,000 355,000 -0,040 -0,018 -0,054 0,0221 0,000 -0,036 0,040T B _ _ +0,007 0,018 0,047T
12,4016 13,9764 -0,0016 -0,0007 -0,0021 0,0021L 0,0000 -0,0014 0,0014L +0,0003 -0,0007 0,0007L
0,0009T 0,0016T 0,0019T
0,054L 0,036L 0,018L
355,000 400,000 -0,040 -0,018 -0,054 0,0221 0,000 -0,036 0,040T _ _ _ +0,007 -0,018 0,047T
13,9764 15,7480 -0,0016 -0,0007 -0,0021 0,0021L 0,0000 -0,0014 0,0014L +0,0003 -0,0007 0,0007L
0,0009T 0,0016T 0,0019T
0,060L 0,040L 0,020L
400,000 450,000 -0,045 -0,020 -0,060 0,025T 0,000 -0,040 0,045T _ _ _ +0,007 -0,020 0,0521
15,7480 17,7165 -0,0018 -0,0008 -0,0024 0,0024L 0,0000 -0,0016 0,0016L +0,0003 -0,0008 0,0008L
0,0010T 0,0018T 0,0021T
0,060L 0,040L 0,020L
450,000 500,000 -0,045 -0,020 -0,060 0,025T 0,000 -0,040 0,045T _ _ _ +0,007 -0,020 0,0521
17,7165 19,6850 -0,0018 -0,0008 -0,0024 0,0024L 0,0000 -0,0016 0,0016L +0,0003 -0,0008 0,0008L
0,0010T 0,0018T 0,0020T
0,066L 0,044L 0,022L
500,000 560,000 -0,050 -0,022 -0,066 0,028T 0,000 -0,044 0,050T B _ _ +0,008 -0,022 0,058T
19,6850 22,0472 -0,0020 -0,0009 -0,0026 0,0026L 0,0000 -0,0017 0,0017L 0,0003 -0,0009 0,0009L
0,0011T 0,0020T 0,0023T
0,066L 0,044L 0,022L
560,000 630,000 -0,050 -0,022 -0,066 0,028T 0,000 -0,044 0,050T _ _ _ +0,008 -0,022 0,058T
22,0472 24,8032 -0,0020 -0,0009 -0,0026 0,0026L 0,0000 -0,0017 0,0017L +0,0003 -0,0009 0,0009L
0,0011T 0,0020T 0,0023T
0,074L 0,050L 0,025L
630,000 710,000 -0,075 -0,024 -0,074 0,051T 0,000 -0,050 0,075T _ _ _ +0,010 -0,025 0,085T
24,8032 27,9528 -0,0030 -0,0009 -0,0029 0,0029L 0,0000 -0,0020 0,0020L +0,0004 -0,0010 0,0010L
0,0021T 0,0030T 0,0035T
0,074L 0,050L 0,025L
710,000 800,000 -0,075 -0,024 -0,074 0,051T 0,000 -0,050 0,075T _ _ _ +0,010 -0,025 0,085T
27,9528 31,4961 -0,0030 -0,0009 -0,0029 0,0029L 0,0000 -0,0020 0,0020L +0,0004 -0,0010 0,0010L
0,0021T 0,0030T 0,0035T
0,082L 0,056L 0,028L
800,000 900,000 -0,100 -0,026 -0,082 0,0741 0,000 -0,056 0,100T _ _ _ +0,012 -0,028 0,112T
31,4961 35,4331 -0,0039 -0,0010 0,0032 0,0032L 0,0000 -0,0022 0,0022L +0,0005 -0,0011 0,0011L
0,0029T 0,0039T 0,0044T
0,082L 0,056L 0,028L
900,000 1000,000 -0,100 -0,026 -0,082 0,074T1 0,000 -0,056 0,100T _ _ _ +0,012 -0,028 0,1121
35,4331 39,3701 -0,0039 -0,0010 0,0032 0,0032L 0,0000 -0,0022 0,0022L +0,0005 -0,001 0,0011L
0,0029T 0,0039T 0,00447
0,094L 0,066L 0,033L
1000,000 1120,000 -0,125 -0,028 -0,094 0,097T 0,000 -0,066 0,125T _ _ _ +0,013 -0,033 0,138T
39,3701 44,0945 -0,0049 -0,0011 -0,0037 0,0037L 0,0000 -0,0026 0,0022L +0,0005 -0,0013 0,0013L
0,0038T 0,0039T 0,0054T
0,094L 0,066L 0,033L
1120,000 1250,000 -0,125 -0,028 -0,094 0,097T 0,000 -0,066 0,125T _ _ _ +0,013 -0,033 0,138T
44,0945 49,2126 -0,0049 -0,0011 -0,0037 0,0037L 0,0000 -0,0026 0,0022L +0,0005 -0,0013 0,0013L
0,0038T 0,0039T 0,0054T

UWAGA: Tolerancje i $rednice watow s3 podane w tabeli jako odchytki od nominalnego otworu fozyska.

(MZakres tolerangji: od +0 do podanej wartosci.
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(ZESCTECHNICZNA
PASOWANIA

Te tabele s3 wytycznymi do okreslania pasowan watow i obudéw zwiazanych ze szczegélnymi warunkami pracy. Aby uzyskac wiecej informaji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Timken.

j6 ks k6 m5
Srednica watu Srednica watu Srednica watu Srednica watu
Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie
Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale
0,018L 0,004T 0,021T
+0,018 -0,018 0,058T +0,029 +0,046 0,069T _ _ _ +0,046 +0,021 0,086T
+0,0007 -0,0007 0,0007L +0,0011 +0,0002 0,0002T +0,0018 +0,0008 0,0008T
0,0023T 0,0027T 0,0034T
0,018L 0,004T 0,021T
+0,018 -0,018 0,058T +0,029 +0,004 0,069T _ _ _ +0,046 +0,021 0,086T
+0,0007 -0,0007 0,0007L +0,0011 +0,0002 0,0002T +0,0018 +0,0008 0,0008T
0,0023T 0,0027T 0,0034T
0,020L 0,005T 0,023T
+0,020 -0,020 0,065T +0,032 +0,005 0,077T _ _ _ +0,050 +0,023 0,095T
+0,0008 -0,0008 0,0008L +0,0013 +0,0002 0,0002T +0,0020 +0,0009 0,0009T
0,0026T 0,0031T 0,0037T
0,020L 0,005T 0,023T
+0,020 -0,020 0,065T +0,032 +0,005 0,077T _ _ _ +0,050 +0,023 0,095T
+0,0008 -0,0008 0,0008L +0,0013 +0,0002 0,0002T +0,0020 +0,0009 0,0009T
0,0026T 0,0031T 0,0037T
0,022L 0,00T 0,026T
+0,022 -0,022 0,0721 +0,030 0,000 0,080T _ _ _ +0,056 +0,026 0,106T
+0,0009 -0,0009 0,0009L +0,0012 0,0000 0,0000T +0,0022 +0,0010 0,0010T
0,0029T 0,0032T 0,0042T
0,022L 0,00T 0,026T
+0,022 -0,022 0,0721 +0,030 0,000 0,080T B _ B +0,056 +0,026 0,106T
+0,0009 -0,0009 0,0009L +0,0012 0,0000 0,0000T +0,0022 +0,0010 0,0010T
0,0029T 0,0032T 0,0042T
0,025L 0,000T 0,030T
40,025  -0,025 0,100 | +0,035 0,000 0,110T ~ ~ ~ +0,065  +0,030  0,140T
+0,0010  -00010  0,0010L | +0,0014  0,0000 0,007 +00026  +00012  0,0012T
0,0040T 0,00447 0,0056T
0,025L 0,000T 0,030T
40,025  -0,025 0,007 | +0,035 0,000 0,107 ~ ~ ~ +0,065  +0,030  0,140T
40,0010 -0,0010  0,0010L | +0,0014 00000  0,0000T 40,0026 +0,0012 000127
0,0040T 0,0044T 0,0056T
0,028L 0,000T 0,034T
+0,025 -0,025 0,128T +0,040 0,000 0,140T _ _ _ +0,074  +0,0030  0,174T
+0,0010 -0,0010 0,0011L +0,0016 0,0000 0,0000T +0,0029 +0,0012 0,0012T
0,0050L 0,0055T 0,0056T
0,028L 0,000T 0,034T
+0,028 -0,028 0,128T +0,040 0,000 0,140T B _ B +0,074 +0,034 0,174T
+0,0011 -0,0011 0,0011L +0,0016 0,0000 0,0000T +0,0029 +0,0013 0,0013T
0,0050T 0,0055T 0,0068T
0,033L 0,000T 0,040T
+0,028 -0,028 0,158T +0,046 0,000 0,171T _ _ _ +0,086 +0,040 0,211T
+0,0011 -0,0011 0,0013L +0,0018 0,0000 0,0000T +0,0034 +0,0016 0,0016T
0,0062T 0,0067T 0,0083T
0,033L 0,000T 0,040T
+0,033 -0,033 0,158T +0,046 0,000 0,171T _ _ _ +0,086 +0,040 0,211T
+0,0013 -0,0013 0,0013L +0,0018 0,0000 0,0000T +0,0034 +0,0016 0,0016T
0,0062T 0,0067T 0,0083T
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CZESC TECHNICZNA
PASOWANIA

Te tabele s3 wytycznymi do okreslania pasowan watdw i obudéw zwiazanych ze szczeglnymi warunkami pracy. Aby uzyskac wiecej informagji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Timken.

TABELA 10. TOLERANCJE SREDNICY WALU DLA £0ZYSK WALCOWYCH

Srednica otworu mé n6 pé 16 17
Nominalna (maks.) . Srednica watu . Srednica watu . Srednica watu . Srednica watu . Srednica watu .
. Tolerangja(") . Pasowanie . Pasowanie . Pasowanie . Pasowanie . Pasowanie
Powyzej Do Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale

3,000 6,000 -0,008
0,1181  0,2362 -0,0003

6,000 10,000 -0,008
0,2362  0,3937 -0,0003

10,000 18,000 -0,008
0,3937  0,7087 -0,0003

18,000 30,000 -0,010
0,7087 1,181 -0,0004

0,009T
30,000 50,000 -0,012 +0,025 +0,009 0,037T
1,811 1,9685 -0,0005 +0,0010 40,0004  0,0004T
0,0145T

0,011T 0,020T
50,000 80,000 0,015 +0,030 +0,011  0,045T | +0,039 +0,020 0,054T
1,9685  3,1496 -0,0006 +0,0012 40,0004  0,0004T | +0,0015 +0,0008 0,0008T
0,0018T 0,0021T

0,013T 0,023T 0,037T
80,000 120,000 -0,020 +0,035 +0,013 0,055T | +0,045 +0,023 0,065T | +0,059 +0,037 0,079T
3,149 47244 -0,0008 +0,0014  +0,0005 0,0005T | +0,0018 +0,0009 0,0009T | +0,0023 +0,0015 0,0015T
0,0022T 0,0026T 0,0031T

0,015T 0,027T 0,043T 0,065T
120,000 180,000 -0,025 +0,040 +0,015 0,065T | +0,052 +0,027 0,077T | +0,068 +0,043 0,093T | +0,090 +0,065 0,115T
47244 17,0866 -0,0010 +0,0016 40,0006 0,0006T | +0,0020 +0,0011 0,0011T | 40,0027 +0,0017 0,0017T | +0,0035 +0,0026 0,0026T
0,0026T 0,0030T 0,0037T 0,0045T

0,017T 0,031L 0,050T 0,077T
180,000 200,000  -0,030 +0,046 +0,017 0,076T | +0,060 +0,031 0,090T | +0,079 +0,050 0,109T | +0,106 +0,077 0,136T
7,0866  7,8740 -0,0012 +0,0018 40,0007  0,0007T | +0,0024 +0,0012 0,0012L | +0,0031 +0,0020 0,0020T | +0,0042 +0,0030 0,0030T
0,0030T 0,0036T 0,0043T 0,0054T

0,017T 0,031L 0,050T 0,080T 0,080T
200,000 225,000 0,030 +0,046 +0,017 0,076T | +0,060 +0,031 0,090T | +0,079 +0,050 0,109T | +0,109 +0,080 0,139T | +0,126 0,080 0,156T
78740 88583 -0,0012 +0,0018 40,0007  0,0007T | +0,0024 +0,0012 0,0012L | +0,0031 +0,0020 0,0020T | +0,0043 +0,0031 0,0031T | +0,0050 +0,0031 0,0031T
0,0030T 0,0036T 0,0043T 0,0055T 0,0062T

0,017T 0,031L 0,050T 0,084T 0,084T
225,000 250,000 -0,030 +0,046 +0,017 0,076T | +0,060 +0,031 0,090T | +0,079 +0,050 0,109T | +0,113 +0,084 0,143T | +0,130 +0,084 0,160T
8,8583 19,8425 -0,0012 +0,0018  +0,0007  0,0007T | +0,0024 +0,0012 0,0012L | +0,0031 +0,0020 0,0020T | +0,0044 +0,0033 0,0033T | +0,0051 +0,0033 0,0033T
0,0030T 0,0036T 0,0043T 0,0056T 0,0063T

0,020T 0,034T 0,056T 0,094T 0,094T
250,000 280,000 -0,035 +0,052 +0,020 0,087T | +0,066 +0,034 0,101T | +0,088 +0,056 0,123T | +0,126 +0,094 0,161T | +0,146 +0,094 0,181T
9,8425 11,0236 -0,0014 +0,0020 40,0008 0,0008T | +0,0026 +0,0013 0,0013T | 40,0035 +0,0022 0,0022T | +0,0050 +0,0037 0,0037T | +0,0057 +0,0037 0,0037T
0,0034T 0,0040T 0,0049T 0,0064T 0,0071T

0,020T 0,034T 0,056T 0,098T 0,098T
280,000 315,000  -0,035 +0,052 +0,020 0,087T | +0,066 -+0,034 0,101T | +0,088 +0,056 0,123T | +0,130 +0,098 0,165T | +0,150 +0,098 0,185T
11,0236 12,4016 -0,0014 +0,0020 40,0008 0,0008T | +0,0026 +0,0013 0,0013T | +0,0035 +0,0022 0,0022T | +0,0051 +0,0039 0,0039T | +0,0059 +0,0039 0,0039T
0,00347 0,0040T 0,0049T 0,0065T 0,0073T

UWAGA: Tolerancje i $rednice watow s3 podane w tabeli jako odchytki od nominalnego otworu fozyska. (igq dalszy na nastepnej stronie.
(MZakres tolerangji: od +0 do podanej wartosci.
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(ZESCTECHNICZNA
PASOWANIA

Te tabele s3 wytycznymi do okreslania pasowan watow i obudéw zwiazanych ze szczegélnymi warunkami pracy. Aby uzyskac wiecej informaji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Timken.

Tabela 10— ciqg dalszy.

Srednica otworu mé né pé 16 17
Nominalna (maks.) . Srednica watu . Srednica watu . Srednica watu . Srednica watu . Srednica watu .
Tolerancja() Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie
Powyzej Do Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale

0,021T 0,037T 0,062T 0,108T 0,108T

315,000 355,000  -0,040 +0,057 +0,021 0,097T | +0,073 +0,037 0,113T | +0,098 +0,062 0,138T | +0,144 +0,108 0,184T | +0,165 +0,108 0,205T
12,4016 13,9764 -0,0016 +0,0022 40,0008 0,0008T | +0,0029 +0,0015 0,0015T | +0,0039 +0,0024 0,0024T | +0,0057 +0,0043 0,0043T | +0,0065 +0,0043 0,0043T
0,0038T 0,0045T 0,0055T 0,0073T 0,0081T

0,037T 0,062T 0,114T 0,11417

355,000 400,000  -0,040 B B B +0,073  +0,037 0,113T | +0,098 +0,062 0,138T | +0,150 +0,114 0,190T | +0,171 +0,114 0,211T
13,9764 15,7480 -0,0016 +0,0029 40,0015 0,0015T | +0,0039 +0,0024 0,0024T | 40,0059 +0,0045 0,0045T | +0,0067 +0,0045 0,0045T
0,0045T 0,0055T 0,0075T 0,0083T

0,040T 0,068T 0,126T 0,126T

400,000 450,000 -0,045 _ _ _ +0,080 +0,040 0,125T | +0,108 +0,068 0,153T | +0,166 +0,126 0,211T | +0,189 +0,126 0,234T
15,7480 17,7165 -0,0018 +0,0031 40,0016 0,0016T | +0,0043 +0,0027 0,0027T | 40,0065 +0,0050 0,0050T | +0,0074 +0,0050 0,0050T
0,0049T 0,0061T 0,0083T 0,0092T

0,040T 0,068T 0,132 0,1321

450,000 500,000  -0,045 B B B +0,080 +0,040 0,125T | +0,108 +0,068 0,153T | +0,172 +0,132 0,217T | +0,195 +0,132 0,240T
17,7165 19,6850 -0,0018 +0,0031 40,0016 0,0016T | +0,0043 +0,0027 0,0027T | 40,0068 +0,0052 0,0052T | +0,0077 +0,0052 0,0052T
0,00497 0,0061T 0,0086T 0,0095T

0,078T 0,150T 0,150T

500,000 560,000  -0,050 _ _ B B B B +0,122 +0,078 0,172T | +0,194 +0,150 0,244T | +0,220 +0,150 0,270T
19,6850 22,0472 -0,0020 +0,0048 40,0031 0,0031T | +0,0076 +0,0059 0,0059T | +0,0087 +0,0059 0,0059T
0,0068T 0,0096T 0,0107T

0,078T 0,155T 0,155T

560,000 630,000  -0,050 _ _ _ B B _ +0,122  +0,078 0,172T | +0,199 +0,155 0,249T | +0,225 +0,155 0,275T
22,0472 24,8032 -0,0020 +0,0048 +0,0031 0,0031T | +0,0078 +0,0061 0,0061T | +0,0089 +0,0061 0,0061T
0,0068T 0,0098T 0,0109T

0,088T 0,175T 0,175T

630,000 710,000 -0,075 _ _ _ _ _ _ +0,138 +0,088 0,213T | +0,225 +0,175 0,300T | +0,255 +0,175 0,330T
24,8032 27,9528 -0,0030 +0,0054 +0,0035 0,0035T | 40,0089 +0,0069 0,0069T | +0,0100 +0,0069 0,0069T
0,0084T 0,0119T 0,0130T

0,088T 0,185T 0,185T

710,000 800,000  -0,075 B B B B B B +0,138 +0,088 0,213T | +0,235 +0,185 0,310T | +0,265 +0,185 0,340T
27,9528 31,4961 -0,0030 +0,0054 +0,0035 0,0035T | 40,0093 +0,0073 0,0073T | +0,0104 +0,0073 0,0073T
0,0084T 0,01231 0,01347

0,100T 0,210T 0,210T

800,000 900,000  -0,100 _ _ B B B B +0,156 +0,100 0,256T | +0,266 +0,210 0,366T | +0,300 +0,210 0,400T
31,4961 35,4331 -0,0039 +0,0061 40,0039  0,0039T | +0,0105 +0,0083 0,0083T | +0,0118 +0,0083 0,0083T
0,0100T 0,01441 0,0157T

0,100T 0,220T 0,220T

900,000 1000,000  -0,100 _ _ _ B B _ +0,156 +0,100 0,256T | +0,276 +0,220 0,366T | +0,0310 +0,220 0,410T
354331 39,3701 -0,0039 +0,0061 +0,0039 0,0039T | +0,0109 +0,0087 0,0087T | +0,0122 +0,0087 0,0087T
0,0100T 0,0148T 0,0161T

0,120T 0,250T 0,250T

1000,0001120,000  -0,125 _ _ _ _ _ _ +0,186 +0,120 0,311T | +0,316 +0,250 0,441T | +0,355 +0,250 0,480T
39,3701 44,0945 -0,0049 +0,0073  +0,0047 0,0047T | 40,0124 +0,0098 0,0098T | +0,0140 +0,0098 0,0098T
0,01221 0,0173T 0,0189T

0,120T 0,260T 0,260T

1120,000 1250,000  -0,125 _ _ _ B _ B +0,186 +0,120 0,311T | +0,326 +0,260 0,451T | +0,365 +0,260 0,490T
44,0945 49,2126 -0,0049 +0,0073  +0,0047 0,0047T | 40,0128 +0,0102 0,0102T | +0,0144 +0,0102 0,0102T
0,01221 0,01771 0,01931
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CZESC TECHNICZNA
PASOWANIA

Te tabele s3 wytycznymi do okreslania pasowan watdw i obudéw zwiazanych ze szczeglnymi warunkami pracy. Aby uzyskac wiecej informagji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Timken.

TOLERANCJE OBUDOWY

TABELA 11. TOLERANCJE SREDNICY OTWORU OBUDOWY DLA £0ZYSK WALCOWYCH

Srednica zewn. fozyska F7 G7 H6 H7
Nominalna (maks.) . Srednica otworu obudowy | Srednica otworu obudowy | Srednica otworu obudowy | Srednica otworu obudowy .
Tolerangja® Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie
Powyzej Do Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale

0,016L 0,006L 0,000L 0,000L

10,000 18,000 -0,008 40,034  +0,016 0,042L +0,024  +0,002 0,032L +0,011 0,000 0,019L +0,018 0,000 0,026L

0,3937 0,7087 -0,0003 +0,0013 +0,0006 0,0006L +0,0009 +0,0002 0,0002L +0,0004 0,0000 0,0000L +0,0007 0,0000 0,0000L

0,0016L 0,0012L 0,0007L 0,0010L

0,020L 0,007L 0,000L 0,000L

18,000 30,000 0,009 +0,041 +0,020 0,050L +0,028 +0,007 0,037L +0,013 0,000 0,022L +0,021 0,000 0,030L

0,7087 1,1811 -0,0035 +0,0016 +0,0008 0,0008L +0,0011 +0,0003 0,0003L +0,0005 0,0000 0,0000L +0,0008 0,0000 0,0000L
0,00195L 0,00145L 0,00085L 0,00125L

0,025L 0,009L 0,000L 0,000L

30,000 50,000 -0,011 +0,050  +0,025  0,061L | +0,034  +0,009  0,045L | +0,016 0,000 0,027L | +0,025 0,000 0,036L

11811 19685 | 000045 | +0,0020 40,0010  00010L | +00013  +00004 00004 | +0,0006 00000  0,0000L | +00010  0,0000  0,0000L
0,00245L 0,00175L 0,00105L 0,00145L

0,030L 0,010L 0,000L 0,000L

50,000 80,000 -0,013 +0,060 +0,030 0,073L +0,040 +0,010 0,053L +0,019 0,000 0,032L +0,030 0,000 0,059L

1,9685 3,149 -0,0005 +0,0024 +0,0012 0,0012L +0,0016 +0,0004 0,0004L +0,0007 0,0000 0,0000L +0,0012 0,0000 0,0000L

0,0029L 0,0021L 0,0012L 0,0017L

0,036L 0,012L 0,000L 0,000L

80,000 120,000 -0,015 +0,071 +0,036 0,086L +0,047 +0,012 0,062L +0,022 0,000 0,037L +0,035 0,000 0,050L

31496 47244 | -0,0006 | +0,0028  +0,0014 00014 | +0,0019  +0,0005  00005. | +0,0009  0,0000  00000L | +0,0014 00000  0,0000L

0,0034L 0,0025L 0,0015L 0,0020L

0,043L 0,014L 0,000L 0,000L

120,000 150,000 -0,018 +0,083 +0,043 0,101L +0,054 +0,014 0,072L +0,025 0,000 0,043L +0,040 0,000 0,058L

4,7244 5,9055 -0,0007 +0,0033 +0,0017 0,0017L +0,0021 +0,0006 0,0006L +0,0010 0,0000 0,0000L +0,0016 0,0000 0,0000L

0,0040L 0,0028L 0,0017L 0,0023L

0,043L 0,014L 0,000L 0,000L

150,000 180,000 -0,025 +0,083 +0,043 0,108L +0,054 +0,014 0,079L +0,025 0,000 0,050L +0,040 0,000 0,065L

5,9055 7,0866 -0,0010 +0,0033 +0,0017 0,0017L +0,0021 +0,0006 0,0006L +0,0010 0,0000 0,0000L +0,0016 0,0000 0,0000L

0,0043L 0,0031L 0,0020L 0,0026L

0,050L 0,015L 0,000L 0,000L

180,000 250,000 -0,030 +0,096 +0,050 0,126L +0,061 +0,015 0,091L +0,029 0,000 0,059L +0,046 0,000 0,076L

7,0866 9,8425 -0,0012 +0,0038 +0,0020 0,0020L +0,0024 +0,0006 0,0006L +0,001 0,0000 0,0000L +0,0018 0,0000 0,0000L

0,0050L 0,0036L 0,0023L 0,0030L

0,056L 0,017L 0,000L 0,000L

250,000 315,000 -0,035 40,108  +0,056 0,143L +0,069  +0,017 0,104L +0,032 0,000 0,067L +0,052 0,000 0,087L

9,8425 12,4016 -0,0014 +0,0043 +0,0022 0,0022L +0,0027 +0,0007 0,0007L +0,0013 0,0000 0,0000L +0,0020 0,0000 0,0000L

0,0057L 0,0041L 0,0027L 0,0034L

0,063L 0,018L 0,000L 0,000L

315,000 400,000 -0,040 +0,119 +0,062 0,159L +0,075 +0,018 0,115L +0,089 0,000 0,129L +0,057 0,000 0,097L

12,4016 15,7480 -0,0016 +0,0047 +0,0024 0,0024L +0,0030 +0,0007 0,0007L +0,0014 0,0000 0,0000L +0,0022 0,0000 0,0000L

0,0063L 0,0046L 0,0030L 0,0038L

0,068L 0,020L 0,000L 0,000L

400,000 500,000 -0,045 +0,131 +0,068 0,176L +0,083 +0,020 0,128L +0,097 0,000 0,142L +0,063 0,000 0,108L

15,7480 19,6850 -0,0018 +0,0052 +0,0027 0,0027L +0,0033 +0,0008 0,0008L +0,0016 0,0000 0,0000L +0,0025 0,0000 0,0000L

0,0070L 0,0051L 0,0034L 0,0043L

0,076L 0,022L 0,000L 0,000L

500,000 630,000 -0,050 +0,146 +0,076 0,196L +0,092 +0,022 0,142L +0,110 0,000 0,160L +0,070 0,000 0,120L

19,6850 24,8032 -0,0020 +0,0057 +0,0030 0,0030L +0,0036 +0,0009 0,0009L +0,0017 0,0000 0,0000L +0,0028 0,0000 0,0000L

0,0077L 0,0056L 0,0037L 0,0048L

UWAGA: Tolerangja i $rednice obudowy s3 podane w tabeli jako odchytki od nominalnej srednicy zewnetrznej tozyska.
(MZakres tolerangji: od +0 do podanej wartosci.
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(ZESCTECHNICZNA
PASOWANIA

Te tabele s3 wytycznymi do okreslania pasowan watow i obudéw zwiazanych ze szczegélnymi warunkami pracy. Aby uzyskac wiecej informaji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Timken.

H8 16 7 k6 K7
Srednica otworu obudowy Srednica otworu obudowy Srednica otworu obudowy Srednica otworu obudowy Srednica otworu obudowy
Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie
Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale

0,000L 0,005T 0,008T 0,009T 0,012T

+0,027 0,000 0,035L +0,006 -0,005 0,014L +0,10 -0,008 0,018L +0,002 -0,009 0,010L +0,006 -0,012 0,014L

40,0011 00000  00000L | +0,0002  -0,0002  0,0002T | -+0,004  -0,0003 000037 | +0,0001  -0,0004  00004T | +00002  -0,0005  0,0005T

0,0014L 0,0005L 0,0007L 0,0004L 0,0005L

0,000L 0,005T 0,009T 0,011T 0,015T

+0,033 0,000 0,030L +0,008 -0,005 0,017L +0,012 -0,009 0,021L +0,002 -0,011 0,011L +0,006 -0,015 0,015L

+0,0013 0,0000 0,0000L +0,0003 -0,0002 0,0002T +0,0005 -0,0004 0,0004T +0,0001 -0,0004 0,0004T +0,0002 -0,0006 0,0006T
0,00165L 0,00065L 0,00085L 0,00045L 0,00055L

0,000L 0,006T 0,011T 0,013T 0,018T

+0,039 0,000 0,050L +0,010 -0,006 0,021L +0,014 -0,011 0,025L +0,003 -0,014 0,014L +0,007 -0,018 0,018L

+0,0015 0,0000 0,0000L +0,0002 -0,0002 0,0002T +0,0006 -0,0004 0,0004T +0,0001 -0,0005 0,0005T +0,0003 -0,0007 0,0007T
0,00195L 0,00085L 0,00105L 0,00055L 0,00065L

0,000L 0,006T 0,012T 0,015T 0,021T

+0,046 0,000 0,059L +0,013 -0,006 0,026L +0,018 -0,012 0,031L +0,004 -0,015 0,017L +0,009 -0,021 0,022L

+0,0018 0,0000 0,0000L +0,0005 -0,0002 0,0002T +0,0007 -0,0005 0,0005T +0,0002 -0,0006 0,0006T +0,0004 -0,0008 0,0008T

0,0023L 0,0010L 0,0012L 0,0007L 0,0009L

+0,054 0,000 0,000L 0,006T 0,013T 0,018T 0,025T

+0,054 0,000 0,069L +0,016 -0,006 0,031L +0,022 0,013 0,037L +0,004 -0,018 0,019L +0,010 -0,025 0,025L

+0,0021 0,0000 0,0000L +0,0006 -0,0002 0,0002T +0,0009 -0,0005 0,0005T +0,0002 -0,0007 0,0007T +0,0004 -0,0010 0,0010T

0,0027L 0,0012L 0,0015L 0,0008L 0,0010L

0,000L 0,007T 0,014T 0,021T 0,028T

+0,063 0,000 0,081L +0,018 -0,007 0,036L +0,026 -0,014 0,044L +0,004 -0,021 0,022L +0,012 -0,028 0,030L

+0,0025 0,0000 0,0000L +0,0007 -0,0003 0,0003T +0,0010 -0,0006 0,0006T +0,0002 -0,0008 0,0008T +0,0005 -0,001 0,0011T

0,0032L 0,0014L 0,0017L 0,0009L 0,0012L

0,000L 0,007T 0,014T 0,021T 0,028T

+0,063 0,000 0,088L +0,018 -0,007 0,043L +0,026 -0,014 0,051L +0,004 -0,021 0,029L +0,012 -0,033 0,037L

+0,0025 0,0000 0,0000L +0,0007 -0,0003 0,0003T +0,0010 -0,0006 0,0006T +0,0002 -0,0008 0,008T +0,0005 -0,028 0,0011T

0,0035L 0,0017L 0,0020L 0,0012L 0,0015L

0,000L 0,007T 0,016T 0,024T 0,033T

+0,072 0,000 0,102L +0,022 -0,007 0,052L +0,030 -0,016 0,060L +0,005 -0,024 0,035L +0,013 -0,0011 0,043L

+0,0028 0,0000 0,0000L +0,0007 -0,0003 0,0003T +0,0012 -0,0006 0,0006T +0,0002 -0,0009 0,0009T +0,0005 -0,0013 0,0013T

0,0040L 0,0021L 0,0024L 0,0014L 0,0017L

0,000L 0,007T 0,016T 0,027T 0,036T

+0,081 0,000 0,116L +0,025 -0,007 0,060L +0,036 -0,016 0,071L +0,005 -0,027 0,040L +0,016 -0,036 0,051L

+0,0032 0,0000 0,0000L +0,0010 -0,0003 0,0003T +0,0014 -0,0006 0,0006T +0,0002 -0,0011 0,0011T +0,0006 -0,0014 0,00147

0,0046L 0,0024L 0,0028L 0,0016L 0,0020L

0,000L 0,007T 0,018T 0,029T 0,040T

+0,036 0,000 0,076L +0,029 -0,007 0,069L +0,039 -0,018 0,079L +0,007 -0,029 0,047L +0,017 -0,040 0,057L

+0,035 0,0000 0,0000L +0,0011 -0,0003 0,0003T +0,0015 -0,0007 0,0007T +0,0003 -0,0011 0,0011T +0,0007 -0,0016 0,0016T

0,0051L 0,0027L 0,0031L 0,0019L 0,0023L

0,000L 0,007T 0,020T 0,0321 0,045T

+0,040 0,000 0,085 +0,033 -0,007 0,078L +0,043 -0,020 0,088L +0,008 -0,032 0,053L +0,018 -0,045 0,063L

+0,0038 0,0000 0,0000L +0,0013 -0,0003 0,0003T +0,0017 -0,0008 0,0008T +0,0003 -0,0013 0,0013T +0,0007 -0,0018 0,0018T

0,0056L 0,0031L 0,0035L 0,0021L 0,0025L

0,000L 0,022T7 0,022T7 0,044T7 0,070T

+0,044 0,000 0,094L +0,037 -0,007 0,098L +0,048 -0,022 0,098L 0,000 -0,044 0,050L 0,000 -0,070 0,050L

+0,0043 0,0000 0,0000L +0,0015 -0,0003 0,0003T +0,0019 -0,0009 0,0009T 0,0000 -0,0017 0,0017T 0,0000 -0,0028 0,0028T

0,0063L 0,0035L 0,0039L 0,0020L 0,0020L

(iqg dalszy na nastepnej stronie.
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CZESC TECHNICZNA
PASOWANIA

Te tabele s3 wytycznymi do okreslania pasowan watdw i obudéw zwiazanych ze szczeglnymi warunkami pracy. Aby uzyskac wiecej informagji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Timken.

Tabela 11— ciqg dalszy.

Srednica zewn. fozyska F7 G7 H6 H7

Nominalna (maks.) . Srednica otworu obudowy | Srednica otworu obudowy | Srednica otworu obudowy | Srednica otworu obudowy .
Tolerancja() Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie
Powyzej Do Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale

0,080L 0,024L 0,000L 0,000L
630,000 800,000 -0,075 +0,160 +0,080 0,235L +0,104 +0,024 0,179L +0,125 0,000 0,200L +0,080 0,000 0,155L
24,8032 31,4961 -0,0030 +0,0063 +0,0031 0,0031L +0,0041 +0,0009 0,0009L +0,0020 0,0000 0,0000L +0,0031 0,0000 0,0000L
0,0093L 0,0071L 0,0030L 0,0061L
0,086L 0,026L 0,000L 0,000L
800,000 1000,000 -0,100 +0,179 +0,086 0,276L +0,116 +0,026 0,216L +0,140 0,000 0,240L +0,090 0,000 0,190L
31,4961 39,3701 -0,0039 +0,0063 +0,0034 0,0034L +0,0046 +0,0010 0,0010L +0,0022 0,0000 0,0000L +0,0035 0,0000 0,0000L
0,0108L 0,0085L 0,0061L 0,0074L
0,098L 0,028L 0,000L 0,000L
1000,000 1250,000 -0,125 +0,203 +0,098 0,328L +0,133 +0,028 0,258L +0,165 0,000 0,290L +0,105 0,000 0,230L
39,3701 49,2126 -0,0049 +0,0080 +0,0039 0,0039L +0,0052 +0,0011 0,0011L +0,0026 0,0000 0,0000L +0,0041 0,0000 0,0000L
0,0129L 0,0101L 0,0075L 0,0090L
0,110L 0,030L 0,000L 0,000L
1250,000 1600,000 -0,160 +0,155 +0,030 0,395L +0,155 +0,030 0,315L +0,195 0,000 0,355L +0,125 0,000 0,355L
49,2126 62,9921 -0,0063 +0,0093 +0,0043 0,0043L +0,0061 +0,0012 0,0012L +0,0031 0,0000 0,0000L +0,0049 0,0000 0,0000L
0,0156L 0,0124L 0,0094L 0,0112L
0,120L 0,032L 0,000L 0,000L
1600,000 2000,000 -0,200 +0,270 +0,120 0,470L +0,182 +0,032 0,382L +0,230 0,000 0,430L +0,150 0,000 0,350L
62,9921 78,7402 -0,0079 +0,0106 +0,0047 0,0047L +0,0072 +0,0013 0,0013L +0,0036 0,0000 0,0000L +0,0059 0,0000 0,0000L
0,0185L 0,0151L 0,0115L 0,0138L
0,130L 0,034L 0,000L 0,000L
2000,000 2500,000 -0,250 +0,305 +0,0130 0,555L +0,209 +0,034 0,459L +0,280 0,000 0,530L +0,175 0,000 0,425L
78,7402 98,4252 -0,0098 0,0120 +0,0051 0,0051L +0,0082 +0,0013 0,0013L +0,043 0,0000 0,0000L +0,0069 0,0000 0,0000L
0,0218L 0,0180L 0,0141L 0,0167L

UWAGA: Tolerancja i $rednice obudowy s3 podane w tabeli jako odchytki od nominalnej srednicy zewnetrznej tozyska.
(MZakres tolerangji: od +0 do podanej wartosci.
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(ZESCTECHNICZNA
PASOWANIA

Te tabele s3 wytycznymi do okreslania pasowan watow i obudéw zwiazanych ze szczegélnymi warunkami pracy. Aby uzyskac wiecej informaji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Timken.

H8 J6 7 K6 K7
Srednica otworu obudowy Srednica otworu obudowy Srednica otworu obudowy Srednica otworu obudowy Srednica otworu obudowy
Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie Pasowanie
Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale
0,000L 0,010T 0,024T 0,050T 0,080T
+0,050 0,000 0,125L +0,040 -0,010 0,115L +0,056 -0,024 0,131L 0,000 -0,050 0,075L 0,000 -0,080 0,075L
+0,0049 0,0000 0,0000L +0,0016 -0,0004 0,0004T +0,0022 -0,0009 0,0009T 0,0000 -0,0020 0,0020T 0,0000 -0,0031 0,0031T
0,0079L 0,0046L 0,0052L 0,0030L 0,0030L
0,000L 0,010T 0,026T 0,056T 0,090T
+0,056 0,000 0,156L +0,046 -0,010 0,146L +0,064 -0,026 0,164L 0,000 -0,056 0,100L 0,000 -0,090 0,100L
+0,0055 0,0000 0,0000L +0,0018 -0,0004 0,0004T +0,0025 -0,0010 0,0010T 0,0000 -0,0022 0,0022T 0,0000 -0,0035 0,0035T
0,0094L 0,0057L 0,0064L 0,0039L 0,0039L
0,000L 0,010T 0,028T 0,066T 0,105T
+0,066 0,000 0,191L +0,056 -0,010 0,181L +0,077 -0,028 0,202L 0,000 -0,066 0,125L 0,000 -0,105 0,125L
+0,0065 0,0000 0,0000L +0,0022 -0,0004 0,0004T +0,0030 -0,0011 0,0011T 0,0000 -0,0026 0,0026T 0,0000 -0,0041 0,0041T
0,0114L 0,0071L 0,0079L 0,0049L 0,0049L
0,000L 0,010T 0,030T 0,078T 0,125T
+0,078 0,000 0,238L +0,068 -0,010 0,228L +0,095 -0,030 0,255L 0,000 -0,078 0,160L 0,000 -0,125 0,160L
+0,0077 0,0000 0,0000L +0,0027 -0,0004 0,0004T +0,0037 -0,0012 0,0012T 0,0000 -0,0031 0,0031T 0,0000 -0,0049 0,0049T
0,0104L 0,0090L 0,0100L 0,0063L 0,0063L
0,000L 0,110T 0,032T 0,092T 0,150T
+0,092 0,000 0,292L +0,082 -0,010 0,282L +0,118 -0,032 0,318L 0,000 -0,092 0,200L 0,000 -0,150 0,200L
+0,0091 0,0000 0,0000L +0,0032 -0,0004 0,0004T +0,0046 -0,0013 0,0013T 0,0000 -0,0036 0,0036T 0,0000 -0,0059 0,0059T
0,0170L 0,0111L 0,0125L 0,0079L 0,0079L
0,000L 0,010T 0,034T 0,110T 0,175T
+0,110 0,000 0,360L +0,100 -0,010 0,350L +0,141 -0,034 0,391L 0,000 -0,110 0,250L 0,000 -0,175 0,250L
+0,0110 0,0000 0,0000L +0,0039 -0,0004 0,0004T +0,0056 -0,0013 0,0013T 0,0000 -0,0043 0,0043T 0,0000 -0,0069 0,0069T
0,0208L 0,0137L 0,0154L 0,0098L 0,0098L
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CZESC TECHNICZNA
PASOWANIA

Te tabele s3 wytycznymi do okreslania pasowan watdw i obudéw zwiazanych ze szczeglnymi warunkami pracy. Aby uzyskac wiecej informagji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Timken.

TABELA 12. TOLERANCJE SREDNICY OTWORU OBUDOWY DLA £0ZYSK WALCOWYCH

Srednica zewn. fozyska Mé M7 N6 N7
Nominalna (maks.) . Srednica otworu obudowy | Srednica otworu obudowy | Srednica otworu obudowy | Srednica otworu obudowy 5
» Tolerangja(") ) Pasowanie ) Pasowanie ) Pasowanie ) Pasowanie
Powyzej Do Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale

0,015T 0,018T 0,020T 0,023T

10,000 18,000 -0,008 -0,004 -0,015 0,004L 0,000 -0,018 0,008L -0,009 -0,020 0,001T -0,005 -0,023 0,003L

0,3937 0,7087 -0,0003 -0,0002 -0,0006 0,0006T 0,0000 -0,0007 0,0007T -0,0004 -0,0008 0,0008T -0,0002 -0,0009 0,0009T

0,0001L 0,0003L 0,00017 0,0001L

0,017T 0,021T 0,024T 0,028T

18,000 30,000 -0,009 -0,004 0,017 0,005L 0,000 -0,021 0,009L -0,007 -0,028 0,002T -0,007 -0,028 0,002L

0,7087 1,1811 -0,0035 -0,0002 -0,0007 0,0007T 0,0000 -0,0008 0,0008T -0,0004 -0,0009 0,0009T -0,0003 -0,001 0,0011T
0,00015L 0,0035L 0,00005T 0,00005L

0,020T 0,025T 0,028T 0,033T

30,000 50,000 -0,011 -0,004 -0,020 0,007L 0,000 -0,025 0,011L -0,012 -0,028 0,001T -0,008 -0,033 0,003L

1,181 1,9685 -0,0045 -0,0002 -0,0008 0,0008T 0,0000 -0,0010 0,0010T -0,0005 -0,0011 0,0011T -0,0003 -0,0013 0,0013T
0,00025L 0,00045L 0,00005T 0,00015L

0,024T 0,030T 0,033T 0,039T

50,000 80,000 -0,013 -0,005 -0,024 0,008L 0,000 -0,030 0,013L -0,014 -0,033 0,001T -0,009 -0,039 0,004L

1,9685 3,14% -0,0005 -0,0002 -0,0009 0,0009T 0,0000 -0,0012 0,00121 -0,0006 -0,0013 0,00137 -0,0004 -0,0015 0,0015T

0,0003L 0,0005L 0,0001T 0,0001L

0,028T 0,035T 0,038T 0,045T

80,000 120,000 -0,015 -0,006 -0,028 0,009L 0,000 -0,035 0,015L -0,016 -0,038 0,001T -0,010 -0,045 0,005L

3149 47244 -0,0006 -0,0002 -0,0011 0,0011T 0,0000 -0,0014 0,0014T -0,0006 -0,0015 0,0015T -0,0004 -0,0018 0,0018T

0,0004L 0,0006L 0,0000T 0,0002L

0,033T 0,040T 0,045T 0,061T

120,000 150,000 0,018 -0,008 0,033 0,010L 0,000 -0,040 0,018L -0,020 -0,045 0,002T -0,012 -0,052 0,018L
47244 59055 -0,0007 -0,0003 -0,0013 0,0013T 0,0000 -0,0016 0,0016T -0,0008 -0,0018 0,0018T -0,0005 -0,0020 0,0020T
0,0004L 0,0007L 0,00017 0,0002L

0,033T 0,040T 0,045T 0,0521

150,000 180,000 -0,025 -0,008 -0,033 0,017L 0,000 -0,040 0,025L -0,020 -0,045 0,005T -0,012 -0,052 0,013L
5,9055 7,0866 -0,0010 -0,0003 -0,0013 0,0013T 0,0000 -0,0016 0,0016T -0,0008 -0,0018 0,0018T -0,0005 -0,0020 0,0020T
0,0007L 0,0010L 0,0002T 0,0005L

0,037T 0,046T 0,051T 0,060T

180,000 250,000 -0,030 -0,008 -0,037 0,022L 0,000 -0,046 0,030L -0,022 -0,051 0,008T -0,014 -0,060 0,016L
7,0866 19,8425 -0,0012 -0,0003 -0,0015 0,0015T 0,0000 -0,0018 0,0018T -0,0009 -0,0020 0,00207 -0,0006 -0,0024 0,0024T
0,0009L 0,0012L 0,0003T 0,0006L

0,041T 0,052T 0,057T 0,066T

250,000 315,000 -0,035 -0,009 -0,041 0,026L 0,000 -0,052 0,035L -0,025 -0,057 0,010T -0,014 -0,066 0,021L
9,8425 12,4016 -0,0014 -0,0004 -0,0016 0,0016T 0,0000 -0,0020 0,0020T -0,0010 -0,0022 0,0022T -0,0006 -0,0026 0,0025T
0,0010L 030014L 0,00041 0,0008L

0,046T 0,057T 0,062T 0,073T

315,000 400,000 -0,040 -0,010 -0,046 0,030L 0,000 -0,057 0,040L -0,026 -0,062 0,014T -0,016 -0,073 0,024L
12,4016 15,7480 -0,0016 -0,0004 -0,0018 0,0018T 0,0000 -0,0022 0,00221 -0,0006 -0,0029 0,00241 -0,0006 -0,0029 0,0029T
0,0012L 0,0016L 0,0006T 0,0010L

0,050T 0,063T 0,067T 0,080T

400,000 500,000 -0,045 -0,010 -0,050 0,035L 0,000 -0,063 0,045L -0,027 -0,067 0,018T -0,017 -0,080 0,028L
15,7480 19,6850 -0,0018 -0,0004 -0,0020 0,0020T 0,0000 -0,0025 0,0025T -0,0011 -0,0026 0,0026T -0,0007 -0,0031 0,0031T
0,0014L 0,0018L 0,0007T 0,0011L

0,070T 0,096T 0,088T 0,114T

500,000 630,000 -0,050 -0,026 -0,070 0,024L -0,026 -0,096 0,024L -0,044 -0,088 0,006T -0,044 -0,114 0,006L
19,6850 24,8032 -0,0020 -0,0010 -0,0028 0,00287 -0,0010 -0,0038 0,0038T -0,0017 -0,0035 0,0035T -0,0017 -0,0045 0,0045T
0,0010L 0,0010L 0,0003T 0,0003L

UWAGA: Tolerancja i $rednice obudowy s podane w tabeli jako odchytki od nominalnej $rednicy zewnetrznej tozyska.
(NZakres tolerangji: od +0 do podanej wartosci.
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(ZESCTECHNICZNA
PASOWANIA

Te tabele s3 wytycznymi do okreslania pasowan watow i obudéw zwiazanych ze szczegélnymi warunkami pracy. Aby uzyskac wiecej informaji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Timken.

P6 P7
Srednica otworu obudowy | Srednica otworu obudowy .
Pasowanie Pasowanie
Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale
0,026T 0,029T

-0,015 -0,026 0,007T 0,011 -0,029 0,003T
-0,0006 -0,0010 0,0010T -0,0004 -0,0011 0,00117
0,0003T 0,0001T

0,031T 0,035T

0,018 -0,031 0,009T 0,014 -0,035 0,005T
-0,0007 -0,0012 0,0012T -0,0006 -0,0014 0,0014T
0,00035T 0,0025T

0,037T 0,042T

-0,021 -0,037 0,010T 0,017 -0,042 0,006T
-0,0008 -0,0015 0,0015T -0,0007 -0,0017 0,0017T
0,00035T 0,0025T

0,045T 0,051T
-0,026 -0,045 0,013T -0,021 0,051 0,008T
-0,0010 -0,0018 0,0018T -0,0008 -0,0020 0,0020T
0,0005T 0,0003T

0,052T 0,059T
-0,030 -0,052 0,015T -0,024 -0,059 0,009T
-0,0012 -0,0020 0,0020T -0,0009 -0,0023 0,00237
0,0006T 0,0003T

0,061T 0,068T
-0,036 -0,061 0,018T -0,028 -0,068 0,010T
-0,0014 -0,0024 0,00247 -0,0011 -0,0027 0,0027T
0,0007T 0,0004T

0,061T 0,068T
-0,036 -0,061 0,011T -0,028 -0,068 0,003T
-0,0014 -0,0024 0,00247 -0,0011 -0,0027 0,0027T
0,0004T 0,0001T

0,070T 0,079T
-0,041 -0,070 0,011T -0,033 0,079 0,003T
-0,0016 -0,0028 0,0028T -0,0013 -0,0031 0,0031T
0,00047 0,0001T

0,079T 0,088T
-0,047 -0,079 0,012T -0,036 -0,088 0,001T
-0,0019 -0,0031 0,0031T -0,0014 -0,0035 0,0035T

0,0005T 0,0000T
0,087T -0,098 0,098T
-0,051 -0,087 0,011T -0,041 0,001T
-0,0020 -0,0034 0,0034T -0,0016 -0,0039 0,0039T
0,0004T 0,0000T
0,095T 0,108T

-0,055 -0,095 0,010T -0,045 -0,108 0,000T
-0,0022 -0,0037 0,0037T -0,0018 -0,0043 0,0043T
0,0004T 0,00007

01221 0,148T
0,078 -0,122 0,028T -0,078 0,148 0,028T
-0,0031 -0,0048 0,0048T -0,0031 -0,0058 0,0058T
0,0011T 0,0011T

(iqq dalszy na nastepnej stronie.
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CZESC TECHNICZNA
PASOWANIA

Te tabele s3 wytycznymi do okreslania pasowan watdw i obudéw zwiazanych ze szczeglnymi warunkami pracy. Aby uzyskac wiecej informagji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Timken.

Tabela 12 - cigq dalszy.

Srednica zewn. fozyska Mé M7 N6 N7
Nominalna (maks.) . Srednica otworu obudowy | Srednica otworu obudowy | Srednica otworu obudowy | Srednica otworu obudowy .
. Tolerangja(") ) Pasowanie ) Pasowanie ) Pasowanie ) Pasowanie
Powyzej Do Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale

0,080T 0,110T 0,100T 0,130T
630,000 800,000 -0,075 -0,030 -0,080 0,045L -0,030 -0,110 0,045L -0,050 -0,100 0,025T -0,050 -0,130 0,025L
24,8032 31,491 -0,0030 -0,0012 -0,0031 0,0031T -0,0012 -0,0043 0,0043T -0,0020 -0,0039 0,0039T -0,0020 -0,0051 00051T
0,0018L 0,0018L 0,00107 0,0010L
0,090T 0,1241 0,112T 0,146T
800,000 1000,000 -0,100 -0,034 -0,090 0,066L -0,034 0,124 0,066L -0,056 -0,112 0,0441 -0,056 -0,146 0,044L
31,4961 39,3701 -0,0039 -0,0013 -0,0035 0,0035T -0,0013 -0,0049 0,00497 -0,0022 -0,0044 0,00441 -0,0022 -0,0057 0,0057T
0,0026L 0,0026L 0,0017T 0,0017L
0,106T 0,145T 0,132T 0,171T
1000,000 1250,000 -0,125 -0,040 -0,106 0,085L -0,040 -0,145 0,085L -0,066 0,132 0,059T -0,066 0,171 0,059L
39,3701 49,2126 -0,0049 -0,0016 -0,0042 0,0042T -0,0016 -0,0057 0,0057T -0,0026 -0,0052 0,0052T -0,0026 -0,0067 0,0067T
0,0033L 0,0033L 0,0023T 0,0023L
0,126T 0,173T 0,156T 0,203T
1250,000 1600,000 -0,160 -0,048 -0,126 0,112L -0,048 0,173 0,112L 0,078 -0,156 0,082T -0,078 -0,203 0,082L
492126 62,9921 -0,0063 -0,0019 -0,0050 0,0050T -0,0019 -0,0068 0,0068T -0,0031 -0,0061 0,0061T -0,0031 -0,0080 0,0080T
0,0044L 0,0044L 0,0032T 0,0023L
0,150T 0,208T 0,1841 0,2421
1600,000 2000,000 -0,200 -0,058 -0,150 0,142L -0,058 -0,208 0,142L -0,092 -0,184 0,108T -0,092 -0,242 0,108L
62,9921 78,7402 -0,0079 -0,0023 -0,0059 0,0059T -0,0023 -0,0082 0,0082T -0,0036 -0,0072 0,0072T -0,0036 -0,0095 0,0095T
0,0056L 0,0056L 0,00437 0,0043L
0,178T 0,243 0,285T 0,285T
2000,000 2500,000 -0,250 -0,068 0,178 0,182L -0,068 -0,243 0,182L -0,110 -0,220 0,140T -0,110 -0,285 0,140L
78,7402 98,4252 -0,0098 -0,0027 -0,0070 0,0070T -0,0027 -0,0096 0,0096T -0,0043 -0,0087 0,121 -0,0043 -0,0112 0,0112T
0,0071L 0,0071L 0,055T 0,0055L

UWAGA: Tolerancja i $rednice obudowy sa podane w tabeli jako odchytki od nominalnej srednicy zewnetrznej fozyska.
(MZakres tolerangji: od +0 do podanej wartosci.
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(ZESCTECHNICZNA
PASOWANIA

Te tabele s3 wytycznymi do okreslania pasowan watow i obudéw zwiazanych ze szczegélnymi warunkami pracy. Aby uzyskac wiecej informaji, nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy Timken.

P6 P7
Srednica otworu obudowy | Srednica otworu obudowy .
Pasowanie Pasowanie
Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale
0,138T 0,168T

-0,088 -0,138 0,013T -0,088 -0,168 0,013T
-0,0035 -0,0054 0,0054T -0,0035 -0,0066 0,0066T
0,0005T 0,0005T

0,156T 0,190T
-0,100 -0,156 0,000T -0,100 -0,190 0,000T
-0,0039 -0,0061 0,0061T -0,0039 -0,0075 0,0075T
0,0000T 0,00007

0,186T 0,225T
0,120 -0,186 0,005L 0,120 -0,225 0,005T
-0,0047 -0,0073 0,0073T -0,0047 -0,0089 0,0089T
0,0002L 0,0002T

0,218T 0,265T
-0,140 -0,218 0,020L -0,140 -0,265 0,020L
-0,0055 -0,0086 0,0086T -0,0055 -0,0104 0,0104T
0,0008L 0,0008L

0,262T 0,320T
0,170 -0,262 0,030L 0,170 -0,320 0,030L
-0,0067 -0,0103 0,0103T -0,0067 -0,0126 0,0126T
0,0012L 0,0012L

0,305T 0,370T
0,195 -0,305 0,055L 0,195 -0,370 0,055L
-0,0077 -0,0120 0,01207 -0,0077 -0,0146 0,0146T
0,0021L 0,0021L
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PASOWANIA | TOLERANCJE WALU 1 0BUDOWY DLA £0ZYSK METRYCZNYCH SERII 5200 1 A5200

TABELA 13. PASOWANIE WALU(™

Pasowanie ciasne

Pasowanie suwliwe

Srednica otworu tozyska Tolerangia Pierscieri wewnetrzny obracajacy sie Pierscieri wewnetrzny stacjonarny
otworu@ Srednica watu Pasowanie Srednica watu Pasowanie
powyzej do Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale
80 120 -0,020 +0,048 40,025 0,025T 0,069T 0,000 -0,023 0,023L 0,020T
3,1496 4,7236 -0,0008 +0,0019 +0,0010 0,0010T 0,0027T 0,0000 -0,0009 0,0009L 0,0008T
120 140 -0,025 40,056 40,030 0,030T 0,081T 0,000 -0,025 0,025L 0,025T
4,7236 5,5108 -0,0010 +0,0022 +0,0012 0,0012T 0,0032T 0,0000 -0,0010 0,0010L 0,0010T
140 180 -0,025 +0,0M1 +0,046 0,046T 0,097T 0,000 -0,025 0,025L 0,025T
55108 7,0856 -0,0010 +0,0028 +0,0018 0,0018T 0,0038T 0,0000 -0,0010 0,0010L 0,0010T
180 240 -0,030 +0,081 40,051 0,051T 0,112T 0,000 -0,030 0,030L 0,030T
7,0856 9,4476 -0,0012 +0,0032 +0,0020 0,0020T 0,0044T 0,0000 -0,0012 0,0012L 0,0012T

() Gdy jako bieznia fozyska stosowany jest wat, powierzchnia czopu watu musi posiadac twardos¢ co najmniej 58 HRC, i by¢ wykoriczona maksymalnie do 15 RMS.
(2)Zakres tolerandji: od +0 do podanej wartosci.

TABELA 14. PASOWANIE 0BUDOWY

Pasowanie suwliwe

Pasowanie ciasne

Srednica zewn. fozyska Tolerandja Pierscieri zewnetrzny stacjonarny Pierscier zewnetrzny obracajacy sie
Srednicy . . : .
: Srednica obudowy Pasowanie Srednica obudowy Pasowanie
zewnetrznej(!)
powyzej do Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale cale
- 180 -0,025 40,022 -0,015 0,015T 0,046L -0,025 -0,056 0,056T 0,000L
- 17,0866 -0,0010 +0,0008 -0,0006 0,0006T 0,0018L -0,0010 -0,0022 0,0022T 0,0000L
180 200 -0,030 +0,018 -0,018 0,018T 0,048L -0,030 -0,066 0,066T 0,000L
17,0866 17,8740 -0,0012 +0,0007 -0,0007 0,0007T 0,0019L -0,0012 -0,0026 0,0026T 0,0000L
200 230 -0,030 +0,023 -0,018 0,018T 0,053L -0,030 -0,066 0,066T 0,000L
1874 9,0551 -0,0012 +0,0009 -0,0007 0,0007T 0,0021L -0,0012 -0,0026 0,0026T 0,0000L
230 250 -0,030 +0,028 -0,018 0,018T 0,058L -0,030 -0,066 0,066T 0,000L
9,0551 9,8425 -0,0012 +0,0011 -0,0007 0,0007T 0,0023L -0,0012 -0,0026 0,0026T 0,0000L
250 270 -0,036 +0,028 -0,018 0,018T 0,064L -0,030 -0,07M 0,071T 0,005L
9,8425 10,6299 -0,0014 +0,0011 -0,0007 0,0007T 0,0025L -0,0012 -0,0028 0,0028T 0,0002L
270 310 -0,036 +0,033 -0,018 0,018T 0,069L -0,036 -0,07M 0,071M1T 0,005L
10,6299 12,2047 -0,0014 +0,0013 -0,0007 0,0007T 0,0027L -0,0014 -0,0028 0,0028T 0,0002L
310 400 -0,041 +0,038 -0,018 0,018T 0,079L -0,036 -0,076 0,079T 0,005L
12,2047 15,7480 -0,0016 +0,0015 -0,0007 0,0007T 0,0031L -0,0014 -0,0030 0,0030T 0,0002L
400 440 -0,046 +0,041 -0,023 0,023T 0,086L -0,036 -0,086 0,086T 0,010L
15,748 17,3228 -0,0018 +0,0016 -0,0009 0,0009T 0,0034L -0,0014 -0,0034 0,0034T 0,0004L

(MZakres tolerancji: od +0 do podanej wartosci.
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£0ZYSKA WALCOWE

PASOWANIA
TABELA 15. SERIA METRYCZNA 5200 TABELA 18. £0ZYSKA SERII 5200 BEZ PIERSCIENIA WEWNETRZNEGO
LUZ WEWNETRZNY (R6) WYMIARY WALU
Srednica otwort Wewnetrzny o . Obudowa z pasowaniem suwliwym(® | Obudowa z pasowaniem ciasnym(1)
luz promieniowy Z,‘::c:E:'e . ;
e Do Maks. Min. Y Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm mm mm mm mm
cale cale cale cale cale cale cale cale
- 100 0,183 0127 5220 WS 121,064 121,044 121,036 121,016
- 3,937 0,0072 0,005 4,7663 4,7655 4,7652 4,7644
100 120 0,188 0127 5222 WS 133,007 132,987 132,969 132,949
3937 4,7244 0,0074 0,005 5,2365 5,2357 5,235 5,2343
120 140 0,208 0,142 5224 WS 145,194 145,174 145,156 145,136
47244 55118 0,0082 0,0056 5,7163 5,7155 5,7148 5714
140 170 0,224 0,152 5226 WS 155,042 155,016 155,004 154,978
55118 6,6929 0,0088 0,006 6,104 6,103 6,1025 6,1015
170 180 0,229 0,152 5228 WS 168,529 168,504 168,491 168,466
6,6929 7,0866 0,009 0,006 6,635 6,634 6,6335 6,6325
180 220 0,254 0173 5230 WS 181,623 181,597 181,587 181,559
7,0866 8,6614 0,01 0,0068 7,1505 71,1435 7,149 7,148
220 240 0,269 0,183 5232 WS 193,713 193,688 193,675 193,65
8,6614 9,4488 0,0106 0,0072 71,6265 71,6255 1,625 7,624
5234 WS 205,562 205,537 205,524 205,499
8,093 8,092 8,0915 8,0905
TABELA 16. SEBIA METRYCZNA 5200 5236 WS 216,37 216,344 216,319 216,294
TOLERANCJE PIERSCIENIA WEWNETRZNEGO 85185 85175 8,5165 8,5155
Srednica otworu Otwor i $redn. Szerokos¢ 5238 WS 229,032 229,001 228,994 228,963
. zewn. pierscienia 9,017 9,0158 9,0155 9,0143
Powyzej Do o +0
5240 WS 242,296 242,265 242,245 242,214
mim mim mim mm 9,5392 9,538 9,5372 9,536
cale cale cale cale
. ] 5244 WM 266,02 265,971 265,951 265,92
3 f 296 41722‘14 00 &20% 00 020%% 10,4725 10,4713 10,4705 10,4693
] ] 5248WM 291,292 291,262 291,241 291.211
41722?14 7 ggﬁﬁ [? 0[:]21% [? 021%% 11,4682 11,467 11,4662 11,465
180 250 0,030 -0.305 (Srednice watéw podane przy zatozeniu proporcji otworu obudowy do $redn. zewn. obudowy wynoszace; 0,7.
17,0866 9,8425 -0,0012 -0,0120

(WZakres tolerangji: od +0 do podanej wartosci.

TABELA 17. SERIA METRYCZNA 5200
TOLERANCJE PIERSCIENIA ZEWNETRZNEGO

Srednica otworu fozyska . Szerokos¢
Sredn. zewn. (")

Powyzej Do +0
mm mm mm mm
cale cale cale cale
150 180 -0,025 40,036

5,9055 7,0866 -0,0010 +0,0014
180 250 -0,030 +0,041

71,0866 9,8425 -0,0012 +0,0016
250 315 -0,036 +0,046

9,8425 12,4016 -0,0014 +0,0018
315 400 -0,041 40,051

12,4016 15,748 -0,0016 +0,0020
400 500 -0,046 40,056

15,748 19,685 -0,0018 +0,0022

(WZakres tolerangji: od +0 do podanej wartosci.
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TEMPERATURY ROBOCZE

TEMPERATURY ROBOCZE

tozyska pracuja w rdznych zastosowaniach i Srodowiskach. W wigkszosci przypadkéw
temperatura pracy fozyska nie jest problematyczna. Niektdre urzadzenia pracuja
jednak z ekstremalnymi predkosciami lub w skrajnych temperaturach. W tych
przypadkach nalezy zachowac ostroznos¢, aby nie przekroczy¢ limitéw temperatury
pracy tozysk. Dolne limity temperatury zaleza gtéwnie od parametréw Srodka
smarnego. Gorne limity temperatury zaleza najczesciej od ograniczen zwiazanych
z materiatem i/lub Srodkéw smarnych, ale moga réwniez zaleze¢ od wymagan
dotyczacych doktadnosci urzadzenia, w ktérym sa zamontowane tozyska. Te
ograniczenia zostaty oméwione ponizej.

OGRANICZENIA WYNIKAJACE
ZMATERIALOW tOZYSK

Standardowe stale tozyskowe ze standardowg obrébkg cieplng nie moga zapewnic
minimalnej twardosci powierzchni 58 HRC w temperaturze powyzej 120°C.

Stabilnos¢ wymiarowa tozysk Timken jest zapewniana przez dobdr odpowiedniego procesu
obrdbki cieplnej. Standardowe tozyska stozkowe i kulkowe Timken s3 stabilizowane
wymiarowo od -54°C do 120°C, standardowe tozyska barytkowe do 200°C, a standardowe
tozyskawalcowe do 150°C. Nazyzenie klienta mozna zamdwictozyska zwyzszymi poziomami
stabilnosc wymienionymi ponizej. Klasy te s3 zgodne znorma DIN 623.

TABELA 19.
o Maksymalna temperatura robocza
Klasa stabilnosci

c | OF
) 150 \ 30
s 200 \ 39
9 250 \ 48
3 300 \ 572
4 350 \ 662

W stabilizowanych wymiarowo tozyskach nadal moga wystepowac pewne zmiany
wymiaréw podczas pracy w wyniku przemian mikrostruktury. Te procesy obejmuja
przemiane martenzytu i austenitu szczatkowego. Wielkos¢ zmian zalezy od temperatury
pracy, czasu oraz sktadu i obrébki cieplnej stali.

Temperatury powyzej limitéw podanych w tabeli 19 wymagaja zastosowania specjalnych
stali wysokotemperaturowych. Aby sprawdzi¢ dostepnos¢ poszczegdlnych numeréw
katalogowych tozysk o niestandardowej stabilnosci cieplnej lub wykonanych ze stali
odpornej na wysokie temperatury, nalezy skontaktowac sie z inzynierem firmy Timken.

CZESCTECHNICZNA

Materiaty zalecane na elementy toczne i pierScienie do pracy w réznych temperaturach
s wymienione w tabeli 20. Podane s3 w niej réwniez zalecenia dotyczace sktadu
chemicznego i twardosc oraz informacje o stabilnosci wymiarowe.

Temperatura pracy wptywa na grubos¢filmu smarnego i luz wewnetrzny. Oba te czynniki
maja bezposredni wptyw na trwatos¢ tozysk. Bardzo wysokie temperatury moga
powodowac zmniejszenie grubosci filmu, co moze prowadzi¢ do wystapienia tarcia
granicznego lub suchego.

Temperatura pracy moze réwniez wptywac na trwatosc koszy, uszczelnieri i oston, ktdre
zkoleimoga wptywac na pracetozyska. Materiaty na te elementy i ich zakresy temperatur
stosowania przedstawiono w tabeli 21.

OGRANICZENIA SMAROWANIA

Moment rozruchowy w urzadzeniach smarowanych smarem statym zwykle znacznie
wzrasta w niskich temperaturach. Moment ten nie zalezny bezposrednio od konsystenji
smaru. (zesciej zalezy od whasnosci reologicznych (lepkosé itp.).

G6rny limit temperatury dla smaru jest na ogétfunkja stabilnosci termiczneji utleniania
oleju bazowego w smarze oraz skutecznosci inhibitoréw utleniania.

Wiecej informacji na temat ograniczert smarowania: patrz rozdziat SMAROWANIE
| USZCZELNIENIA na stronie 41.

WYMAGANIA WZGLEDEM URZADZEN

Projektant urzadzer musi oceni¢ wptyw temperatury na dziatanie projektowanego
urzadzenia. Na przyktad wrzeciona precyzyjnych obrabiarek moga by¢ bardzo wrazliwe
na rozszerzalnosc cieplna. Dla niektdrych wrzecion wazne jest, by wzrost temperatury
powyzej temperatury otoczenia byt utrzymywany w zakresie 20°Cdo 35°C.

Wiekszo$¢ urzadzen przemystowych moze pracowa¢ w znacznie wyzszych temperaturach.
Na przyktad niektére przektadnie pracuja w temperaturze ok. 93°C. Urzadzenia takie jak
turbiny gazowe pracujg stale w temperaturze powyzej 100°C. Jednakze, praca w wysokiej
temperaturze przez dtuzszy czas moze mie¢ wptyw na pasowania watu i obudowy, jesli
watiobudowa nie zostaty prawidtowo obrobione i poddane obrdbce cieplnej.
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Chociaz fozyska moga pracowac w sposéb zadowalajacy w temperaturze do 120°C,
bardziej praktyczny jest gorny limit temperatury wynoszacy 80°C do 95°C. Wyzsze
temperatury pracy zwigkszaja ryzyko uszkodzenia przez chwilowe skoki temperatury.
Przeprowadzanie testow urzadzenia moze pomdc okresli zakres temperatur roboczych
i w miare mozliwosc powinno by przeprowadzane. Obowiazkiem projektanta urzadzen
jest rozwazenie wszystkich istotnych czynnikow i ostateczne ustalenie zadowalajacej

temperatury pracy.

TEMPERATURY ROBOCZE

Tabele 20121 zawieraja standardowe temperatury robocze dla typowych materiatéw
fozyska. Powinny one by¢ wykorzystywane wytacznie w celach pogladowych. Inne
materiaty stosowane do produkdji fozysk sa dostepne na zaméwienie. Aby uzyskac
wiecej informacji, nalezy skontaktowac sie z inzynierem firmy Timken.

TABELA 20. ZAKRES TEMPERATUR ROBOCZYCH DLA MATERIALOW ELEMENTOW LOZYSK

. " ) Temp. Twardos¢  -73°C  -54°C  -17°C  38°C  93°C 121°C 149°C 204°C 260°C 316°C 371°C 427°C
Materiat Przyblizony sktad chemiczny % o
F HRC -100°F  -65°F  0°F  100°F 200°F 250°F 300°F 400°F 500°F 600°F 700°F 800°F
Niskostopowa, weglowo- 1C STANDARDOWA STABILIZACJA WYMIAROWA
chromowa stal fozyskowa. 0.5-1.5Cr 70 60 Zmiana wymiaréw <0,0001 cali / cal w ciagu
521001 inne zgodnie 0.35Mn 2500 godzin w temperaturze 100°C. Dobra
zASTM A295 odpornos¢ na utlenianie.
Niskostopowa, weglowo- 1C 70 58 Stabilizowane cieplnie zgodnie z F$136, zmiana wymiaréw <0,0001 cali /
chromowa stal fozyskowa. 0.5-1.5Cr 350 56 cal w ciagu 2500 godzin w temperaturze 149°C. Po poddaniu stabilizujacej
521001 inne zgodnie 0.35Mn 450 54 obrohce cieplnej, stal A295 nadaje sie do wielu zastosowan w zakresie
zASTM A295 temperatur 177°-232°C, nie jest jednak tak stabilna wymiarowo, jak
w temperaturach ponizej 177°C. W przypadku, gdy wymagana jest najwyzsza
stabilnos¢, nalezy stosowa¢ materiaty z grupy 316°C wymienione ponizej.
Stal do gtebokiego 1C 70 58 Stabilizowane cieplnie i odpuszczane, zmiana wymiarow
hartowania dla duzych 1-1.8Cr 450 55 <0,0001 cali / cal w ciagu 2500 godzin w temperaturze 149°C.
przekrojéw zgodnie 1-1.5Mn.06Si 600 52
z ASTM A485
Stal do naweglania Niklowo-molibdenowe gatunki stali czesto
zgodnie z ASTM A534 uzywane sa w celu uzyskania dodatkowej
a) niskostopowa 4118, Ni-Moly: 0.2C, 0.4-2.0Mn, 70 58 plastycznosci w pierscieniach wewnetrznych
8X19, 5019, 8620 0.3-0.8Cr, 0-2.0Ni, 0-0.3Mo do tozysk urzadzen blokujacych. Stal 3311
(niklowo-molibdenowa) i pozostate przeznaczone s na pierécienie
b) wysokoniklowa 3310 0.1, 1.5Cr, 0.4Mn, 3.5Ni 0 bardzo duzych przekrojach.
Stal nierdzewna 440C 1C18Cr Doskonata odpornos¢ na korozje.
zgodnie z ASTM A756 70 58
Stal nierdzewna 440C 1C18Cr 70 58 Stabilizowane cieplnie w celu uzyskania maksymalnej twardosci w wysokich temperaturach
zgodnie z ASTM A756 450 55 (FS238). Dobra odpornos$¢ na utlenianie w wysokich temperaturach. Nalezy zauwazy¢, ze nosnos¢
600 52 spada szyhciej w wyzszych temperaturach, niz w przypadku stali M50 pokazanej ponizej, co
trzeba wzia¢ pod uwage, gdy obciazenia sa wysokie; zmiana wymiaréw <0,0001 cali / cal w ciagu
1200 godzin.
M-50 Srednia 4Cr 4Mo 70 60 Zalecane, gdy wymagana jest stabilna, wysoka twardos¢ w podwyzszonej temperaturze; zmiana
duza predkos¢ 1V0.8C 450 59 wymiaréw <0,0001 cali / cal w ciagu 1200 godzin w temperaturze 316°C.
600 57

Uwaga: Przedstawione powyzej dane przedstawiajace stabilnos¢ wymiarowa dotycza tylko statej rozszerzalnosci i/lub kurczliwosci metalurgicznej. Skutki rozszerzalnosci
ciepInej nie zostaty uwzglednione. W przypadku temperatur powyzej 427°C nalezy skontaktowac sig z inzynierem firmy Timken.
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CZESC TECHNICZNA
TEMPERATURY ROBOCZE

TABELA 21. ZAKRES TEMPERATUR ROBOCZYCH DLA KOMPONENTOW £02YSK

KOSZE
Poliamid 6/6 (PRB) [ ]
Poliamid 6/6 wzmocniony wioknem szklanym _—_—_
(PRC)
Laminat z zywicy fenolowej ]
Tioczona stal niskoweglowa I
Tioczona stal nierdzewna N I A N N A
Mosigdz obrabiany maszynowo I I N A R
Mosigdz zelazowo-krzemowy obrabiany - [ ‘[ [ |
mMaszynowo
Stal obrabiana maszynowo ! /! ! /' ! | [ [ |
BLASZKI OCHRONNE
Stal niskoweglowa ! | | [ |
Stal nierdzewna ! /[ [/ '/ ' [ |
oo —————
USZCZELNIENIA
BunaN [ N
Poliakryl I N
Fluoroelastomer IR
Stabilizowany fluorokarbon TFE(!) - 1 [ 1 [ |

Florokarbon TFE( (2 wicknem szanyr) | ] ] O A

(1Ograniczona trwato$¢ powyzej tych temperatur.
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CZESC TECHNICZNA

WYTWARZANIE | ODPROWADZANIE CIEPLA

Temperatura pracy tozyska zalezy od wielu czynnikow, w tym wytwarzania ciepta
przez wszystkie zrédta, szybkosci przeptywu ciepta pomiedzy zrédtami oraz zdoInosci
systemu do jego odprowadzania. Zrédtami ciepta s3 miedzy innymi tozyska,
uszczelnienia, przektadnie, sprzegta i ukfady zasilania olejem. Na odprowadzanie
ciepta ma wptyw wiele czynnikéw, w tym materiat i konstrukcja watu i obudowy,
obieg oleju i zewnetrzne warunki. Te i inne czynniki zostaty oméwione w nastepnych
rozdziatach.

WYTWARZANIE CIEPLA

W normalnych warunkach pracy gtéwna cze$é ciepta wytworzonego wozysku wynika
z elastohydrodynamicznych strat na styku wateczek - bieznia.

Wytwarzanie ciepfa jest wynikiem momentu tarcia i predkosci obrotowej fozyska.
Do obliczania wytwarzanego ciepta stuzy ponizsze rownanie.

Qgen = k4n M

Jezelitozysko jest walcowe, obliczenia momentu obrotowego podane sa w dalszych
azesciach.

TEMPERATURY ROBOCZE

ODPROWADZANIE CIEPEA

Kwestia okreslania przeptywu ciepfa ztozyska w konkretnym zastosowaniu jest dos¢
skomplikowana. Zasadniczo mozna powiedzie¢, ze czynniki wptywajace na szybkos¢
odprowadzania ciepta s nastepujace:

1. Réznica temperatury miedzy tozyskiem a obudowa. Zalezy od konfiguracji wielkosci
obudowy i chtodzenia zewnetrznego, np. przez wentylatory, wode chtodzaca czy
czesci wirujace.

2. Réznica temperatury miedzy fozyskiem a watem. Wptyw na temperature watu
maja wszelkie inne Zrddta ciepta, takie jak przekfadnie i pozostate tozyska oraz
ich odlegtos¢ od badanego tozyska.

3. Ciepto odbierane przez ukfad cyrkulacji oleju.

Zakres, w jakim mozna kontrolowac czynniki z poz. nr 11 2 zalezy od zastosowania.
Do sposobéw odprowadzania ciepta naleza: przewodnictwo cieplne w uktadzie,
konwekgja na powierzchniach wewnetrznych i zewnetrznych systemu, jak réwniez
wymiana ciepfa z sasiednimi elementami. W wielu zastosowaniach ogélne
odprowadzanie ciepta mozna podzieli¢ na dwie kategorie — ciepto usuwane przez
obieg oleju i ciepto usuwane przez elementy/materiaf.

Odprowadzanie ciepta przez cyrkulujacy olej

Ilo$¢ ciepta usuwanego przez olej mozna fatwiej kontrolowac. W uktadzie smarowania
rozbryzgowego do kontroli temperatury oleju moga by¢ wykorzystane chtodnice.

llo$¢ ciepta odprowadzanego przez ukfad cyrkulacji oleju mozna obliczy¢
w przyblizeniu z nastepujacych réwnan.

Q= ke Cppf (8,-6)

Gdzie:
k6 = 1,67X10_5d|a 00||WW
= 1,67x102dla Q; w Btu/min

Jesli uzyty jest olej mineralny, usuwane ciepto mozna doktadniej obliczy¢
z nastepujacego réwnania:

Qi = ks f (eo - ei)

W réwnaniach wytwarzania i rozpraszania ciepta wymienionych na tej stronie maja
zastosowanie nastepujace czynniki:

Gdzie:
ks = 28dlaQywW gdy fw L/min gdy 8 w °C
= 0,42 dla Q,; w Btu/min gdy fw U.S. pt/min
gdy 0w °F
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CZESC TECHNICZNA
TARCIE

TARCIE
MOMENT TARCIATOCZNEGO - M

TABELA 22. WSPOLCZYNNIKI DO OBLICZENIA

Opdr toczenia tozysk zalezy od obcigzenia, predkosci, warunkéw smarowania MOMENTU TARCIA TOCZNEGO
i charakterystyki wewnetrznej tozysk. Typloiyska Seria f f
wymiarowa 0 1
Przyblizone wartosci momentdw tarcia fozysk mozna obliczy¢ z ponizszych réwnan. 10 2 0,00020
Réwnania te dotycza tozysk smarowanych olejem. W przypadku tozysk smarowanych 02 2 0,00030
smarem plastycznym lub mgt3 olejowa moment tarcia jest zazwyczaj nizszy, Jednorzedowe fozyska walcowe z koszem 2 3 0,00040
chociaz w przypadku smarowania smarem zalezy od ilosci i konsystencji smaru. 0 2 0,00035
, . S - . . 3 4 0,00040
W tych réwnaniach zaktada sie tez, ze moment tarcia tozyska ustabilizowat sie po o ) 000040
poczatkowym okresie, nazywanym docieraniem.
18 5 0,00035
. 29 6 0,00055
Jednorzedowe tozyska walcowe z petng
_ 30 7 0,00055
liczba wateczkow
p)) 8 0,00055
£0ZYSKA WALCOWE z 2 000053
Dwurzedowe fosvska wal s lich 48 9 0,00055
, . . . es , e wurzedowe 10Zyska walcowe z perng licz
Réwnania momentu tarcia dla tozysk walcowych podane s3 ponizej; wspétczynniki g 4 el pematizha 49 1 0,00055
wareczkow
zalez3 od serii tozysk i znajduja sie w ponizszej tabeli: 50 13 0,00055

i { £, Fdm+107f (vxn); dm? e (vXn)zzooo}
of F,dm-+160x107f dm3 jesli (vxn) <2000

Lepkos¢ podana jest w centystokesach. Wyrazenie obcigzenia (Fg) zalezy od
konstrukgji tozyska:

cota0.8F,
Element toczny fozyska walcowego: F;=maks. lub
F

r
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SMAROWANIE

SMAROWANIE

Dla utrzymania wiasnosci tocznych tozyska, niezbedne
jest zapewnienie wtasciwego smarowania celem:

Minimalizacji oporéw toczenia z powodu
odksztatcenia elementéw tocznych i biezni pod
obcigZeniem poprzez rozdzielenie powierzchni
wspdtpracujacych.

Minimalizaqji tarcia $lizgowego wystepujacego miedzy
elementami tocznymi, bieznig i koszem.

DUSTRIAL GREASE

Odprowadzania ciepfa (przy smarowaniu olejowym).

Ochrony przed korozjq i w przypadku smarowania smarem,
przed wnikaniem zanieczyszczen.
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SMAROWANIE

Szeroki zakres typow tozysk i warunkéw pracy wyklucza podanie prostych,
uniwersalnych stwierdzen lub wytycznych umozliwiajacych dobdr odpowiedniego
smaru. Na etapie projektowania pierwszym kryterium jest to, czy olej lub smar
jest najlepszy dla danego zastosowania. Zalety olejéw i smardw przedstawiono
w ponizszej tabeli. Gdy ciepto musi by¢ odprowadzane z tozyska, nalezy stosowac
olej. Jest to prawie zawsze korzystne dla zastosowar wysokoobrotowych.

TABELA 23. ZALETY OLEJOW | SMAROW

Olej Smar

Upraszcza konstrukgje uszczelnieri i dziata

Odprowadza ciepto z fozysk jako uszczelniacz

Odprowadza wilgo¢ i zanieczyszczenia Umotzliwia smarowanie wstepne tozysk
state uszczelnionych i ostonietych

tatwa kontrola smarowania Z requty wymaga rzadszego smarowania

SMAROWANIE OLEJOWE

Oleje uzywane do smarowania tozysk powinny by¢ wysokiej jakosci olejami
mineralnymi lub olejami syntetycznymi o podobnych wtasnosciach. Dobér
odpowiedniego oleju zalezy od predkosci obrotowej tozyska, obcigzenia, temperatury
pracy i metody smarowania. Niektdre cechy i zalety smarowania olejowego, oprocz
wyzej wymienionych:

Olej jest lepszym $rodkiem smarowym przy duzych predkosciach i wysokich
temperaturach. Moze by¢ chtodzony, aby obnizy¢ temperature tozysk.

tatwiej jest obstugiwac i kontrolowac ilos¢ Srodka smarmego docierajacego
do tozysk. Jest trudniejszy do utrzymania w fozysku. Straty oleju moga by¢
wieksze niz w przypadku smaru.

Olej mozna doprowadzac do fozyska na wiele sposobéw, np. przez
smarowanie kropelkowe, knotowe, obiegowe pod cisnieniem, kapiel
olejowa czy mgte olejowa. Kazdy sposob nadaje sie do okreslonych rodzajéw
zastosowan.

Olej jest tatwiejszy do utrzymania w czystosci w uktadach recyrkulacyjnych.

Olej moze by¢ doprowadzany do obudowy tozyska na wiele sposobéw. Najczesciej
stosowanymi uktadami sa:

Kapiel olejowa. Obudowa jest tak zaprojektowana, aby stanowita zbiornik,
przez ktéry przechodz elementy toczne tozyska. Zasadniczo poziom

oleju nie powinien by¢ wyzszy niz centralny punkt najnizszego elementu
tocznego. Jesli predkos¢ jest wysoka, powinien by¢ stosowany nizszy poziom
oleju w celu zmniejszenia tarcia czastek oleju. Do osiggniecia i utrzymania
whasciwego poziomu oleju wykorzystywane sa wskazniki poziomu.

SMAROWANIE

Smarowanie obiegowe. Ten uktad posiada nastepujace zalety:
Odpowiednia ilos¢ oleju do chtodzenia i smarowania.
Kontrola ilosci oleju dostarczanego do kazdego tozyska.
Usuwanie zanieczyszczen i wilgoci z tozyska przez przeptukiwanie.
Mozliwos¢ zastosowania uktadu dla kilku weztéw fozyskowych.

Duzy zbiornik, co zmniejsza spadek jakosci oleju w obiegu. Wydtuzona
trwatos¢ Srodka smarnego zapewnia 0szczednosci.

Stosowanie urzadzen filtrujacych olej.

Mozliwos¢ dostarczania oleju do miejsc, w ktdrych jest potrzebny.
Typowy ukfad smarowania obiegowego oleju sktada sie ze zbiornika
oleju, pompy, przewoddw i filtru. Moze by¢ wymagany réwniez
wymiennik ciepta (chtodnica).

Smarowanie mgtg olejowa. Smarowanie mgta olejowa stosowane jest

w urzadzeniach wysokoobrotowych i pracujacych w sposdb ciagty. Ten
system umozliwia $cista kontrole ilosci Srodka smarnego docierajacego do
tozysk. Czastki oleju, moga by¢ rozpylane za pomoca sprezonego powietrza
lub pobierane s3 ze zbiornika za pomoca zwezki Venturiego. W obydwu
przypadkach powietrze jest filtrowane i dostarczane pod odpowiednim
ci$nieniem, aby zapewni¢ odpowiednie smarowanie tozysk. Kontrola takiego
systemu smarowania odbywa sie poprzez monitorowanie temperatury pracy
smarowanych fozysk. Ciagty przeptyw sprezonego powietrza i oleju przez
uszczelnienia labiryntowe wykorzystywane w ukfadzie, chroni tozyska przed
wnikaniem zanieczyszczen z otoczenia.

Skuteczne dziatanie tego systemu zalezy od nastepujacych czynnikéw:
Prawidtowego umiejscowienia otworéw wlotowych Srodka smarnego
wzgledem smarowanych tozysk.

Unikania nadmiernych spadkéw ciénienia w pustych przestrzeniach
ukfadu.

Prawidtowego ci$nienia powietrza i ilosci oleju dla konkretnego
zastosowania.

Prawidtowego odprowadzania mgty olejowej po nasmarowaniu fozyska.

W celu zapewnienia statego ,nawilzenia” tozysk i zapobiegania ewentualnemu
uszkodzeniu elementéw tocznych i pierécieni tozysk, konieczne jest, aby system
mgty olejowej byt uruchomiony na kilka minut przed wtaczeniem urzadzenia.
Inaczenie,,nawilzenia”tozyska przed uruchomieniem urzadzenia jest bardzo wazne
i ma szczegdlne znaczenie dla urzadzen, ktdre byty wytaczone z eksploatacji na
dtuzszy czas.

Na rynku dostepne sg oleje do wielu zastosowan: motoryzacyjnych, przemystowych,
lotniczych i innych. Oleje dzielg sie na mineralne (otrzymywane z przerébki ropy
naftowej) i syntetyczne (produkowane na drodze syntezy chemicznej).
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OLEJE MINERALNE

Oleje mineralne produkowane s z weglowodoréw mineralnych z ropy naftowej,
z dodatkami poprawiajacymi okreslone wiasnosci. Oleje mineralne s3 stosowane
do prawie wszystkich fozysk smarowanych olejem.

OLEJE SYNTETYCZNE

Oleje syntetyczne obejmuija szeroki zakres kategorii i zawieraja rézne substancje,
w tym polialfaolefiny, silikony, poliglikole i rézne estry. Zasadniczo oleje syntetyczne
sq mniej podatne na utlenianie i moga pracowac w ekstremalnych temperaturach
(niskich i wysokich). Wiasnosci fizyczne, takie jak wspdtczynniki cisnienie-lepkosc,
zwykle rdznia sie w zaleznosci od rodzaju oleju; podczas doboru oleju nalezy zachowa¢
ostroznosc.

Poli-alfa-olefiny (PAQ) maja sktad chemiczny poréwnywalny z olejami mineralnymi
w kwestii struktury chemicznej i wspétczynnikéw cisnienie-lepkos¢. Dlatego tez
olej PAO jest stosowany gtdwnie w fozyskach smarowanych olejem pracujacych
w trudnych warunkach temperaturowych (niska i wysoka) i gdy wymagana jest
dtuzsza trwatos¢ Srodka smarnego.

Oleje silikonowe, estrowe i poliglikole maja sktad, ktéry strukturalnie rozni sie
od olejéw mineralnych i PAQ. Ta réznica ma ogromny wptyw na jego whasnosci
fizyczne w sytuacjach, w ktorych wspotczynniki cisnienie-lepkos¢ moga by¢ nizsze
w poréwnaniu do olejéw mineralnych i PAQ. Oznacza to, ze oleje syntetyczne tego typu
moga w rzeczywistosci tworzy¢ warstwe elastohydrodynamiczna (EHD) o mniejszej
grubosci, niz olej mineralny lub olej PAO o takiej samej lepkosci w danej temperaturze
pracy. To zmniejszenie grubosci filmu smarnego moze powodowa¢ zmniejszenie
trwatosci zmeczeniowej i szybsze zuzycie fozysk.

LEPKOSC

Dohér lepkosci oleju do dowolnego zastosowania tozysk wymaga uwzglednienia
wielu czynnikéw: obciazenia, predkosci, luzu tozyska, rodzaju oleju i czynnikow
zewnetrznych. Poniewaz lepko$¢ oleju zmienia sig odwrotnie proporcjonalnie do
temperatury, warto$¢ lepkosci zawsze musi by¢ podawana z temperaturg, dla ktdrej
jestokreslona. Olej o duzej lepkosci jest uzywany w urzadzeniach pracujacych z mata
predkoscia i w wysokiej temperaturze otoczenia. Olej o matej lepkosci jest uzywany
w urzadzeniach pracujacych z duza predkoscia i w niskiej temperaturze otoczenia.

SMAROWANIE

Wystepuje kilka klas olejow zaleznych od klasy lepkosci. Najbardziej znane sg klasy
Society of Automotive Engineers (SAE) dla olejow do silnikéw samochodowych
i olejow przektadniowych. American Society for Testing and Materials (ASTM) oraz
International Organization for Standardization (ISO) przyjety standardowe klasy
lepkosci dla cieczy przemystowych. Rys. 13 przedstawia poréwnanie lepkosci 150/
ASTM z systemami klasyfikacji SAE w temperaturze 40°C.
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Rys. 13. Poréwnanie klas ISO/ASTM (ISO 3448/ASTM D2442) i SAE (SAE J 300-80
dla olejow silnikowych, SAE J 306-81 dla olejow do mostow i przektadni
manualnych).
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SMAROWANIE

System klas lepkosci ASTM/ISO dla olejéw przemystowych jest przedstawiony ponizej.

SYSTEM LEPKOSCI ISO
500000
100000 System lepkosci ISO/ASTM
DIa przemystowych plynnych érodkéw smamych 200000
20000 1SO 3448 50000
5000 ASTM D2422

Wskaznik lepkosci 90
10000

1000 5000
500 2000
200 1000
100 500

50 200
20 100
75

3
o
g @
S
S 10 3
I Oznaczenia lepkosci ISO/ASTM 50 g
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. 680 612-748 35
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Rys. 14. System klas lepkosci dla olejow przemystowych.

TYPOWE OLEJE DO £0ZYSK

W tym rozdziale wymienione sq wtasnosci i cechy $rodkéw smarnych do
tozysk tocznych do typowych zastosowan. Te charakterystyki s3 wynikiem

satysfakcjonujacych rezultatéw pracy w tych zastosowaniach.

Olej ogdlnego przeznaczenia z inhibitorami korozji
i utleniania

Oleje ogdlnego przeznaczenia z inhibitorami korozji i utleniania sa najczesciej
stosowanym rodzajem olejow przemystowych. S3 one uzywane do smarowania tozysk
Timken® we wszystkich rodzajach zastosowari przemystowych, w ktérych nie wystepuja
szczeg6lne warunki pracy.

TABELA 24. ZALECANE WEASNOSCI OLEJOW SMARNYCH 0GOLNEGO
PRZEZNACZENIA DO OCHRONY PRZED KOROZJA | UTLENIANIEM

Wrasnosci
Olej bazowy Rafinowany rozpuszczalnikiem olej mineralny o wysokim wskazniku
lepkosci
Dodatki Inhibitory korozji i utleniania
Wskaznik lepkosci min. 80

Temperatura krzepniecia ~ -10°C maks. (14°F)

Klasy lepkosci 1S0/ASTM 32 - 220

Niektdre zastosowania o matej predkosci i/lub wysokiej temperaturze otoczenia
wymagaja wyzszych klas lepkosci. Niektére zastosowania o duzej predkosci i/lub
niskiej temperaturze otoczenia wymagaja nizszych klas lepkosci.

Przemystowy olej przektadniowy z dodatkami przeciwza-
tarciowymi (EP)

Oleje przektadniowe EP stosuje sie do smarowania tozysk Timken w wiekszoéci
rodzajow mocno obciazonych urzadzen przemystowych. Powinny one by¢ w stanie

wytrzymac nietypowe obciaZenia udarowe, ktdre czesto wystepuja w urzadzeniach
silnie obcigzonych.

TABELA 25. ZALECANE WEASNOSCI PRZEMYSEOWYCH OLEJOW

PRZEKLADNIOWYCH EP
Wrasnosci
Olej bazowy Rafinowany rozpuszczalnikiem olej mineralny o wysokim wskazniku
lepkosci
Dodatki Inhibitory korozji i utleniania
Dodatek przeciwzatarciowy (EP)() — min. 15,8 kg
Wskaznik lepkosci min. 80

-10°C maks. (14°F)
150/ASTM 100, 150, 220, 320, 460

Temperatura krzepniecia
Klasy lepkosci

(MASTMD 2782

Przemystowe oleje przektadniowe EP powinny sktadac sie z wysokorafinowanego
oleju mineralnego oraz odpowiednich inhibitoréw i dodatkéw. Nie powinny zawierac
substangji dziatajacych korozyjnie ani Sciernie natozyska. Inhibitory powinny zapewniac
dtugotrwaty ochrong przed utlenianiem i chronic tozyska przed korozja w obecnosc
wilgodi. Oleje powinny by¢ odporne na spienianie podczas eksploatagji i mie¢ dobre
wiasnosci separacji od wody. Dodatek EP chroni przed zatarciem w warunkach
niedostatecznego smarowania. Zalecane klasy lepkosci reprezentuja szeroki zakres.
Zastosowania o matej predkosci i/lub wysokiej temperaturze wymagaja wyzszych
klas lepkosci. Zastosowania o duzej predkosci i/lub niskiej temperaturze wymagaja
nizszych klas lepkosci.
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SMAROWANIE SMAREM PLASYCZNYM

Smarowanie smarem plasycznym dotyczy zasadniczo urzadzen o predkosciach od
niskich do umiarkowanych, z temperaturami roboczymi mieszczacymi sie w zakresie
podanym dla smaru. Nie ma uniwersalnego smaru tozyskowego. Kazdy smar ma
ograniczenia wynikajace z wasciwosci i charakterystyki.

Smary sktadaja sie z oleju bazowego, $rodka zageszczajacego i dodatkéw. Tradycyjne
smary tozyskowe sktadaty sie z olejéw mineralnych zageszczonych do pozadanej
konsystendji przez jakas$ posta¢ mydta metalicznego. Obecnie coraz czedciej stosuje
sie oleje syntetyczne oraz zageszczacze organiczne i nieorganiczne. Tabela 26 zawiera
zestawienie sktadu typowych smaréw.

TABELA 26. SKLAD SMAROW

Olej bazowy + lageszczacz + Dodatki = Smar

Olej mineralny Mydta proste i kompleksowe litowe, Inhibitory korozji
Olej syntetyczny glinowe, barowe, wapniowe Barwniki
weglowodorowy  Nieorganiczne zel krzemionkowy, Spoiwa
Estry sadza, zel silikonowy, PTFE Deaktywatory metal

ool Iwigzki polimocznikowe
Olej polieterow qzkip i o

1P y nie zawierajace mydla Inhibitory utleniania

Olej silikonowy Dodatek EP

zapobiegajacy zatarciu

(organiczne)

Smary wapniowe i glinowe maja doskonata odpornos¢ na dziatanie wody i s3
uzywane w urzadzeniach przemystowych, w ktdrych s3 problemy z wnikaniem
wody. Smary litowe sq smarami ogdlnego przeznaczenia i s3 uzywane
w zastosowaniach przemystowych i do tozysk két.

Syntetyczne oleje bazowe, takie jak estry, estry organiczne i silikony z tradycyjnymi
zageszczaczami i dodatkami maja zazwyczaj wyzsza maksymalng temperature
pracy niz smary mineralne. Smary syntetyczne moga pracowa¢ w temperaturach
od -73°Cdo 288°C.

Ponizej znajduje sie ogdlna charakterystyka zageszczaczy najczedciej stosowanych
w olejach mineralnych.

TABELA 27. 0GOLNA CHARAKTERYSTYKA ZAGESZCZACZY STOSOWANYCH

W OLEJACH MINERALNYCH
Typowa temperatura Temperatura B .

Tt kroplenia maksymalna 0dpornos¢ na dziatanie

wody
°C °F °C °F

Mydto litowe 193 380 121 250 Dobra

Kompleksowe 260+ 500+ 149 300 Dobra

mydto litowe

Kompleksowe 249 480 149 300 Doskonata

mydto glinowe

Sulfonian wapnia 299 570 177 350 Doskonata

Polimocznik 260 500 149 300 Dobra

SMAROWANIE

Zastosowanie zageszczaczy z tabeli 27 do olejow na bazie weglowodordw
syntetycznych lub estréw zwieksza maksymalna temperature pracy o ok. 10°C.

Jedna z najbardziej znaczacych zmian w smarowaniu od ponad 30 lat jest
zastosowanie polimocznika jako zageszczacza w smarach plastycznych. Smar
polimocznikowy bardzo dobrze sie sprawdza w szerokim zakresie zastosowari tozysk
i w stosunkowo krétkim czasie zyskat akceptacje jako smar do tozysk kulkowych
napetnianych fabrycznie.

NISKIE TEMPERATURY

W tozyskach smarowanych smarem bardzo wazny jest moment rozruchowy przy
niskich temperaturach. Niektdre smary moga dziata¢ odpowiednio, dopdkifozysko sie
obraca, natomiast w momencie rozruchu opér moze by¢ zbyt duzy. Rozruch niektérych
mniejszych urzadzen w bardzo niskich temperaturach moze by¢ niemozliwy.
W takich warunkach eksploatacji zwykle s3 wymagane smary zawierajace oleje
o charakterystyce niskotemperaturowej.

Jezelizakres temperatur pracy jest szeroki, lepsze sa smary syntetyczne. Smary syntetyczne
zapewniaja bardzo niski moment tarcia w czasie rozruchu i péZniejszej pracy w niskich
temperaturach, do-73°C.W niekt6rych przypadkach smary te dziataja pod tym wzgledem
lepiej niz olej.

Wazna kwestia dotyczaca smaréw jest to, Ze moment rozruchowy nie zalezny
bezposrednio od konsystencji smaru. Czesciej zalezy od wiasnosci reologicznych
(lepkos¢ itp.) smaru i mozna go najlepiej ocenic na podstawie doswiadczenia.

WYSOKIE TEMPERATURY

Gorny limit temperatury dla smaru jest na ogét funkcja stabilnosci termicznej
i utleniania oraz skutecznosci inhibitoréw utleniania. Zakres temperatur smaru
zalezy zardwno od temperatury kroplenia zageszczacza smaru, jak i sktadu oleju
bazowego. Tabela 28 przedstawia zakresy temperatur réznych olejéw bazowych
stosowanych w smarach.

0Ogdlna zasada opracowana na podstawie lat badar tozysk smarowanych smarem
wskazuje, ze trwatos¢ smaru spada o potowe dla kazdego wzrostu temperatury
010°C. Na przyktad, jesli dany smar ma trwatos¢ 2000 godzin przy 90°C, podniesienie
temperatury do 100°C powoduje zmniejszenie trwatosci do okoto 1000 godzin.
Z drugiej strony, po obnizeniu temperatury do 80°C mozna oczekiwac trwatosci
4000 godzin.

Przy doborze smaréw do zastosowan wysokotemperaturowych nalezy uwzglednic
stabilno$¢ termiczng, odpornos¢ na utlenianie i ograniczenia temperatury.
W przypadku fozysk, w ktérych nie mozna wymienia¢ smaru, do pracy
w temperaturach powyzej 121°C(250°F) jako sktadnik olejowy smaru sa wymagane
wysoko rafinowane oleje mineralne lub stabilne chemicznie ptyny syntetyczne.
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SMAROWANIE

TABELA 28. ZAKRESY TEMPERATUR OLEJOW BAZOWYCH STOSOWANYCH
W SMARACH

Ropopochodne

Estry

Weglowodory
syntetyczne

Silikon

Polieter
perfluoroalkilowy

-73°C -18°C 38°C 93°C 149°C  204°C  260°C  316°C
-100°F  -0°F  100°F  200°F  300°F  400°F  500°F  600°F

Zakres temperatur

ZANIECZYSZCZENIA
Czastki scierne

Gdy fozyska toczne pracujg w czystym $rodowisku, gtdwng przyczyng uszkodzen
jest zmeczenie powierzchni tocznych. Jednak w przypadku gdy do fozyska dostang
sie czasteczki zanieczyszczen, moga powodowac wgnicenia, ktdre skracaja trwatos¢
tozysk.

Gdy dojdzie do zanieczyszczenia $rodka smarnego np. pytem z otoczenia lub
metalowymi czastkami, dominujaca przyczyna uszkodzenia tozyska moze sta¢
sie zuzycie $cierne. Gdy zuzycie tozysk jest znaczne, moze to wptynac na zmiany
wymiaréw krytycznych fozyska, a w konsekwencji niekorzystnie wptynac na prace
urzadzenia.

tozyska pracujace z zanieczyszczonym $rodkiem smarowym wykazujg wyzsza
poczatkowq szybkos¢ zuzycia niz pracujace z czystym Srodkiem. Po zatrzymaniu
whnikania zanieczyszczen tozyska szybko$¢ zuzycia szybko maleje. Wymiary czasteczek
zanieczyszczen, ktdre przechodza przez powierzchnie styku bieznia-elementy toczne
tozyska podczas normalnej pracy, zmniejszaja sie.

Woda

Woda i wilgo¢ moga szczegdlnie przyczyniac sie do uszkodzer tozysk. Smary petnia
funkcje ochronna. Niektdre smary, np. ze zwiazkami wapnia lub kompleksowe
glinowe, s3 wysoce wodoodporne.

Smary zawierajace mydto sodowe sg rozpuszczalne w wodzie i nie powinny by¢
stosowane w urzadzeniach majacych kontakt z woda.

Woda rozpuszczona lub zawieszona olejach moze wywiera¢ niekorzystny wptyw
na trwato$¢ zmeczeniowa tozysk. Woda moze powodowac korodowanie tozysk,
co réwniez moze zmniejszyc¢ trwato$¢ tozyska. Doktadny mechanizm zmniejszania
trwatosci zmeczeniowej przez wode nie jest w petni zrozumiaty. Przypuszcza sie,
ze woda dostaje sie do mikropeknie¢ w biezni pierscieni fozysk spowodowanych
przez powtarzalne cykle naprezen. Prowadzi to do korozji i kruchosci wodorowej
w mikropeknieciach, a w rezultacie do powstania wyrw w materiale.

Plyny na bazie wody, takie jak mieszaniny glikolu z wodg i emulsje inwertowane,
réwniez powoduja zmniejszenie trwatosci zmeczeniowejtozysk. Chociaz woda z tych
Zrédet nie jest tym samym co zanieczyszczenia, wyniki potwierdzaja wczesniejszy
opis dotyczacy srodkéw smarnych zanieczyszczonych woda.

DOBOR SMARU

Skutecznos¢ uzycia smaru fozyskowego zalezy od fizycznych i chemicznych wiasnosci
srodka smarnego oraz warunkdw pracy urzadzeniai czynnikdw otoczenia. Poniewaz
dobdr smaru dla konkretnego tozyska w okreslonych warunkach eksploatacyjnych
jest czesto trudny do wykonania, nalezy skonsultowac sie z dostawca smaru lub
producentem urzadzenia w celu uzyskania odpowiedzi na konkretne pytania na
temat wymogdw smarowania danego urzadzenia. Mozna réwniez skontaktowac
sie z inzynierem firmy Timken w celu uzyskania ogéInych wytycznych smarowania
dla okreslonego urzadzenia.

Smar musi byc starannie dobrany pod katem jego konsystencji w temperaturze
pracy. Nie powinien mie¢ nadmiernych tendencji do zageszczaniasie, separadji oleju,
wytwarzania kwaséw ani utwardzania. Powinien by¢ ptynny, niewf6knisty i catkowicie
pozbawiony sktadnikéw aktywnych chemicznie. Jego temperatura kroplenia powinna
by¢ znacznie wyzsza niz temperatura pracy.
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SMAROWANIE

Smary firmy Timken zostaty opracowane w oparciu o szeroka wiedze z zakresu trybologii i pracy fozysk tocznych oraz rodzajéw oddziatywania tych dwéch elementéw na prace
catego systemu. Smary te zapewniaja tozyskom oraz wszystkim elementom wspétpracujacym efektywna prace w trudnych warunkach. Zawarte w nich dodatki zabezpieczajace
przed wysoka temperatura, nadmiernym zuzyciem i korozja gwarantuja doskonata ochrone w trudnych warunkach pracy. Tabela 29 zawiera przeglad smardw Timken do

zastosowari ogdlnych. Aby uzyskac wiecej informacji na temat smaréw Timken, nalezy skontaktowac sie z inzynierem firmy Timken.

Due zuzycie - Srednie obciazenia
Srednie predkosci
Srednie temperatury

Bardzo wysokie temperatury - Duze obciazenia
Duze zuzycie slizgowe
Zanieczyszczone srodowisko
Mate predkosci - Obciazenia udarowe

Wilgotne i korozyjne Srodowisko
Cicha praca - Mate obciazenia
Srednie/duze predkosci
Srednie temperatury
Niewielka obecnos¢ wody

Czynniki powodujace korozje « Bardzo wysokie temperatury
Duze obciazenia » Obecnos¢ wody
Mate/érednie predkosci

Sporadyczny kontakt z zywnoscia
Wysokie i niskie temperatury
Srednie/duze predkosci
Srednie obciazenia

Bardzo niskie i wysokie temperatury
Duze obciazenia
Czynniki powodujace korozje
Mate/$rednie predkosci

Srednie predkosci
Mate/$rednie obciazenia
Srednie temperatury
Niewielka obecnos¢ wody

Ekstremalne ohciazenie, duze zuzycie, Srednie
predkosci, wysokie temperatury,
obciazenia udarowe

TABELA 29. PORADNIK DOBORU SMAROW

Smar ogélnego przeznaczenia

Smar do ciezkich maszyn roboczych i budowlanych

Smar do tozysk kulkowych zabudowanych
w oprawach fozyskowych

Smar dla przemystu cigzkiego

Smar dla przemystu spozywczego

Smar syntetyczny

Smar litowy ogdlInego przeznaczenia

Wysokowydajny smar Timken do zespotow tozysk barytkowych
w oprawach

Niniejszy poradnik doboru nie zastepuje specyfikacji producenta urzadzenia, ktéry jest odpowiedzialny za jego dziatanie.

Sprzet rolniczy - Panewki/przeguby kulowe
tozyska do kot samochodowych
Sprzet ciezki

Kopalnie - Cementownie - Sprzet rolniczy « Sprzet ciezki «
Maszyny budowlane - Maszyny drogowe - Wyposazenie
parkéw samochodowych « Przemyst ciezki - Sworznie
przequbdw/wielowypusty

Lekko obcigzone oprawy « Kota pasowe « Przenosniki w
piecach - Wentylatory - Pompy Alternatory « Generatory

Walcownie aluminium « Papiernie
Walcownie stali - Morskie
wieze wiertnicze « Elektrownie

Maszyny dla przemystu
spozywczego i farmaceutycznego

Elektrownie wiatrowe « Maszyny papiernicze Przemyst ciezki
« Przemyst okretowy « Systemy centralnego smarowania

Przemyst ogdlny « Sworznie i panewki « Pompy
wody - tozyska slizgowe i toczne

Metale, Kopalnie, Branza kruszyw,
Elektrownie, Urzadzenia transportowe,
Przemyst ciezki

Wiele zastosowan tozysk wymaga srodkdw smarnych o specjalnych wiasciwosciach lub opracowanych specjalnie dla niektdrych srodowisk, takich jak:

Korozja cierna. Cicha praca.
Odpornos¢ na dziatanie srodkdw chemicznych i rozpuszczalnikéw. Préznia.
Kontakt z zywnoscia Przewodnos¢ elektryczna.

Aby uzyskac pomoc w tych lub innych dziedzinach wymagajacych specjalnych $rodkéw smarnych, nalezy skontaktowac sie z inzynierem firmy Timken.
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WYTYCZNE DOTYCZACE UZYWANIA SMAROW

Wazne jest, aby uzywac odpowiednich ilosci smaru w danym zastosowaniu. W typowych
zastosowaniach przemystowych przestrzeri w obudowie tozyskowej powinna by¢napetniona
do okofo 1/3-1/2wolnej przestrzeni. Mniejszailos¢ smaru moze spowodowac niewystarczajace
smarowanie. Wigksza ilos¢ smaru moze powodowac ugniatanie. Obie sytuacje moga
skutkowacnadmiema temperatura pracy. Gdy temperaturasmaru roénie, spada lepkos¢ismar
staje sie rzadszy. To moze zmniejszy¢ efekt smarowania i zwiekszy¢ wyciek smaru zfozyska.
Moze réwniez powodowac oddzielenie sktadnikéw smaru, co prowadzi do ogdlnego spadku
wihasnoscismamych. Gdy smar ulega degradadji, wzrastamoment tarciatozyska. W przypadku
nadmiarusmaru powodujacego ugniatanie, moze rowniez wzrosna¢ moment tarciawiozysku.

Aby uzyskac najlepsze wyniki, w obudowie powinna by¢wolna przestrzeri nanadmiarsmaru
wyrzucanego z tozyska. Jednak réwnie waine jest to, aby smar byt rozprowadzany w catym
fozysku. Jeslimiedzytozyskamijest duza pusta przestrzer, nalezy stosowac rézne zamkniecia/
bariery, aby zapobiec wyptywowi smaru z obszaru fozyska.

Obudowa moze by catkowicie wypetniona smarem tylko przy bardzo matych predkosciach.
Takametoda smarowania zabezpiecza przed przedostaniemsie ciatobcych, jesli uszczelnienia
nie s dostatecznie skutecznym zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniami lub wilgocia.

W okresach wytazeniaz eksploataji zesto dobrym rozwiazaniem jest catkowite napetnienie
obudowy smarem w celu ochrony powierzchni tozysk. Przed ponownym uruchomieniem
naley usuna¢ nadmiar smaru i przywrdcic prawidtowy poziom.

Urzadzenia smarowane smarem powinny by¢ wyposazone w smarowniczke i odpowietrznik
zdrugiej strony, w gémej zesc obudowy. W dolnej czesci obudowy powinien by¢umieszczony
korek spustowy, umozliwiajacy usuniecie starego smaru z fozyska.

Smarwiozyskach nalezy wymieniac/uzupetnia¢w regulamych odstepach zasu, aby zapobiec
uszkodzeniu fozyska. Czestotliwos¢ wykonywania smarowania uzupeniajacego jest trudna
do okreslenia. Jesli praktyka zaktadowa lub doswiadczenia z innymi zastosowaniami nie s3
dostepne, nalezy skontaktowac sig z dostawca $rodka smamego.

Firma Timken oferuje smary plastyczne, ktore umozliwiaja sprawne dziatanie fozysk
i powigzanych znimi elementéw w trudnych warunkach przemystowych. Dodatki chroniace
przed zuzyciem, dziafaniem wysokich temperatur i wody stanowig dodatkowa ochrone
w trudnych warunkach eksploatagji. Firma Timken oferuje rdwniez smarownice jedno-
i wielopunktowe, ktdre utatwiaja smarowanie.

SMAROWANIE

Rys. 15. Smar mozna fatwo nanosic
recznie.

Rys. 16. Smarownica mechaniczna.

Metody podawania smaru

Zasadniczo w zastosowaniach przemystowych smar jest tatwiejszy w uzyciu niz olej.
Wiekszos¢tozysk, ktdre sa wstepnie napetnione smarem, w celu sprawnego dziatania
wymaga okresowej wymiany/uzupetnienia smaru.

tozysko powinno by¢ napetnione smarem w taki sposéb, by dostat sie pomiedzy
elementy toczne. W przypadku fozysk stozkowych prawidtowe rozprowadzenie smaru
zapewni wttoczenie go do fozyska od strony duzego czota wateczka.

Smar do tozysk matych i Srednich mozna tatwo wprowadzic recznie (rys. 15).
W zaktadach, w ktdrych fozyska s czesto smarowane, uzasadnione jest stosowanie
smarownic mechanicznych wprowadzajacych smar dotozyska pod cisnieniem (rys 16).
Niezaleznie od metody, po wprowadzeniu smaru do wnetrza tozyska niewielka jego
iloscia nalezy rowniez rozprowadzi¢ po zewnetrznej powierzchni elementéw tocznych.

Dwa podstawowe czynniki, ktdre okreslaja cykl wymiany/uzupetniania smaru, to
temperatura pracy i skutecznos¢ uszczelnienia. Wysokie temperatury pracy z requty
wymagaja czestszego uzupetniania smaru. Im mniejsza skutecznos¢ uszczelnien, tym
wieksze straty smaru i tym czesciej nalezy go uzupetniac.

Smar nalezy uzupetnic¢ zawsze wtedy, gdy jego ilos¢ w fozysku spadnie ponizej
wymaganej. Smar nalezy wymieni¢, gdy jego wiasciwosci smarowe zostaty
obnizone w wyniku zanieczyszczenia, wysokiej temperatury, wody, utleniania lub
innych czynnikéw. Aby uzyskac dodatkowe informacje na temat odpowiednich cykli
smarowania, nalezy skontaktowac sie z producentem urzadzenia lub inzynierem
firmy Timken.

KONSYSTENCJA

Konsystencja smaréw moze zmieniac sie od pétptynnej, nieco gestszej niz w przypadku
lepkiego oleju, po niemal stata, prawie tak twardg jak migkkie drewno.
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Konsystencja jest mierzona za pomoca penetrometru, w ktérym stozek
o standardowej masie jest wciskany w smar. Odlegtos¢, na jaka zanurzy sie stozek
(mierzona w dziesiatych czesciach milimetra w okreslonym czasie), jest wskaznikiem
gtebokosci penetragji.

Klasyfikacja konsystencji smaréw National Lubricating Grease Institute (NLGI) zostata
przedstawiona ponizej:

TABELA 30. KLASYFIKACJA NLGI

}(sﬁ?rg:vn:y;tﬁll_]é{i Zakres penetracji
0 355-385
1 310-340
2 265-295
3 220-250
4 175-205
5 130-160
6 85-115

Konsystencja smaru nie jest stata. Smar migknie gdy jest ,przepracowany” lub jest
poddawany naprezeniom $cinajacym. W laboratorium symulacja tego zjawiska
odbywa sie przez podnoszenie i opuszczanie plytki perforowanej w zamknietym
pojemniku ze smarem. Taka symulacja jednakze nie jest poréwnywalna
z gwattownymi sitami $cinajacymi, ktére wystepuje w tozysku, i niekoniecznie
odzwierciedla rzeczywiste parametry.
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TABELA 31. TABELA MIESZALNOSCI SMAROW
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niezgodny
Al kompleks
Ba kompleks
Stearynian wapnia
Wapniowy 12-hydroksy
Ca kompleks

Sulfonian wapnia

Glinka bez mydta

Stearynian litu

Litowy 12-hydroksy

Li kompleks

Polimocznikowy konwencjonalny

Polimocznikowy odporny na $cinanie

.

UWAGA

Mieszanie smaréw moze spowodowac nieprawidtowe smarowanie fozysk.
Nalezy zawsze przestrzegac szczegdtowych instrukcji smarowania dostawcy urzqdzenia.
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£0ZYSKA WALCOWE

£0ZYSKA WALCOWE

Nasza gama produktéw obejmuje tozyska z petng liczha wateczkéw jedno-,
dwu- i czterorzedowe, opracowane tak, aby sprosta¢ wymaganiom réznych zastosowan.
tozyska walcowe przenosza znacznie wigksze obciazenia promieniowe niz inne
rodzaje fozysk, efektywnie redukujac tarcie i ufatwiajac przekazywanie mocy.

Oznaczenia 52
Jednorzedowe, seria metryczna IS0 ...........eeeervveeernenneeeees 54
Jednorzedowe, seria Standardowa ..............cooeeeeeveersenrreeees 74
1 petng liczba wateczkéw (NCF) 76
Dwurzedowe 80
(zterorzedowe 88
Seria HJ 108
Pierscienie wewnetrzne (IR) 112
Serie metryczne 5200, A5200. 114
4
A
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O0ZNACZENIA

OZNACZENIA

Srednica otworu piericienia wewnetrznego
02=15mm

03=17mm

(dla $rednicy = 20 mm):

Patrz konstrukcje standardowe, kod otworu x 5 = érednica otworu
o 04=4x5=20mm Luz
rys. 18 ponizej. o
W przypadku tozysk dwurzedowych, promieniowy
stosowac¢ NNU. Ulepszona geometria

| | |
NU 22/ 36 [E| MA |C3

Serie wymiarowe Typ kosza
Seria szerokosci + seria $rednicy J =kosz ttoczony ze stali, prowadzony na wateczkach
10 =szerokos¢ 1; Srednica O (seria wymiarowa 10) MA = 1-czeSciowy kosz mosiezny, prowadzony na pierscieniu
2 =szerokos¢ 0; srednica 2 (seria wymiarowa 02) zewnetrznym
22 =szeroko$¢ 2; srednica 2 (seria wymiarowa 22) MB = 1-czesciowy kosz mosiezny, prowadzony na pierscieniu
3 =szerokos¢ 0; $rednica 3 (seria wymiarowa 03) wewnetrznym
23 =szeroko$¢ 2; srednica 3 (seria wymiarowa 23) M = 1-czesciowy kosz mosiezny, prowadzony na wateczkach

Rys. 17. Oznaczenia fozysk walcowych, metrycznych ISO.

=l=l=

NU, RIU, RU N, RIN, RN NJ,RU,R) NF, RIF, RF NUP, RIT, RT NP, RIP, RP

Rys. 18. Standardowe konstrukgje tozysk walcowych, metryczne/calowe.

Srednica otworu
calowy: metryczny:
200 20,0 cali 200 200 mm
42 4,25 cala 210 210 mm
43 4375cala 220 220 mm
rozmiary standardowe Patrz konstrukcje standardowe, rys. 18 powyzej.
4-27,20cala 100 - 600 mm 41" 0znacza tozyska calowe.

METRYCZNE 2 0 0 R U 02 OA 1 07 R3

| A

Serie: Modyfikacje: Luz promieniowy:

dwie cyfry oznaczajg wymiary (pierwsze dwie litery sa przypisane przez firme Timken) R1<R2

tozyska w systemie metrycznym Litera inna niz,0" na pierwszym miejscu wskazuje na R2 <R3

trzy cyfry oznaczajg wymiary tozyska modyfikacje pierscienia wewnetrznego. R3 = Standardowy

w systemie calowym Litera inna niz, 0" na drugim miejscu wskazuje na R4 > R3
modyfikacje pierscienia zewnetrznego. R5 > R4

Rys. 19. 0znaczenia tozysk walcowych ABMA.
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0ZNACZENIA

NCF| 29 (44 V| C3

Typ tozyska Z petna liczba
(1SO) wateczkéw

Srednica otworu pierscienia

wewnetrznego:
02=15mm
03=17mm

(dla $rednicy > 20 mm):
kod otworu x 5 = $rednica otworu
04=4x5=20mm

Serie wymiarowe: Luz promieniowy
Seria szerokosci + seria srednicy

10 = szerokos¢ 1; $rednica O (seria wymiarowa 10)

2 = szerokos¢ 0; $rednica 2 (seria wymiarowa 02)

22 = szerokosc¢ 2; srednica 2 (seria wymiarowa 22)

( )

( )

3 = szerokos¢ 0; $rednica 3 (seria wymiarowa 03
23 = szerokos$c¢ 2; srednica 3 (seria wymiarowa 23

Rys. 20. Oznaczenia fozysk walcowych, z petna liczba wateczkow (NCF).

280 RYL 1782 W33 C4

Srednica otworu tozyska Seria L S
uz promieniowy
(RIC):
CF = potprodukt
Typ konstrukgji: C2<Co
RY - 2 pierscienie zewnetrzne ze statymi obrzezami - 1-czeSciowy kosz mosiezny Cc3>C0
RYL - 2 pierscienie zewnetrzne ze statymi obrzezami - 1-czesciowy kosz stalowy Cca>C3
RX - 2 piericienie zewnetrzne ze swobodnymi pierscieniami kotnierzowymi C5>C4
RXL - 2 pierscienie zewnetrzne ze swobodnymi pierscieniami kotnierzowymi - C6 = luz specjalny
1-czesciowy kosz stalowy

Kody modyfikacji:
W33 = Rowki i otwory smarowe w pierscieniu zewnetrznym
W30B = Wgfebienia na powierzchni czotowej pierscienia wewnetrznego
W2 = 2-czeéciowy pierécien wewnetrzny

Rys. 21. Oznaczenia czterorzedowych tozysk walcowych.
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JEDNORZEDOWE, SERIA METRYCZNA

JEDNORZEDOWE, SERIA METRYCZNA
—— —s— —

s min rs min smin
rWsmm rs nin rtsmm rsmn r|smm
D d —p-—-—11-- d, FD, D d —H-—-—H--d FoD, D d —H— U __ 4gFp
—H—- - i
NU NJ NUP
Wymiary zabudowy
. . o . .. Predkos¢
Wymiary tozyska Nosnos¢ S . Srednica o e
Ozmaczenie ciecie montazowe ik Wspol(zynwk
Sredni Srednica tozyskal st (it Masa
rednica I Szerokos¢  DUR/DOR | Statyczna Dynamiczna Wat  Obudowa G :
otworu  zewngtrzna FE C (D) Temin Tsmin d D Olej Smar
d D 0 1 S s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm ) . kg
y ; obr./min. obr./min.
cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale funty
65,000 140,000 33,000 82,500 196 204 NU313EMA 2,1 2,1 782 1245 2,5 0,075 4800 4100 | 2,50
2,5591 55118 1,2992 3,2480 44100 45900 0,08 0,08 3,08 4,90 0,10 5,40
65,000 140,000 33,000 82,500 196 204 NU313E) 2,1 2,1 782 1245 2,5 0,075 4800 4100 | 2,20
2,5591 55118 1,2992 3,2480 44100 45900 0,08 0,08 3,08 4,90 0,10 4,90
65,000 140,000 33,000 82,500 196 204 NJ313EMA 2,1 2,1 782 1245 2,5 0,075 4800 4100 | 2,50
2,5591 55118 1,2992 3,2480 44100 45900 0,08 0,08 3,08 4,90 0,10 5,40
65,000 140,000 33,000 82,500 196 204 NJ313E) 2,1 21 782 1245 2,5 0,075 4800 4100 | 2,30
2,5591 55118 1,2992 3,2480 44100 45900 0,08 0,08 3,08 4,90 0,10 5,00
65,000 140,000 48,000 82,500 293 282 NU2313EMA 2,1 2,1 771 124,5 4,0 0,082 4500 3900 | 3,60
2,5591 55118 1,8898 3,2480 65900 63300 0,08 0,08 3,04 4,90 0,16 8,00
65,000 140,000 48,000 82,500 293 282 NU2313E 21 2,1 771 1245 4,0 0,082 4500 3900 3,30
2,5591 55118 1,8898 3,2480 65900 63300 0,08 0,08 3,04 4,90 0,16 7,30
65,000 140,000 48,000 82,500 293 282 NJ2313E) 2,1 2,1 771 124,5 4,0 0,082 4500 3900 | 3,40
2,5591 55118 1,8898 3,2480 65900 63300 0,08 0,08 3,04 4,90 0,16 740
70,000 150,000 51,000 89,000 328 3N NU2314EMA 2,1 2,1 83,3 1330 47 0,087 4300 3700 | 4,40
2,7559 5,9055 2,0079 3,5039 73700 69800 0,08 0,08 3,28 524 0,19 9,80
70,000 150,000 51,000 89,000 328 3N NU2314E) 2,1 2,1 83,3 1330 4,7 0,087 4300 3700 | 4,00
2,7559 5,9055 2,0079 3,5039 73700 69800 0,08 0,08 3,28 5,24 0,19 8,80
70,000 150,000 51,000 89,000 328 M NJ2314E) 2,1 2,1 83,3 1330 4,7 0,087 4300 3700 | 4,10
2,7559 5,9055 2,0079 3,5039 73700 69800 0,08 0,08 3,28 5,24 0,19 9,00
75,000 160,000 37,000 95,000 269 272 NU315EMA 2,0 2,0 91,0 143,0 2,7 0,083 4600 4000 | 3,60
2,9528 6,2992 1,4567 3,7402 60600 61200 0,08 0,08 3,58 5,63 oM 8,00
75,000 160,000 37,000 95,000 269 272 NU315E) 2,0 2,0 91,0 143,0 2,7 0,083 4600 4000 | 3,30
2,9528 6,2992 1,4567 3,7402 60600 61200 0,08 0,08 3,58 5,63 oM 7,20
75,000 160,000 37,000 95,000 269 272 NJ315EMA 2,0 2,0 91,0 143,0 2,7 0,083 4600 4000 | 3,70
2,9528 6,2992 1,4567 3,7402 60600 61200 0,08 0,08 3,58 5,63 oM 8,10
75,000 160,000 37,000 95,000 269 272 NJ315E) 2,0 2,0 91,0 143,0 2,7 0,083 4600 4000 3,40
2,9528 6,2992 1,4567 3,7402 60600 61200 0,08 0,08 3,58 5,63 omn 740
(MW oparciu 0 trwatos¢ Ly rowng 1 milion obrotow wg metody 150. (igg dalszy na nastepnej stronie.

lodni

(@Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uw. podczas z iania kompletnego ztozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia tozyska wzgledem drugiego.
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£0ZYSKA WALCOWE
JEDNORZEDOWE, SERIA METRYCZNA

—s—, o,

1s min S rs - 1s min .
r ¥ r
rs min o s min
D d —H-—-—H--d, ED, D d —H-——-—H--d ED,
N NF
Wymiary zabudowy
; . o _ Predkos¢
Wymiary tozyska Nosnos¢ Sciecie monta; Srednica P termiczna
Ozmaczenie clecie montazowe . Wspokzynwk

Sredni Sredni tozyska® 5 geomet Masa
rednica CAN@  cerokos¢  DUR/DOR Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G

otworu  zewnetrzna FE C L) e TMsmin d D. Olej Smar

d D 0 1 s s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm obr/min. obr./min kg
cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale T funty

75,000 190,000 45,000 104,500 305 318 NU415EMA 3,0 3,0 98,8 160,5 4,0 0,089 4400 3800 7,00
2,9528 7,4803 1,777 41142 68700 71500 0,12 0,12 3,89 6,32 0,16 15,40
80,000 140,000 26,000 95,300 169 155 NU216EMA 2,0 2,0 92,4 1273 1,7 0,079 4900 4100 1,80
3,149 55118 1,0236 3,7520 38000 34900 0,08 0,08 3,64 5,01 0,07 3,63
80,000 140,000 33,000 95,300 245 208 NU2216EMA 2,0 2,0 91,3 127,3 17 0,086 3800 3300 2,20
3,149 55118 1,2992 3,7520 55100 46800 0,08 0,08 3,59 5,01 0,07 4,80
80,000 140,000 33,000 95,300 245 208 NU2216E) 2,0 2,0 91,3 1273 17 0,086 3800 3300 2,00
3,149 55118 1,2992 3,7520 55100 46800 0,08 0,08 3,59 5,01 0,07 430
80,000 140,000 33,000 95,300 245 208 NJ2216EMA 2,0 2,0 91,3 127,3 1,7 0,086 3800 3300 2,20
3,149 55118 1,2992 3,7520 55100 46800 0,08 0,08 3,59 5,01 0,07 4,90
80,000 140,000 33,000 95,300 245 208 NJ2216E) 2,0 2,0 91,3 127,3 1,7 0,086 3800 3300 2,00
3,1496 55118 1,2992 3,7520 55100 46800 0,08 0,08 3,59 5,01 0,07 4,40
80,000 140,000 33,000 95,300 245 208 NUP2216EMA 2,0 2,0 95,3 127,3 - 0,086 3800 3300 2,30
3,149 55118 1,2992 3,7520 55100 46800 0,08 0,08 3,75 5,01 5,10
80,000 170,000 39,000 101,000 289 291 NU316EMA 2,1 2,1 96,5 151,0 24 0,088 4500 3900 4,60
3,14% 6,6929 1,5354 3,9764 64900 65300 0,08 0,08 3,80 5,94 0,09 10,12
80,000 170,000 39,000 101,000 289 291 NU316E) 2,1 2,1 96,5 151,0 24 0,088 4500 3900 3,90
3,14% 6,6929 1,5354 3,9764 64900 65300 0,08 0,08 3,80 5,94 0,09 8,50
80,000 170,000 39,000 101,000 289 291 NJ316EMA 2,1 2,1 96,5 151,0 2,4 0,088 4500 3900 4,40
3,149 6,6929 1,5354 3,9764 64900 65300 0,08 0,08 3,80 5,94 0,09 9,70
80,000 170,000 39,000 101,000 289 291 NJ316E) 2,1 2,1 96,5 151,0 24 0,088 4500 3900 3,90
3,149 6,6929 1,5354 3,9764 64900 65300 0,08 0,08 3,80 5,94 0,09 8,70
80,000 170,000 58,000 101,000 439 406 NU2316EMA 2,1 21 95,4 151,0 50 0,097 3800 3300 6,50
3,149 6,6929 2,2835 3,9764 98700 91300 0,08 0,08 3,76 594 0,20 14,30
80,000 170,000 58,000 101,000 439 406 NU2316E) 2,1 2,1 95,4 151,0 5,0 0,097 3800 3300 5,90
3,149 6,6929 2,2835 3,9764 98700 91300 0,08 0,08 3,76 5,94 0,20 12,90
80,000 170,000 58,000 101,000 439 406 NJ2316EMA 2,1 2,1 95,4 151,0 5,0 0,097 3800 3300 6,60
3,1496 6,6929 2,2835 3,9764 98700 91300 0,08 0,08 3,76 5,94 0,20 14,60

(W oparciu o trwatos¢ Ly rdwna 1 milion obrotow wg metody 1S0.

(@\Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego zlozenia tozyska.

()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia fozyska wzgledem drugiego.

(iqg dalszy na nastepnej stronie.
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JEDNORZEDOWE, SERIA METRYCZNA - cigg daicy
o s s,

s min smin smin

=i = =

Ismin Fismin r
smin r 1s min

£F- ="E == E

NU NJ NUP
Wymiary zabudowy
’ ; o . Predkos¢
Wymiary tozyska Nosnos¢ S - Srednica o e
Ozmaczenic clecle montazowe i Wspokzynwk
Sredni Sredni tozyska@ 50 EEE) Masa
rednica ¢eN@ o orokos¢  DUR/DOR Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G
otworu  zewngtrzna FE C (0 i [1smin d D Olej Smar
d D 0 1 s s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm ) . kg
’ . obr./min. obr./min.

cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale funty
80,000 170,000 58,000 101,000 439 406 NJ2316E) 2,1 2,1 954  151,0 5,0 0,097 3800 3300 | 6,00
3,1496 6,6929 2,2835 3,9764 98700 91300 0,08 0,08 3,76 5,94 0,20 13,20
85,000 150,000 28,000 100,500 201 186 NU217EMA 2,0 2,0 97,4 136,5 1,7 0,083 4600 3900 2,10
3,3465 5,9055 1,1024 3,9567 45200 41900 0,08 0,08 3,83 537 0,07 4,70
85,000 150,000 28,000 100,500 201 186 NU217E) 2,0 2,0 97,4 136,5 17 0,083 4600 3900 1,90
3,3465 5,9055 1,1024 3,9567 45200 41900 0,08 0,08 3,83 537 0,07 4,20
85,000 150,000 28,000 100,500 201 186 NJ217EMA 2,0 2,0 974  136,5 1,7 0,083 4600 3900 | 2,10
3,3465 5,9055 1,1024 3,9567 45200 41900 0,08 0,08 3,83 537 0,07 4,70
85,000 150,000 28,000 100,500 201 186 NJ217E) 2,0 2,0 97,4  136,5 1,7 0,083 4600 3900 1,90
3,3465 5,9055 1,1024 3,9567 45200 41900 0,08 0,08 3,83 537 0,07 4,23
85,000 150,000 36,000 100,500 282 244 NU2217EMA 2,0 2,0 97,1 136,5 2,2 0,090 3600 3200 | 2,70
3,3465 5,9055 14173 3,9567 63300 54900 0,08 0,08 3,82 537 0,09 6,00
85,000 150,000 36,000 100,500 282 244 NU2217E) 2,0 2,0 97,1 136,5 2,2 0,090 3600 3200 | 2,40
3,3465 5,9055 14173 3,9567 63300 54900 0,08 0,08 3,82 537 0,09 5,40
85,000 150,000 36,000 100,500 282 244 NJ2217EMA 2,0 2,0 97,1 136,5 2,2 0,090 3600 3200 | 2,80
3,3465 5,9055 1,473 3,9567 63300 54900 0,08 0,08 3,82 537 0,09 6,10
85,000 150,000 36,000 100,500 282 244 NJ2217E) 2,0 2,0 97,1 136,5 2,2 0,090 3600 3200 | 2,50
3,3465 5,9055 1,473 3,9567 63300 54900 0,08 0,08 3,82 537 0,09 5,50
85,000 180,000 41,000 108,000 314 313 NU317EMA 2,5 2,5 103,6 160,0 3,5 0,092 4300 3700 5,00
3,3465 7,0866 1,6142 4,2520 70600 70400 0,10 0,10 4,08 6,30 0,14 nmnm
85,000 180,000 41,000 108,000 314 313 NU317EJ 25 2,5 103,6 160,0 3,5 0,092 4300 3700 4,50
3,3465 7,0866 1,6142 4,2520 70600 70400 0,10 0,10 4,08 6,30 0,14 10,10
85,000 180,000 41,000 108,000 314 313 NJ317EMA 2,5 2,5 103,6 160,0 3,5 0,092 4300 3700 | 5,10
3,3465 7,0866 1,6142 4,2520 70600 70400 0,10 0,10 4,08 6,30 0,14 1,22
85,000 180,000 41,000 108,000 314 313 NJ317E) 2,5 2,5 1036 160,0 3,5 0,092 4300 3700 | 4,60
3,3465 7,0866 1,6142 4,2520 70600 70400 0,10 0,10 4,08 6,30 0,14 10,20
85,000 180,000 60,000 108,000 458 423 NU2317EMA 3,0 3,0 101,8 160,0 55 0,100 3700 3200 7,40
3,3465 7,0866 2,3622 4,2520 103000 95200 0,12 0,12 4,01 6,30 0,22 16,40

(MW oparciu 0 trwatos¢ Ly rowng 1 milion obrotow wg metody 150. (igg dalszy na nastepnej stronie.

lodni

(@Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uw. podczas z iania kompletnego ztozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia tozyska wzgledem drugiego.

56 KATALOG £0ZYSK WALCOWYCH TIMKEN « Pobierz modele 3D i rysunki 2D na stronie cad.timken.com.



£0ZYSKA WALCOWE
JEDNORZEDOWE, SERIA METRYCZNA

58— - fe—8—] ‘

T smin smin

—_— =

N NF
Wymiary zabudowy
; . o . Predkos¢
Wymiary fozyska Nosnos¢ G - Srednica o M
Ozmaczenie clecle montazowe i Wspokzyn.[."k
Sredni Sredni fozyskal2) 50 SR Masa
rednica CONN@ ¢ erokos¢  DUR/DOR Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G
otworu  zewnetrzna FE C U] e I1smin d D. Olej Smar
d D 0 1 s s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm obr/min. obr./min kg
cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale U funty
85,000 180,000 60,000 108,000 458 423 NU2317E) 3,0 3,0 101,8  160,0 55 0,100 3700 3200 | 6,60
3,3465 7,0866 2,3622 4,2520 103000 95200 0,12 0,12 4,01 6,30 0,22 14,60
85,000 180,000 60,000 108,000 458 423 NJ2317EMA 3,0 3,0 101,8 160,0 55 0,100 3700 3200 7,60
3,3465 7,0866 23622 4,2520 103000 95200 0,12 0,12 4,01 6,30 0,22 16,70
85,000 180,000 60,000 108,000 458 423 NJ2317E) 3,0 3,0 101,8  160,0 55 0,100 3700 3200 | 6,80
3,3465 7,0866 23622 4,2520 103000 95200 0,12 0,12 4,01 6,30 0,22 15,00
90,000 160,000 30,000 107,000 225 206 NU218EMA 2,0 2,0 103,6  145,0 2,7 0,087 4400 3700 | 2,60
3,5433 6,2992 1,1811 4,2126 50500 46400 0,08 0,08 4,08 571 on 5,80
90,000 160,000 30,000 107,000 225 206 NU218E) 2,0 2,0 103,6  145,0 2,7 0,087 4400 3700 | 2,30
3,5433 6,2992 1,181 4,2126 50500 46400 0,08 0,08 4,08 571 0 5,10
90,000 160,000 30,000 107,000 225 206 NJ218EMA 2,0 2,0 103,6  145,0 2,7 0,087 4400 3700 | 2,70
3,5433 6,2992 1,181 4,2126 50500 46400 0,08 0,08 4,08 571 01 5,90
90,000 160,000 30,000 107,000 225 206 NJ218E) 2,0 2,0 103,6  145,0 2,7 0,087 4400 3700 | 2,40
3,5433 6,2992 1,181 4,2126 50500 46400 0,08 0,08 4,08 571 0n 5,20
90,000 160,000 40,000 107,000 322 275 NU2218EMA 2,0 2,0 103,0 145,0 3.2 0,094 3600 3100 | 3,50
3,5433 6,2992 1,5748 4,2126 72400 61900 0,08 0,08 4,06 571 0,12 7,70
90,000 160,000 40,000 107,000 322 275 NU2218E) 2,0 2,0 103,0  145,0 3.2 0,094 3600 3100 3,20
3,5433 6,2992 1,5748 4,2126 72400 61900 0,08 0,08 4,06 571 0,12 6,90
90,000 160,000 40,000 107,000 322 275 NJ2218EMA 2,0 2,0 102,9 1450 3,2 0,094 3600 3100 3,60
3,5433 6,2992 1,5748 4,2126 72400 61900 0,08 0,08 4,05 571 0,12 7,90
90,000 160,000 40,000 107,000 322 275 NJ2218E) 2,0 2,0 102,9 145,0 3,2 0,094 3600 3100 | 3,20
3,5433 6,2992 1,5748 4,2126 72400 61900 0,08 0,08 4,05 571 0,12 7,10
90,000 160,000 40,000 107,000 322 275 NUP2218EMA 2,0 2,0 102,9  145,0 - 0,094 3600 3100 | 3,60
3,5433 6,2992 1,5748 4,2126 72400 61900 0,08 0,08 4,05 571 8,00
90,000 190,000 43,000 113,500 362 359 NU318EMA 3,0 3,0 107,9 1695 2,5 0,096 4000 3500 | 6,10
3,5433 7,4803 1,6929 4,4685 81500 80700 0,12 0,12 4,25 6,67 0,10 13,40
90,000 190,000 43,000 113,500 362 359 NU318E) 3,0 3,0 107,9 1695 2,5 0,096 4000 3500 5,30
3,5433 7,4803 1,6929 4,4685 81500 80700 0,12 0,12 4,25 6,67 0,10 11,60
(W oparciu o trwatos¢ Ly rdwna 1 milion obrotow wg metody 1S0. (igg dalszy na nastepnej stronie.

(@\Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego zlozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia fozyska wzgledem drugiego.
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JEDNORZEDOWE, SERIA METRYCZNA - cigg daicy
—— —s— —

s min rs min smin
rWsmm < min rtsmm rsmn r|smm
D d —p-—-—11-- d, FD, D d —H-—-—H--d FoD, D d —H— U __ 4gFp
§—3" —F- 5"
NU NJ NUP
Wymiary zabudowy
) . o .. Predkos¢
Wymiary tozyska Nosnos¢ Seiedi tai Srednica P termiczna
Ozmaczenic clecle montazowe iR Wspgkzynwk
Sredni Sredni tozyska@ s0 Rt Masa
rednica @ g erokos¢  DUR/DOR Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G
otworu  zewnegtrzna FE C (L) i [smin d D Olej Smar
d D 0 1 s s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm . . kg
y . obr./min. obr./min.
cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale funty
90,000 190,000 43,000 113,500 362 359 NJ318EMA 3,0 3,0 107,9  169,5 2,5 0,096 4000 3500 | 6,20
3,5433 7,4803 1,6929 4,4685 81500 80700 0,12 0,12 4,25 6,67 0,10 13,60
90,000 190,000 43,000 113,500 362 359 NJ318EJ 3,0 3,0 1079 169,5 2,5 0,096 4000 3500 5,40
3,5433 7,4803 1,6929 4,4685 81500 80700 0,12 0,12 4,25 6,67 0,10 11,80
90,000 190,000 64,000 113,500 544 497 NU2318EMA 3,0 3,0 106,8 169,5 50 0,106 3300 2900 9,10
3,5433 7,4803 2,5197 4,4685 122000 112000 0,12 0,12 4,20 6,67 0,20 20,00
90,000 190,000 64,000 113,500 544 497 NU2318EJ 3,0 3,0 106,8 169,5 5,0 0,106 3300 2900 | 8,00
3,5433 7,4803 2,5197 4,4685 122000 112000 0,12 0,12 4,20 6,67 0,20 17,50
90,000 190,000 64,000 113,500 544 497 NJ2318EMA 3,0 3,0 106,8 169,5 5,0 0,106 3300 2900 | 9,30
3,5433 7,4803 2,5197 4,4685 122000 112000 0,12 0,12 4,20 6,67 0,20 20,40
90,000 190,000 64,000 113,500 544 497 NJ2318E) 3,0 3,0 106,8 169,5 5,0 0,106 3300 2900 | 8,10
3,5433 7,4803 2,5197 4,4685 122000 112000 0,12 0,12 4,20 6,67 0,20 17,90
95,000 170,000 32,000 112,500 271 248 NU219EMA 2,1 2,1 109,1 1545 18 0,092 4100 3500 | 3,10
3,7402 6,6929 1,2598 4,4291 60900 55800 0,08 0,08 430 6,08 0,07 6,90
95,000 170,000 32,000 112,500 271 248 NU219EJ 2,1 2,1 109,1 1545 18 0,092 4100 3500 | 2,80
3,7402 6,6929 1,2598 4,4291 60900 55800 0,08 0,08 430 6,08 0,07 6,20
95,000 170,000 32,000 112,500 byl 248 NJ219EMA 2,1 2,1 1091 1545 18 0,092 4100 3500 | 3,20
3,7402 6,6929 1,2598 4,4291 60900 55800 0,08 0,08 430 6,08 0,07 7,00
95,000 170,000 32,000 112,500 2N 248 NJ219EJ 21 2,1 109,1 154,5 18 0,092 4100 3500 2,90
3,7402 6,6929 1,2598 44291 60900 55800 0,08 0,08 430 6,08 0,07 6,30
95,000 170,000 43,000 112,500 378 324 NU2219EMA 2,1 2,1 108,1 154,5 3,5 0,099 3400 2900 4,20
3,7402 6,6929 1,6929 44291 84900 72800 0,08 0,08 4,26 6,08 0,14 9,30
95,000 170,000 43,000 112,500 378 324 NU2219E) 2,1 2,1 1081 1545 3,5 0,099 3400 2900 | 3,80
3,7402 6,6929 1,6929 4,429 84900 72800 0,08 0,08 4,26 6,08 0,14 8,40
95,000 170,000 43,000 112,500 378 324 NJ2219EMA 2,1 2,1 1081 1545 3,5 0,099 3400 2900 | 4,30
3,7402 6,6929 1,6929 4,429 84900 72800 0,08 0,08 4,26 6,08 0,14 9,50
95,000 170,000 43,000 112,500 378 324 NJ2219E) 2,1 2,1 1081 154,55 3,5 0,099 3400 2900 | 3,90
3,7402 6,6929 1,6929 4,429 84900 72800 0,08 0,08 4,26 6,08 0,14 8,60
(MW oparciu 0 trwatos¢ Ly rowng 1 milion obrotow wg metody 150. (iqg dalszy na nastepnej stronie.

lodni

(@Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uw. podczas z iania kompletnego ztozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia tozyska wzgledem drugiego.
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—s—, o,

1s min S rs - 1s min .
) r ¥
rs min o s min
D d —H-—-—H--d, ED, D d —H-——-—H--d ED,
N NF
Wymiary zabudowy
; . o . Predkos¢
Wymiary fozyska Nosnos¢ G - Srednica o M
Ozmaczenie clecle montazowe i Wspokzyn.[."k

Srednica  Sredni tozyska® sO | geometi Masa

rednica CONN@ ¢ erokos¢  DUR/DOR Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G

otworu  zewnetrzna FE C U] e I1smin d D. Olej Smar

d D 0 1 s s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm obr/min. obr./min kg
cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale U funty

95,000 200,000 45,000 121,500 395 379 NU319EMA 3,0 3,0 1153 1775 3,0 0,101 3900 3400 7,10
3,7402 7,8740 17717 4,7835 88900 85300 0,12 0,12 4,54 6,99 0,12 15,70
95,000 200,000 45,000 121,500 395 379 NU319EJ 3,0 3,0 1153 177,5 3,0 0,101 3900 3400 6,20
3,7402 7,8740 1,777 4,7835 88900 85300 0,12 0,12 4,54 6,99 0,12 13,60
95,000 200,000 45,000 121,500 395 379 NJ319EMA 3,0 3,0 1153 1775 3,0 0,101 3900 3400 7,30

3,7402 7,8740 1,777 4,7835 88900 85300 0,12 0,12 4,54 6,99 0,12 16,00
95,000 200,000 45,000 121,500 395 379 NJ319E) 3,0 3,0 1153 1775 3,0 0,101 3900 3400 6,30

3,7402 7,8740 17717 4,7835 88900 85300 0,12 0,12 4,54 6,99 0,12 13,90
95,000 200,000 67,000 121,500 593 525 NU2319EMA 3,0 3,0 1155 1775 71 0,11 3100 2700 | 10,40

3,7402 7,8740 2,6378 4,7835 133000 118000 0,12 0,12 4,55 6,99 0,28 22,80
95,000 200,000 67,000 121,500 593 525 NU2319E 3,0 3,0 1155 1775 71 0,11 3100 2700 9,30

3,7402 7,8740 2,6378 4,7835 133000 118000 0,12 0,12 4,55 6,99 0,28 20,50
95,000 200,000 67,000 121,500 593 525 NJ2319EMA 3,0 3,0 1155 1775 71 0,111 3100 2700 | 10,60

3,7402 7,8740 2,6378 4,7835 133000 118000 0,12 0,12 4,55 6,99 0,28 23,30
95,000 200,000 67,000 121,500 593 525 NJ2319E) 3,0 3,0 1155 1775 71 0,11 3100 2700 9,50

3,7402 7,8740 2,6378 4,7835 133000 118000 0,12 0,12 4,55 6,99 0,28 21,00
100,000 180,000 34,000 119,000 3N 280 NU220EMA 2,1 21 1150  163,0 23 0,097 3900 3300 3,80

3,9370 7,0866 1,3386 4,6850 70000 63000 0,08 0,08 4,53 6,42 0,09 8,40
100,000 180,000 34,000 119,000 3N 280 NU220EJ 2,1 2,1 1150 163,0 2,3 0,097 3900 3300 3,40

3,9370 7,0866 1,3386 4,6850 70000 63000 0,08 0,08 4,53 6,42 0,09 7,50
100,000 180,000 34,000 119,000 31 280 NJ220EMA 2,1 21 115,0  163,0 23 0,097 3900 3300 3,90

3,9370 7,0866 1,3386 4,6850 70000 63000 0,08 0,08 4,53 6,42 0,09 8,60
100,000 180,000 34,000 119,000 31 280 NJ220E) 2,1 21 1150 163,0 23 0,097 3900 3300 3,50

3,9370 7,0866 1,3386 4,6850 70000 63000 0,08 0,08 4,53 6,42 0,09 7,60
100,000 180,000 46,000 119,000 451 377 NU2220EMA 2,1 21 1150  163,0 33 0,105 3100 2800 5,20

3,9370 7,0866 1,8110 4,6850 101000 84800 0,08 0,08 4,53 6,42 0,13 11,40
100,000 180,000 46,000 119,000 451 377 NU2220E) 2,1 2,1 115,00 163,0 33 0,105 3100 2800 4,70

3,9370 7,0866 1,8110 4,6850 101000 84800 0,08 0,08 4,53 6,42 0,13 10,40

(W oparciu o trwatos¢ Ly rdwna 1 milion obrotow wg metody 1S0. (iqg dalszy na nastepnej stronie.
(@\Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego zlozenia tozyska.

()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia fozyska wzgledem drugiego.
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JEDNORZEDOWE, SERIA METRYCZNA - cigg daicy
—— —s— —

s min rs min smin
rWsmm |’S nin rtsmm rsmn r|smm
D d —p-—-—11-- d, FD, D d —H-—-—H--d FoD, D d —H— U __ 4gFp
§—3" —F- 5"
NU NJ NUP
Wymiary zabudowy
) . o .. Predkos¢
Wymiary tozyska Nosnos¢ Seiedi tai Srednica P termiczna
Ozmaczenic clecle montazowe iR Wspgkzynwk

Sredni Sredni tozyska@ s0 Rt Masa

rednica @ g erokos¢  DUR/DOR Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G

otworu  zewnegtrzna FE C (L) i [smin d D Olej Smar

d D 0 1 s s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm . . kg
y . obr./min. obr./min.
cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale funty

100,000 180,000 46,000 119,000 451 377 NJ2220EMA 2,1 2,1 1150 163,0 33 0,105 3100 2800 | 5,30

3,9370 7,0866 1,8110 4,6850 101000 84800 0,08 0,08 4,53 6,42 0,13 11,60
100,000 180,000 46,000 119,000 451 377 NJ2220E) 21 2,1 1150 163,0 33 0,105 3100 2800 4,80

3,9370 7,0866 1,8110 4,6850 101000 84800 0,08 0,08 453 6,42 0,13 10,60
100,000 215,000 47,000 127,500 442 437 NU320EMA 3,0 3,0 120,7 1915 3,0 0,104 3600 3200 8,40

3,9370 8,4646 1,8504 5,0197 99400 98200 0,12 0,12 475 7,54 0,12 18,50
100,000 215,000 47,000 127,500 442 437 NU320E) 3,0 3,0 120,7 1915 3,0 0,104 3600 3200 | 7,00

3,9370 8,4646 1,8504 5,0197 99400 98200 0,12 0,12 4,75 7,54 0,12 16,00
100,000 215,000 47,000 127,500 442 437 NJ320EMA 3,0 3,0 120,7 1915 3,0 0,104 3600 3200 | 8,80

3,9370 8,4646 1,8504 5,0197 99400 98200 0,12 0,12 4,75 7,54 0,12 19,40
100,000 215,000 47,000 127,500 442 437 NJ320E) 3,0 3,0 120,7 1915 3,0 0,104 3600 3200 | 8,00

3,9370 8,4646 1,8504 5,0197 99400 98200 0,12 0,12 4,75 7,54 0,12 17,00
100,000 215,000 73,000 127,500 737 658 NU2320EMA 3,0 3,0 1204 1915 52 0,117 2700 2400 | 13,40

3,9370 8,4646 2,8740 5,0197 166000 148000 0,12 0,12 4,74 7,54 0,20 29,50
100,000 215,000 73,000 127,500 737 658 NU2320E) 3,0 3,0 1204 1915 52 0,117 2700 2400 | 12,00

3,9370 8,4646 2,8740 5,0197 166000 148000 0,12 0,12 4,74 7,54 0,20 26,30
100,000 215,000 73,000 127,500 737 658 NJ2320EMA 3,0 3,0 1204 1915 5,2 0,117 2700 2400 | 13,70

3,9370 8,4646 2,8740 5,0197 166000 148000 0,12 0,12 4,74 7,54 0,20 30,10
100,000 215,000 73,000 127,500 737 658 NJ2320E) 3,0 3,0 1204 1915 52 0,117 2700 2400 12,20

3,9370 8,4646 2,8740 5,0197 166000 148000 0,12 0,12 4,74 7,54 0,20 26,80
110,000 200,000 38,000 132,500 374 331 NU222EMA 2,1 2,1 128,5 180,55 2,5 0,104 3600 3100 5,40

43307 7,8740 1,4961 5,2165 84000 74400 0,08 0,08 5,06 mm 0,10 11,90
110,000 200,000 38,000 132,500 374 331 NU222E) 2,1 2,1 1285 180,5 2,5 0,104 3600 3100 | 4,70

4,3307 7,8740 1,4961 5,2165 84000 74400 0,08 0,08 5,06 VAN 0,10 10,40
110,000 200,000 38,000 132,500 374 331 NJ222EMA 2,1 2,1 1285 180,5 2,5 0,104 3600 3100 | 5,50

4,3307 7,8740 1,4961 5,2165 84000 74400 0,08 0,08 5,06 nm 0,10 12,10
110,000 200,000 38,000 132,500 374 331 NJ222E) 2,1 2,1 1285 180,5 2,5 0,104 3600 3100 | 4,80

4,3307 7,8740 1,4961 5,2165 84000 74400 0,08 0,08 5,06 Al 0,10 10,70

(MW oparciu 0 trwatos¢ Ly rowng 1 milion obrotow wg metody 150. (igg dalszy na nastepnej stronie.

lodni

(@Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uw. podczas z iania kompletnego ztozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia tozyska wzgledem drugiego.
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58— - fe—8—] ‘

T smin smin

—_— =

N NF
Wymiary zabudowy
; . o . Predkos¢
Wymiary fozyska Nosnos¢ Scieci - Srednica U termiczna
Ozmaczenie clecle montazowe i Wspokzyn.[."k

Sredni Sredni fozyskal2) 50 SR Masa

rednica CONN@ ¢ erokos¢  DUR/DOR Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G

otworu  zewnetrzna FE C U] e I1smin d D. Olej Smar

d D 0 1 s s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm obr/min. obr./min kg
cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale U funty

110,000 200,000 53,000 132,500 527 436 NU2222EMA 2,1 2,1 1268 180,5 41 0,113 3000 2700 7,50

4,3307 7,8740 2,0866 5,2165 118000 98000 0,08 0,08 4,99 m 0,16 16,50
110,000 200,000 53,000 132,500 527 436 NU2222E) 2,1 2,1 1268 180,5 41 0,113 3000 2700 6,70

4,3307 7,8740 2,0866 5,2165 118000 98000 0,08 0,08 4,99 m 0,16 14,80
110,000 200,000 53,000 132,500 527 436 NJ2222EMA 2,1 2,1 1268 180,5 4,1 0,113 3000 2700 | 7,60

4,3307 7,8740 2,0866 5,2165 118000 98000 0,08 0,08 4,99 m 0,16 16,80
110,000 200,000 53,000 132,500 527 436 NJ22228) 2,1 21 1268 180,5 4,1 0,113 3000 2700 | 6,90

4,3307 7,8740 2,0866 5,2165 118000 98000 0,08 0,08 4,99 m 0,16 15,10
110,000 240,000 50,000 143,000 546 519 NU322EMA 3,0 3,0 1362 211,0 3,0 0,114 3100 2800 | 11,60

4,3307 9,4488 1,9685 5,6299 123000 11700 0,12 0,12 5,36 8,31 0,12 25,40
110,000 240,000 50,000 143,000 546 519 NU322E) 3,0 3,0 1362 211,0 3,0 0,114 3100 2800 | 10,30

4,3307 9,4488 1,9685 5,6299 123000 11700 0,12 0,12 5,36 8,31 0,12 22,70
110,000 240,000 50,000 143,000 546 519 NJ322EMA 3,0 3,0 1362 2110 3,0 0,114 3100 2800 | 11,80

4,3307 9,4488 1,9685 5,6299 123000 11700 0,12 0,12 536 831 0,12 25,90
110,000 240,000 50,000 143,000 546 519 NJ322E) 3,0 3,0 1362 2110 3,0 0,114 3100 2800 | 10,50

4,3307 9,4488 1,9685 5,6299 123000 11700 0,12 0,12 536 831 0,12 23,20
110,000 240,000 80,000 143,000 891 768 NU2322EMA 3,0 3,0 1346 211,0 6,4 0,128 2400 2100 | 18,60

4,3307 9,4488 3,149 5,6299 200000 173000 0,12 0,12 530 831 0,25 40,90
110,000 240,000 80,000 143,000 891 768 NU2322E) 3,0 3,0 1346 211,0 6,4 0,128 2400 2100 16,90

4,3307 9,4488 3,149 5,6299 200000 173000 0,12 0,12 530 831 0,25 37,20
110,000 240,000 80,000 143,000 891 768 NJ2322EMA 3,0 3,0 1346 211,0 6,4 0,128 2400 2100 | 19,20

4,3307 9,4488 3,149 5,6299 200000 173000 0,12 0,12 530 831 0,25 42,10
110,000 240,000 80,000 143,000 891 768 NJ23228) 3,0 3,0 1346 211,0 6,4 0,128 2400 2100 | 17,20

4,3307 9,4488 3,149 5,6299 200000 173000 0,12 0,12 530 831 0,25 37,90
120,000 180,000 28,000 135,000 202 158 NU1024MA 2,0 11 131,2  165,0 3,8 0,096 3600 2900 | 2,60

4,7244 7,0866 1,1024 53150 45300 35600 0,08 0,04 517 6,50 0,15 5,60
120,000 215,000 40,000 143,500 431 379 NU224EMA 2,1 21 1380 1955 2,1 01M 3400 2900 | 6,50

4,7244 8,4646 1,5748 5,6496 97000 85300 0,08 0,08 543 7,70 0,08 14,30

(W oparciu o trwatos¢ Ly rdwna 1 milion obrotow wg metody 1S0. (igg dalszy na nastepnej stronie.

(@\Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego zlozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia fozyska wzgledem drugiego.
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JEDNORZEDOWE, SERIA METRYCZNA - cigg daicy
——

s min rs min smin
rWsmm |’S nin rtsmm rsmn r|smm
D d —p-—-—11-- d, FD, D d —H-—-—H--d FoD, D d —H— U __ 4gFp
§—3" —F- 5"
NU NJ NUP
Wymiary zabudowy
) . o .. Predkos¢
Wymiary tozyska Nosnos¢ Scieci o Srednica _— termiczna
Ozmaczenie clecie montazowe iR Wspokzyn.[.“k

Sredni Sredni tozyska®) = geameti Masa

rednica @ g orokos¢  DUR/DOR Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G

otworu  zewnetrzna B FE C (L) i Tsmin d D Olej Smar

d D 0 1 S s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm . . kg
y . obr./min. obr./min.
cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale funty

120,000 215,000 40,000 143,500 431 379 NU224E) 2,1 2,1 1380 1955 2,1 0,111 3400 2900 | 5,60

4,7244 8,4646 1,5748 5,6496 97000 85300 0,08 0,08 54 7,70 0,08 12,40
120,000 215,000 40,000 143,500 431 379 NJ224EMA 21 2,1 138,0 1955 21 0,11 3400 2900 6,60

4,7244 8,4646 1,5748 5,6496 97000 85300 0,08 0,08 54 7,70 0,08 14,50
120,000 215,000 40,000 143,500 431 379 NJ224E) 21 2,1 1380 1955 21 01Mm 3400 2900 5,80

4,7244 8,4646 1,5748 5,6496 97000 85300 0,08 0,08 543 7,70 0,08 12,70
120,000 215,000 58,000 143,500 630 514 NU2224EMA 2,1 2,1 137,4 1955 4,6 0,121 2700 2400 9,40

4,7244 8,4646 2,2835 5,6496 142000 116000 0,08 0,08 54 7,70 0,18 20,80
120,000 215,000 58,000 143,500 630 514 NU2224E) 2,1 2,1 1374 1955 4,6 0,121 2700 2400 | 8,30

4,7244 8,4646 2,2835 5,6496 142000 116000 0,08 0,08 54 7,70 0,18 18,30
120,000 215,000 58,000 143,500 630 514 NJ2224EMA 2,1 2,1 1374 1955 4,6 0,121 2700 2400 | 9,60

4,7244 8,4646 2,2835 5,6496 142000 116000 0,08 0,08 541 7,70 0,18 21,20
120,000 215,000 58,000 143,500 630 514 NJ2224E) 2,1 2,1 1374 1955 4,6 0,121 2700 2400 | 8,50

4,7244 8,4646 2,2835 5,6496 142000 116000 0,08 0,08 541 7,70 0,18 18,70
120,000 260,000 55,000 154,000 614 594 NU324EMA 3,0 3,0 147,0  230,0 38 0,120 2900 2500 | 14,70

4,7244 10,2362 2,1654 6,0630 138000 134000 0,12 0,12 579 9,06 0,15 32,30
120,000 260,000 55,000 154,000 614 594 NU324E) 3,0 3,0 147,0  230,0 3,8 0,120 2900 2500 | 13,00

4,7244 10,2362 2,1654 6,0630 138000 134000 0,12 0,12 579 9,06 0,15 28,60
120,000 260,000 55,000 154,000 614 594 NJ324EMA 3,0 3,0 147,0  230,0 3,8 0,120 2900 2500 | 15,00

4,7244 10,2362 2,1654 6,0630 138000 134000 0,12 0,12 579 9,06 0,15 32,90
120,000 260,000 55,000 154,000 614 594 NJ324E) 3,0 3,0 147,0  230,0 3,8 0,120 2900 2500 | 13,30

4,7244 10,2362 2,1654 6,0630 138000 134000 0,12 0,12 579 9,06 0,15 29,20
120,000 260,000 86,000 154,000 1040 902 NU2324EMA 3,0 3,0 1459  230,0 6,3 0,136 2100 1900 | 23,10

4,7244 10,2362 3,3858 6,0630 233000 203000 0,12 0,12 574 9,06 0,25 50,90
120,000 260,000 86,000 154,000 1040 902 NJ2324EMA 3,0 3,0 1459  230,0 6,3 0,136 2100 1900 | 23,60

4,7244 10,2362 3,3858 6,0630 233000 203000 0,12 0,12 574 9,06 0,25 52,00
130,000 200,000 33,000 148,000 251 197 NU1026MA 2,0 11 142,6 182,0 2,2 0,104 3500 2900 | 7,20

51181 7,8740 1,2992 5,8268 56500 44300 0,08 0,04 5,61 AV 0,09 15,80

(MW oparciu 0 trwatos¢ Ly rowng 1 milion obrotow wg metody 150.
(@Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi byé uwzgledniony podczas z iania kompletnego ztozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia tozyska wzgledem drugiego.

(iqg dalszy na nastepnej stronie.
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58— - fe—8—] ‘

T smin smin

—_— =

N NF
Wymiary zabudowy
; . o _ Predkos¢
Wymiary tozyska Nosnos¢ o o Srednica o M
Ozmaczenie clecie montazowe i ngokzyn[]ﬂ(
Sredni Sredni tozyska = geometi Masa
rednica e0N@ G erokos¢  DUR/DOR Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G
otworu  zewnetrzna B FE C fU) e Ismin d D. Olej Smar
d D 0 1 s s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm obr/min. obr./min kg
cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale T funty
130,000 230,000 40,000 153,500 464 an NU226EMA 3,0 3,0 148,0 2095 2,2 0,115 3100 2700 | 7,20
51181 9,0551 1,5748 6,0433 104000 92300 0,12 0,12 583 8,25 0,09 15,80
130,000 230,000 40,000 153,500 464 m NU226E) 3,0 3,0 148,0 209,5 2,2 0,115 3100 2700 6,30
51181 9,0551 1,5748 6,0433 104000 92300 0,12 0,12 583 8,25 0,09 13,90
130,000 230,000 40,000 153,500 464 m NJ226EMA 3,0 3,0 148,0 209,5 2,2 0,115 3100 2700 7,30
51181 9,0551 1,5748 6,0433 104000 92300 0,12 0,12 583 8,25 0,09 16,10
130,000 230,000 40,000 153,500 464 mn NJ226E) 3,0 3,0 148,0 2095 2.2 0,115 3100 2700 | 6,50
51181 9,0551 1,5748 6,0433 104000 92300 0,12 0,12 583 8,25 0,09 14,20
130,000 230,000 64,000 153,500 750 603 NU2226EMA 3,0 3,0 146,8  209,5 5,0 0,129 2400 2200 | 11,50
51181 9,0551 2,5197 6,0433 169000 135000 0,12 0,12 578 8,25 0,20 25,40
130,000 230,000 64,000 153,500 750 603 NU2226E) 3,0 3,0 146,8  209,5 5,0 0,129 2400 2200 | 10,00
51181 9,0551 2,5197 6,0433 169000 135000 0,12 0,12 578 8,25 0,20 23,00
130,000 230,000 64,000 153,500 750 603 NJ2226EMA 3,0 3,0 146,8 2095 5,0 0,129 2400 2200 | 11,80
51181 9,0551 2,5197 6,0433 169000 135000 0,12 0,12 578 8,25 0,20 25,90
130,000 230,000 64,000 153,500 750 603 NJ2226E) 3,0 3,0 146,8 2095 5,0 0,129 2400 2200 | 11,00
51181 9,0551 2,5197 6,0433 169000 135000 0,12 0,12 578 8,25 0,20 23,00
130,000 280,000 58,000 167,000 753 701 NU326EMA 4,0 4,0 159,7  247,0 3,7 0,108 2500 2200 | 18,10
51181 11,0236 2,2835 6,5748 169000 158000 0,16 0,16 6,29 9,72 0,14 39,70
130,000 280,000 58,000 167,000 753 701 NU326E) 4,0 4,0 159,7 2470 3,7 0,108 2500 2200 | 16,10
51181 11,0236 2,2835 6,5748 169000 158000 0,16 0,16 6,29 9,72 0,14 35,40
130,000 280,000 58,000 167,000 753 701 NJ326EMA 4,0 4,0 159,7 2470 3,7 0,108 2500 2200 | 18,50
51181 11,0236 2,2835 6,5748 169000 158000 0,16 0,16 6,29 9,72 0,14 40,70
130,000 280,000 58,000 167,000 753 701 NJ326E) 4,0 4,0 159,7 247,0 3,7 0,108 2500 2200 | 16,40
51181 11,0236 2,2835 6,5748 169000 158000 0,16 0,16 6,29 9,72 0,14 36,10
130,000 280,000 93,000 167,000 1240 1040 NU2326EMA 4,0 4,0 1581  247,0 7,6 0,122 1900 1700 | 29,30
51181 11,0236 3,6614 6,5748 278000 235000 0,16 0,16 6,22 9,72 0,30 64,40
130,000 280,000 93,000 167,000 1240 1040 NJ2326EMA 4,0 4,0 1581  247,0 7,6 0,122 1900 1700 | 29,80
51181 11,0236 3,6614 6,5748 278000 235000 0,16 0,16 6,22 9,72 0,30 65,50
(W oparciu o trwatos¢ Ly rdwna 1 milion obrotow wg metody 1S0. (igg dalszy na nastepnej stronie.

(@\Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego zlozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia fozyska wzgledem drugiego.
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£0ZYSKA WALCOWE
JEDNORZEDOWE, SERIA METRYCZNA

JEDNORZEDOWE, SERIA METRYCZNA - cigg daicy
—— —s— —

s min rs min smin
rWsmm |’S nin rtsmm rsmn r|smm
D d —p-—-—11-- d, FD, D d —H-—-—H--d FoD, D d —H— U __ 4gFp
§—3" —F- 5"
NU NJ NUP
Wymiary zabudowy
) . o .. Predkos¢
Wymiary tozyska Nosnos¢ e - Srednica o e
Ozmaczenic clecle montazowe iR Wspgkzynwk

Sredni Sredni tozyska@ s0 EEE) Masa

rednica @ g erokos¢  DUR/DOR Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G

otworu  zewnegtrzna FE C (L) i [smin d D Olej Smar

d D 0 1 s s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm . . kg
y . obr./min. obr./min.
cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale funty

140,000 210,000 33,000 158,000 263 201 NU1028MA 2,0 1,1 152,9  192,0 3,8 0,108 3300 2700 | 4,00

55118 8,2677 1,2992 6,2205 59200 45200 0,08 0,04 6,02 7,56 0,15 8,90
140,000 250,000 42,000 169,000 526 443 NU228EMA 3,0 3,0 1624  225,0 21 0,124 2900 2500 9,20

55118 9,8425 1,6535 6,6535 118000 99500 0,12 0,12 6,39 8,86 0,08 20,30
140,000 250,000 42,000 169,000 526 443 NU228EJ 3,0 3,0 162,4  225,0 2,1 0,124 2900 2500 8,20

55118 9,8425 1,6535 6,6535 118000 99500 0,12 0,12 6,39 8,86 0,08 17,90
140,000 250,000 42,000 169,000 526 443 NJ228EMA 3,0 3,0 162,4  225,0 2,1 0,124 2900 2500 | 9,40

55118 9,8425 1,6535 6,6535 118000 99500 0,12 0,12 6,39 8,86 0,08 20,70
140,000 250,000 42,000 169,000 526 443 NJ228E) 3,0 3,0 162,4  225,0 2,1 0,124 2900 2500 | 8,30

55118 9,8425 1,6535 6,6535 118000 99500 0,12 0,12 6,39 8,86 0,08 18,30
140,000 250,000 68,000 169,000 850 650 NU2228EMA 3,0 3,0 160,1  225,0 5,0 0,138 2200 2000 | 14,80

55118 9,8425 2,6772 6,6535 191000 146000 0,12 0,12 6,30 8,86 0,20 32,50
140,000 250,000 68,000 169,000 850 650 NJ2228EMA 3,0 3,0 160,1  225,0 5,0 0,138 2200 2000 | 15,10

55118 9,8425 2,6772 6,6535 191000 146000 0,12 0,12 6,30 8,86 0,20 33,20
140,000 300,000 62,000 180,000 837 m NU328EMA 4,0 4,0 1742  264,0 5,2 0,114 2300 2000 | 22,10

55118 11,8110 2,4409 7,0866 188000 173000 0,16 0,16 6,86 10,39 0,20 48,50
140,000 300,000 62,000 180,000 837 m NU328E) 4,0 4,0 1742 264,0 5,2 0,114 2300 2000 | 19,70

55118 11,8110 2,4409 7,0866 188000 173000 0,16 0,16 6,86 10,39 0,20 43,20
140,000 300,000 62,000 180,000 837 m NJ328EMA 4,0 4,0 1742  264,0 52 0,114 2300 2000 | 22,50

55118 11,8110 2,4409 7,0866 188000 173000 0,16 0,16 6,86 10,39 0,20 49,50
140,000 300,000 62,000 180,000 837 m NJ328EJ 4,0 4,0 1742  264,0 5.2 0,114 2300 2000 | 20,00

55118 11,8110 2,4409 7,0866 188000 173000 0,16 0,16 6,86 10,39 0,20 440
140,000 300,000 102,000 180,000 1420 1180 NU2328EMA 4,0 4,0 1713  264,0 9,7 0,129 1700 1500 | 36,10

55118 11,8110 4,0157 7,0866 319000 265000 0,16 0,16 6,74 10,39 0,38 79,40
140,000 300,000 102,000 180,000 1420 1180 NJ2328EMA 4,0 4,0 1713  264,0 9,7 0,129 1700 1500 | 36,80

55118 11,8110 4,0157 7,0866 319000 265000 0,16 0,16 6,74 10,39 0,38 81,00
150,000 225,000 35,000 169,500 309 231 NU1030MA 2,1 1,5 164,6 2055 4,9 0,115 3100 2500 | 4,90

5,9055 8,8583 1,3780 6,6732 69500 51900 0,08 0,06 6,48 8,09 0,19 10,80

(MW oparciu 0 trwatos¢ Ly rowng 1 milion obrotow wg metody 150. (igg dalszy na nastepnej stronie.

lodni

(@Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uw. podczas z iania kompletnego ztozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia tozyska wzgledem drugiego.
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£0ZYSKA WALCOWE
JEDNORZEDOWE, SERIA METRYCZNA

fe—8—> - fe—8—] ‘

T smin smin

—_— =

N NF
Wymiary zabudowy
; . o . Predkos¢
Wymiary fozyska Nosnos¢ G - Srednica o M
Ozmaczenie clecle montazowe i Wspokzyn.[."k
Sredni Sredni fozyskal2) 50 SR Masa
rednica CONN@ ¢ erokos¢  DUR/DOR Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G
otworu  zewnetrzna FE C U] e I1smin d D. Olej Smar
d D 0 1 s s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm obr/min. obr./min kg
cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale U funty
150,000 270,000 45,000 182,000 607 506 NU230EMA 3,0 3,0 176,9  242,0 4,0 0,109 2600 2300 | 11,60
5,9055 10,6299 1,717 7,1654 137000 114000 0,12 0,12 6,96 9,53 0,16 25,60
150,000 270,000 45,000 182,000 607 506 NU230EJ 3,0 3,0 176,9 242,0 4,0 0,109 2600 2300 10,40
5,9055 10,6299 1,717 7,1654 137000 114000 0,12 0,12 6,96 9,53 0,16 22,80
150,000 270,000 45,000 182,000 607 506 NJ230EMA 3,0 3,0 176,9  242,0 4,0 0,109 2600 2300 | 12,00
5,9055 10,6299 1,77117 7,1654 137000 114000 0,12 0,12 6,96 9,53 0,16 26,30
150,000 270,000 45,000 182,000 607 506 NJ230E) 3,0 3,0 176,9  242,0 4,0 0,109 2600 2300 | 10,60
5,9055 10,6299 1,777 7,1654 137000 114000 0,12 0,12 6,96 9,53 0,16 23,30
150,000 270,000 45,000 182,000 607 506 NUP230EMA 3,0 3,0 176,9 242,0 - 0,109 2600 2300 | 12,10
5,9055 10,6299 1,777 7,1654 137000 114000 0,12 0,12 6,96 9,53 26,60
150,000 270,000 73,000 182,000 998 752 NU2230EMA 3,0 3,0 1735 242,0 6,0 0123 2000 1800 | 18,60
5,9055 10,6299 2,8740 7,1654 224000 169000 0,12 0,12 6,83 9,53 0,24 40,90
150,000 270,000 73,000 182,000 998 752 NJ2230EMA 3,0 3,0 1735 2420 6,0 0123 2000 1800 | 18,90
5,9055 10,6299 2,8740 7,1654 224000 169000 0,12 0,12 6,83 9,53 0,24 4,36
150,000 270,000 73,000 242,000 998 752 N2230EMB 3,0 3,0 182,0 2505 6,0 0123 2000 1800 | 18,40
5,9055 10,6299 2,8740 9,5276 224000 169000 0,12 0,12 717 9,86 0,24 40,40
150,000 320,000 65,000 193,000 951 870 NU330EMA 4,0 4,0 1857  283,0 4,0 0,120 2100 1900 | 26,20
5,9055 12,5984 2,5591 7,5984 214000 196000 0,16 0,16 731 1,14 0,16 57,70
150,000 320,000 65,000 193,000 951 870 NJ330EMA 4,0 4,0 185,7  283,0 4,0 0,120 2100 1900 26,70
5,9055 12,5984 2,5591 7,5984 214000 196000 0,16 0,16 731 1,14 0,16 58,80
150,000 320,000 108,000 193,000 1620 1330 NU2330EMA 4,0 4,0 182,7 283,0 9,0 0,136 1600 1400 | 43,60
5,9055 12,5984 4,2520 7,5984 364000 299000 0,16 0,16 7,19 1,14 035 95,80
150,000 320,000 108,000 193,000 1620 1330 NJ2330EMA 4,0 4,0 182,7 283,0 9,0 0,136 1600 1400 | 44,40
5,9055 12,5984 4,2520 7,5984 364000 299000 0,16 0,16 7,19 1,14 0,35 97,70
160,000 240,000 38,000 180,000 367 276 NU1032MA 2,1 1,5 1739  220,0 4,4 0,121 3000 2400 5,90
6,2992 9,4488 1,4961 7,0866 82500 62000 0,08 0,06 6,85 8,66 0,17 13,00
160,000 290,000 48,000 195,000 695 572 NU232EMA 3,0 3,0 189,6  259,0 4,2 0,115 2400 2100 | 14,50
6,2992 11,4173 1,8898 71,6772 156000 129000 0,12 0,12 7,46 10,20 0,17 31,80
(W oparciu o trwatos¢ Ly rdwna 1 milion obrotow wg metody 1S0. (igg dalszy na nastepnej stronie.

(@\Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego zlozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia fozyska wzgledem drugiego.
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£0ZYSKA WALCOWE
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JEDNORZEDOWE, SERIA METRYCZNA - cigg daicy
—— —s— —

s min rs min smin
rWsmm |’S nin rtsmm rsmn r|smm
D d —p-—-—11-- d, FD, D d —H-—-—H--d FoD, D d —H— U __ 4gFp
§—3" —F- 5"
NU NJ NUP
Wymiary zabudowy
) . o .. Predkos¢
Wymiary tozyska Nosnos¢ e - Srednica o e
Ozmaczenic clecle montazowe iR Wspgkzynwk

Sredni Sredni tozyska@ s0 EEE) Masa

rednica @ g erokos¢  DUR/DOR Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G

otworu  zewnegtrzna FE C (L) i [smin d D Olej Smar

d D 0 1 s s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm . . kg
y . obr./min. obr./min.
cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale funty

160,000 290,000 48,000 195,000 695 572 NJ232EMA 3,0 3,0 189,6  259,0 4,2 0,115 2400 2100 | 14,70

6,2992 11,4173 1,8898 71,6772 156000 129000 0,12 0,12 7,46 10,20 0,17 32,40
160,000 290,000 48,000 195,000 695 572 NUP232EMA 3,0 3,0 189,6  259,0 - 0,115 2400 2100 15,00

6,2992 11,4173 1,8898 17,6772 156000 129000 0,12 0,12 7,46 10,20 33,00
160,000 290,000 80,000 193,000 1210 919 NU2232EMA 3,0 3,0 183,6  261,0 45 0,130 1700 1600 | 23,80

6,2992 11,4173 3,1496 7,5984 271000 207000 0,12 0,12 7,23 10,28 0,18 52,40
160,000 290,000 80,000 193,000 1210 919 NJ2232EMA 3,0 3,0 183,6 261,0 4,5 0,130 1700 1600 | 24,30

6,2992 11,4173 3,1496 7,5984 271000 207000 0,12 0,12 7,23 10,28 0,18 53,50
160,000 340,000 68,000 204,000 1090 985 NU332EMA 4,0 4,0 197,3  300,0 5,5 0,126 1900 1700 | 31,10

6,2992 13,3858 2,6772 8,0315 244000 221000 0,16 0,16 1,77 11,81 0,22 68,40
160,000 340,000 68,000 204,000 1090 985 NJ332EMA 4,0 4,0 197,3  300,0 5,5 0,126 1900 1700 | 31,60

6,2992 13,3858 2,6772 8,0315 244000 221000 0,16 0,16 1,71 11,81 0,22 69,50
160,000 340,000 114,000 204,000 1840 1500 NU2332EMA 4,0 4,0 1940 3000 | 10,0 0,143 1400 1300 | 52,20

6,2992 13,3858 4,4882 8,0315 413000 337000 0,16 0,16 7,64 11,81 039 114,80
160,000 340,000 114,000 204,000 1840 1500 NJ2332EMA 4,0 4,0 1940 3000 | 10,0 0,143 1400 1300 | 53,10

6,2992 13,3858 4,4882 8,0315 413000 337000 0,16 0,16 7,64 11,81 039 116,80
170,000 260,000 42,000 193,000 425 321 NU1034MA 2,1 2,1 186,33 237,0 4,9 0,107 2800 2300 | 8,00

6,6929 10,2362 1,6535 7,5984 95600 72200 0,08 0,08 733 9,33 0,19 17,70
170,000 260,000 67,000 191,000 1080 722 NU3034EMA 21 2,1 1852 241,0 44 0,131 1500 1300 8,00

6,6929 10,2362 2,6378 75197 243000 162000 0,08 0,08 7,29 9,49 0,17 17,70
170,000 310,000 52,000 207,000 822 685 NU234EMA 4,0 4,0 2016  279,0 44 0,122 2200 1900 17,60

6,6929 12,2047 2,0472 8,1496 185000 154000 0,16 0,16 7,94 10,98 0,17 38,70
170,000 310,000 52,000 207,000 822 685 NJ234EMA 4,0 4,0 2016  279,0 4,4 0,122 2200 1900 | 17,90

6,6929 12,2047 2,0472 8,1496 185000 154000 0,16 0,16 7,94 10,98 0,17 39,40
170,000 310,000 86,000 205,000 1420 1100 NU2234EMA 4,0 4,0 196,9 281,0 4,5 0,138 1600 1400 | 28,70

6,6929 12,2047 3,3858 8,0709 320000 246000 0,16 0,16 7,75 11,06 0,18 63,20
170,000 310,000 86,000 205,000 1420 1100 NJ2234EMA 4,0 4,0 196,9 281,0 4,5 0,138 1600 1400 | 29,30

6,6929 12,2047 3,3858 8,0709 320000 246000 0,16 0,16 7,75 11,06 0,18 64,50

(MW oparciu 0 trwatos¢ Ly rowng 1 milion obrotow wg metody 150. (igg dalszy na nastepnej stronie.

lodni

(@Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uw. podczas z iania kompletnego ztozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia tozyska wzgledem drugiego.
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£0ZYSKA WALCOWE
JEDNORZEDOWE, SERIA METRYCZNA

58— - fe—8—] ‘

T smin smin

—_— =

N NF
Wymiary zabudowy
] . o e Predkos¢
Wymiary tozyska Nosnos¢ Goss - Srednica o e
Ozmaczenie clecie montazowe . Wspokzynwk

i & Joryska® sG) geometrii Masa

rednica eNI@ ¢/ erokos¢  DUR/DOR Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G

otworu  zewnetrzna B FE C fU) e TMsmin d D. Olej Smar

d D 0 1 s s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm obr/min. obr./min kg
cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale U funty

170,000 360,000 72,000 218,000 1160 1050 NU334EMA 4,0 4,0 2105 318,0 6,4 0,131 1800 1600 | 36,90

6,6929 14,1732 2,8346 8,5827 261000 236000 0,16 0,16 8,29 12,52 0,25 81,18
170,000 360,000 72,000 218,000 1160 1050 NJ334EMA 4,0 4,0 2105  318,0 6,4 0,131 1800 1600 | 37,50

6,6929 14,1732 2,8346 8,5827 261000 236000 0,16 0,16 8,29 12,52 0,25 82,50
170,000 360,000 120,000 216,000 2110 1710 NU2334EMA 4,0 4,0 205,7  320,0 10,3 0,150 1300 1200 | 61,90

6,6929 14,1732 4,7244 8,5039 474000 385000 0,16 0,16 8,10 12,60 04 136,20
170,000 360,000 120,000 216,000 2110 1710 NJ2334EMA 4,0 4,0 205,7  320,0 10,3 0,150 1300 1200 | 63,00

6,6929 14,1732 4,7244 8,5039 474000 385000 0,16 0,16 8,10 12,60 041 138,50
180,000 280,000 46,000 205,000 500 386 NU1036MA 2,1 21 1989  255,0 6,1 0,112 2600 2100 | 10,30

7,0866 11,0236 1,8110 8,0709 112000 86800 0,08 0,08 7,83 10,04 0,24 22,80
180,000 320,000 52,000 217,000 874 m NU236EMA 4,0 4,0 2116 289,0 4,4 0,126 2000 1800 | 18,30

7,0866 12,5984 2,0472 8,5433 196000 160000 0,16 0,16 833 11,38 0,17 40,40
180,000 320,000 52,000 217,000 874 m NJ236EMA 4,0 4,0 2116 289,0 4,4 0,126 2000 1800 | 18,70

7,0866 12,5984 2,0472 8,5433 196000 160000 0,16 0,16 8,33 11,38 0,17 41,10
180,000 320,000 86,000 215,000 1520 1140 NU2236EMA 4,0 4,0 2060 291,0 55 0,143 1400 1300 | 30,60

7,0866 12,5984 3,3858 8,4646 342000 256000 0,16 0,16 8,11 11,46 0,22 67,32
180,000 320,000 86,000 215,000 1520 1140 NJ2236EMA 4,0 4,0 2060 291,0 55 0,143 1400 1300 | 31,20

7,0866 12,5984 3,3858 8,4646 342000 256000 0,16 0,16 81 11,46 0,22 68,60
180,000 380,000 75,000 231,000 1290 1150 NU336EMA 4,0 4,0 2232 3350 6,5 0,137 1600 1500 | 42,60

7,0866 14,9606 2,9528 9,0945 290000 258000 0,16 0,16 8,79 13,19 0,26 93,60
180,000 380,000 75,000 231,000 1290 1150 NJ336EMA 4,0 4,0 2232 335,0 6,5 0,137 1600 1500 | 43,40

7,0866 14,9606 2,9528 9,0945 290000 258000 0,16 0,16 8,79 13,19 0,26 95,50
180,000 380,000 126,000 227,000 2250 1860 NU2336EMA 4,0 4,0 215,7 3390 8,7 0,154 1200 1100 | 70,90

7,0866 14,9606 4,9606 8,9370 506000 419000 0,16 0,16 8,49 13,35 034 155,90
180,000 380,000 126,000 227,000 2250 1860 NJ2336EMA 4,0 4,0 2157 339,0 8,7 0,154 1200 1100 | 72,10

7,0866 14,9606 4,9606 8,9370 506000 419000 0,16 0,16 8,49 1335 034 158,70
190,000 290,000 46,000 215,000 525 396 NU1038MA 2,1 21 207,99  265,0 6,1 0,116 2400 2000 | 10,70

7,4803 11,4173 1,8110 8,4646 118000 89100 0,08 0,08 8,19 10,43 0,24 23,50

(W oparciu o trwatos¢ Ly rdwna 1 milion obrotow wg metody 1S0. (igg dalszy na nastepnej stronie.

(@\Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego zlozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia fozyska wzgledem drugiego.
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JEDNORZEDOWE, SERIA METRYCZNA - cigg daicy
o s s,

s min smin smin

=i = =

Ismin Fismin r
smin |'s nin 1s min

£F- ="E == E

NU NJ NUP
Wymiary zabudowy
) , o .. Predkos¢
Wymiary tozyska Nosnos¢ Scieci o Srednica — termiczna
Ozmaczenie clecle montazowe ik ngokzynwk
Sredni Sredni tozyskal2) ! geameti Masa
rednica ¢eN@ o orokos¢  DUR/DOR Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G
otworu  zewnetrzna B FE C (L) sz [smin d D Olej Smar
d D 0 1 S s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm ) . kg
y . obr./min. obr./min.
cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale funty
190,000 340,000 55,000 230,000 960 777 NU238EMA 4,0 4,0 2242 306,0 4,5 0,132 1900 1600 | 22,20
7,4803 13,3858 2,1654 9,0551 216000 175000 0,16 0,16 8,83 12,05 0,18 48,80
190,000 340,000 55,000 230,000 960 777 NJ238EMA 4,0 4,0 2242 306,0 4,5 0,132 1900 1600 | 22,60
7,4803 13,3858 2,1654 9,0551 216000 175000 0,16 0,16 8,83 12,05 0,18 49,60
190,000 340,000 92,000 228,000 1680 1250 NU2238EMA 4,0 4,0 219,0  308,0 70 0,149 1300 1200 39,00
7,4803 13,3858 3,6220 8,9764 377000 281000 0,16 0,16 8,62 12,13 0,28 85,80
190,000 340,000 92,000 228,000 1680 1250 NJ2238EMA 4,0 4,0 2190  308,0 7,0 0,149 1300 1200 | 37,80
7,4803 13,3858 3,6220 8,9764 377000 281000 0,16 0,16 8,62 12,13 0,28 83,20
190,000 400,000 78,000 245,000 1500 1300 NU338EMA 5,0 5,0 2365  353,0 6,0 0,145 1500 1300 | 49,40
7,4803 15,7480 3,0709 9,6457 337000 292000 0,20 0,20 9,31 13,90 0,24 108,70
190,000 400,000 78,000 245,000 1500 1300 NJ338EMA 5,0 5,0 236,55  353,0 6,0 0,145 1500 1300 | 50,20
7,4803 15,7480 3,0709 9,6457 337000 292000 0,20 0,20 9,31 13,90 0,24 110,50
190,000 400,000 132,000 240,000 2500 2060 NU2338EMA 50 5,0 2276  360,0 9,8 0,161 1100 1000 | 80,30
7,4803 15,7480 5,1969 9,4488 561000 464000 0,20 0,20 8,96 14,17 0,39 176,60
190,000 400,000 132,000 240,000 2500 2060 NJ2338EMA 5,0 5,0 2276  360,0 9,8 0,161 1100 1000 | 81,80
7,4803 15,7480 5,1969 9,4488 561000 464000 0,20 0,20 8,96 14,17 039 179,90
200,000 310,000 51,000 229,000 596 440 NU1040MA 2,1 2,1 2211 281,0 6,5 0,122 2300 1900 | 14,00
7,8740 12,2047 2,0079 9,0157 134000 98800 0,08 0,08 8,70 11,06 0,26 30,70
200,000 360,000 58,000 243,000 1090 870 NU240EMA 4,0 4,0 2369 323,0 4,7 0,137 1700 1500 | 26,50
7,8740 14,1732 2,2835 9,5669 245000 196000 0,16 0,16 933 12,72 0,19 58,30
200,000 360,000 58,000 243,000 1090 870 NJ240EMA 4,0 4,0 236,9 3230 4,7 0,137 1700 1500 | 27,00
7,8740 14,1732 2,2835 9,5669 245000 196000 0,16 0,16 933 12,72 0,19 59,40
200,000 360,000 98,000 241,000 1920 1410 NU2240EMA 4,0 4,0 2315 3250 7,0 0,156 1200 1100 | 44,40
7,8740 14,1732 3,8583 9,4882 431000 316000 0,16 0,16 91 12,80 0,28 97,70
200,000 360,000 98,000 241,000 1920 1410 NJ2240EMA 4,0 4,0 2315 3250 7,0 0,156 1200 1100 | 45,20
7,8740 14,1732 3,8583 9,4882 431000 316000 0,16 0,16 9N 12,80 0,28 99,50
200,000 420,000 80,000 258,000 1580 1360 NU340EMA 5,0 5,0 2499  370,0 7,0 0,150 1300 1200 | 55,80
7,8740 16,5354 3,1496 10,1575 354000 306000 0,20 0,20 9,84 14,57 0,28 122,70
(MW oparciu 0 trwatos¢ Ly rowng 1 milion obrotow wg metody 150. (igg dalszy na nastepnej stronie.

lodni

(@Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uw. podczas z iania kompletnego ztozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia tozyska wzgledem drugiego.
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£0ZYSKA WALCOWE
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T smin smin

—_— =

N NF
Wymiary zabudowy
; . o _ Predkos¢
Wymiary tozyska Nosnos¢ o o Srednica o M
Ozmaczenie clecie montazowe i ngokzyn[]ﬂ(

Sredni Sredni tozyska = geometi Masa

rednica e0N@ G erokos¢  DUR/DOR Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G

otworu  zewnetrzna B FE C fU) e Ismin d D. Olej Smar

d D 0 1 s s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm obr/min. obr./min kg
cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale T funty

200,000 420,000 80,000 258,000 1580 1360 NJ340EMA 5,0 5,0 2499  370,0 7,0 0,150 1300 1200 | 56,70

7,8740 16,5354 3,1496 10,1575 354000 306000 0,20 0,20 9,84 14,57 0,28 124,70
200,000 420,000 138,000 253,000 2760 2250 NU2340EMA 50 50 240,7  377,0 9,2 0,167 1000 940 93,20

7,8740 16,5354 54331 9,9606 619000 505000 0,20 0,20 9,48 14,84 0,36 205,00
200,000 420,000 138,000 253,000 2760 2250 NJ2340EMA 50 50 240,7  377,0 9,2 0,167 1000 940 94,80

7,8740 16,5354 54331 9,9606 619000 505000 0,20 0,20 9,48 14,84 0,36 208,70
220,000 340,000 56,000 250,000 765 565 NU1044MA 3,0 3,0 2426 310,0 8,4 0,132 2000 1700 | 18,40
8,6614 13,3858 2,2047 9,8425 172000 127000 0,12 0,12 9,55 12,20 0,33 40,40
220,000 340,000 56,000 250,000 765 565 NJ1044MA 3,0 3,0 2426 310,0 8,4 0,132 2000 1700 | 18,90
8,6614 13,3858 2,2047 9,8425 172000 127000 0,12 0,12 9,55 12,20 033 41,60
220,000 340,000 90,000 250,000 1910 1210 NU3044EMA 3,0 3,0 2425 3140 8,4 0,163 1100 940 | 30,70
8,6014 13,3858 3,5433 9,8425 429000 272000 0,12 0,12 9,55 12,36 0,33 67,60
220,000 400,000 65,000 268,000 1290 1040 NU244EMA 4,0 4,0 261,2 3580 4,0 0,148 1500 1400 | 36,90
8,6014 15,7480 2,5591 10,5512 290000 233000 0,16 0,16 10,28 14,09 0,16 81,20
220,000 400,000 65,000 268,000 1290 1040 NJ244EMA 4,0 4,0 2612  358,0 4,0 0,148 1500 1400 | 37,60
8,6614 15,7480 2,5591 10,5512 | 290000 233000 0,16 0,16 1028 14,09 0,16 82,70
220,000 400,000 108,000 259,000 2370 1820 NU2244EMA 4,0 4,0 250,7  363,0 73 0,165 1000 970 | 60,80
8,6614 15,7480 4,2520 10,1969 | 533000 409000 0,16 0,16 9,87 14,29 0,29 133,80
220,000 400,000 108,000 259,000 2370 1820 NJ2244EMA 4,0 4,0 250,7  363,0 73 0,165 1000 970 61,80
8,6614 15,7480 4,2520 10,1969 | 533000 409000 0,16 0,16 9,87 14,29 0,29 136,00
220,000 460,000 88,000 282,000 1930 1650 NU344EMA 50 50 272,9  406,0 75 0,162 1100 1000 | 73,70
8,6614 18,1102 3,4646 11,1024 | 433000 370000 0,20 0,20 10,74 1598 0,30 162,10
220,000 460,000 88,000 282,000 1930 1650 NJ344EMA 5,0 5,0 2729  406,0 75 0,162 1100 1000 | 74,90
8,6614 18,1102 3,4646 11,1024 | 433000 370000 0,20 0,20 10,74 15,98 0,30 164,70
220,000 460,000 145,000 277,000 3130 2550 NU2344EMA 5,0 50 2641 4130 | 11,2 0,178 910 840 | 118,50
8,6614 18,1102 5,7087 10,9055 704000 574000 0,20 0,20 10,40 16,26 0,44 260,70
220,000 460,000 145,000 277,000 3130 2550 NJ2344EMA 5,0 5,0 2641 4130 | 11,2 0,178 910 840 | 120,60
8,6614 18,1102 5,7087 10,9055 704000 574000 0,20 0,20 10,40 16,26 0,44 265,20

(W oparciu o trwatos¢ Ly rdwna 1 milion obrotow wg metody 1S0. (igg dalszy na nastepnej stronie.

(@\Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego zlozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia fozyska wzgledem drugiego.

Modele 3D i rysunki 2D do pobrania na stronie cad.timken.com. - KATALOG £0ZYSK WALCOWYCH TIMKEN 69



£0ZYSKA WALCOWE
JEDNORZEDOWE, SERIA METRYCZNA

JEDNORZEDOWE, SERIA METRYCZNA - cigg daicy
—— —s— —

s min rs min smin
rWsmm |’s nin rtsmm rsmn r|smm
D d —p-—-—11-- d, FD, D d —H-—-—H--d FoD, D d —H— U __ 4gFp
§—3" —F- 5"
NU NJ NUP
Wymiary zabudowy
) . o .. Predkos¢
Wymiary tozyska Nosnos¢ o - Srednica o e
Ozmaczenie clecie montazowe iR Wspokzyn.[.“k

Sredni Sredni tozyskal = geameti Masa

rednica @ g orokos¢  DUR/DOR Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G

otworu  zewnetrzna B FE C (L) i Tsmin d D Olej Smar

d D 0 1 S s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm . . kg
y . obr./min. obr./min.
cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale funty

220,000 460,000 145,000 413,000 3130 2550 N2344EMB 5,0 5,0 2770 4259 | 10,2 0,178 910 840 | 117,50

8,6614 18,1102 5,7087 16,2598 | 704000 574000 0,20 0,20 10,91 16,77 0,40 258,60
240,000 360,000 56,000 270,000 838 595 NU1048MA 3,0 3,0 262,6  330,0 70 0,140 1900 1500 19,70

9,4488 14,1732 2,2047 10,6299 188000 134000 0,12 0,12 1034 12,99 0,28 43,40
240,000 440,000 72,000 293,000 1570 1250 NU248EMA 4,0 4,0 2855 3930 6,0 0,159 1300 1100 50,30

9,4488 17,3228 2,8346 11,5354 | 352000 281000 0,16 0,16 124 1547 0,24 110,60
240,000 440,000 72,000 293,000 1570 1250 NJ248EMA 4,0 4,0 2855  393,0 6,0 0,159 1300 1100 | 51,10

9,4488 17,3228 2,8346 11,5354 | 352000 281000 0,16 0,16 1124 1547 0,24 112,50
240,000 500,000 95,000 306,000 2530 2080 NU348EMA 5,0 5,0 2950  442,0 7,5 0,170 100 990 | 96,10

9,4488 19,6850 3,7402 12,0472 568000 468000 0,20 0,20 11,61 17,40 0,30 211,40
240,000 500,000 95,000 306,000 2530 2080 NJ348EMA 5,0 5,0 2950  442,0 7,5 0,170 100 990 | 97,50

9,4488 19,6850 3,7402 12,0472 568000 468000 0,20 0,20 11,61 17,40 0,30 214,50
240,000 500,000 155,000 303,000 3760 2970 NU2348EMA 50 50 2878 4470 | 1,9 0,192 770 700 | 153,00

9,4488 19,6850 6,1024 11,9291 846000 668000 0,20 0,20 1,33 17,60 0,47 336,60
240,000 500,000 155,000 303,000 3760 2970 NJ2348EMA 50 5,0 2878 4470 | 1,9 0,192 770 700 | 155,70

9,4488 19,6850 6,1024 11,9291 846000 668000 0,20 0,20 133 17,60 0,47 342,50
260,000 400,000 65,000 296,000 1040 737 NU1052MA 4,0 4,0 287,2  364,0 88 0,151 1700 1400 | 29,20
10,2362 15,7480 2,5591 11,6535 233000 166000 0,16 0,16 11,31 14,33 035 64,10
260,000 400,000 104,000 294,000 2500 1580 NU3052MA 4,0 4,0 284,9 370,0 75 0,170 860 770 29,20
10,2362 15,7480 4,0945 11,5748 | 563000 354000 0,16 0,16 122 1457 0,30 64,10
260,000 480,000 80,000 320,000 1720 1320 NU252MA 50 50 308,8 4200 70 0,168 1200 1000 | 69,70
102362 18,8976 3,1496 12,5984 | 387000 297000 0,20 0,20 12,16 16,54 0,28 153,30
260,000 480,000 80,000 320,000 1720 1320 NUP252MA 5,0 5,0 3070 420,0 - 0,168 1200 1000 | 72,30
10,2362 18,8976 3,1496 12,5984 | 387000 297000 0,20 0,20 1209 16,54 159,06
260,000 480,000 130,000 320,000 2950 2030 NU2252MA 5,0 5,0 3056 4200 | 11,6 0,192 850 780 | 113,00
10,2362 18,8976 51181 12,5984 | 663000 457000 0,20 0,20 1203 16,54 0,46 248,60
260,000 540,000 165,000 324,000 4200 3370 NU2352EMA 6,0 6,0 3088 484,00 | 12,2 0,201 700 640 | 186,10
10,2362 21,2598 6,4961 12,7559 945000 758000 0,24 0,24 12,16 19,06 0,48 409,30

(MW oparciu 0 trwatos¢ Ly rowng 1 milion obrotow wg metody 150. (igg dalszy na nastepnej stronie.

lodni

(@Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uw. podczas z iania kompletnego ztozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia tozyska wzgledem drugiego.
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T smin smin
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N NF
Wymiary zabudowy
; . o _ Predkos¢
Wymiary tozyska Nosnos¢ Scieci - Srednica I termiczna
Ozmaczenie clecie montazowe i ngokzyn[]ﬂ(
Sredni Sredni tozyska = geometi Masa
rednica e0N@ G erokos¢  DUR/DOR Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G
otworu  zewnetrzna B FE C fU) e Ismin d D. Olej Smar
d D 0 1 s s

mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm obr/min. obr./min kg

cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale T funty
280,000 420,000 65,000 316,000 1090 754 NU1056MA 4,0 4,0 3064 384,0 8,0 0,157 1600 1300 | 31,00
11,0236 16,5354 2,5591 12,4409 | 245000 169000 0,16 0,16 1206 1512 031 68,20
300,000 460,000 74,000 340,000 1430 1000 NU1060MA 4,0 4,0 3298 420,0 10,7 0,169 1400 1200 | 43,70
11,8110 18,1102 29134 13,3858 | 322000 225000 0,16 0,16 1298 16,54 0,42 96,10
320,000 440,000 56,000 350,000 1210 767 NU1964MA 3,0 3,0 3420 4140 56 0,170 770 660 26,90
12,5984 17,3228 2,2047 13,7795 272000 172000 0,12 0,12 13,46 16,30 0,22 59,18
320,000 440,000 72,000 413,000 2010 1150 NF2964EMB 3,0 3,0 349,0 4197 4,0 0,191 710 620 | 33,70
12,5984 17,3228 2,8346 16,2598 | 453000 259000 0,12 0,12 1374 1652 0,16 74,20
320,000 480,000 74,000 360,000 1500 1020 NU1064MA 4,0 4,0 3498 440,0 9,2 0,176 1300 1100 | 45,90
12,5984 18,8976 2,9134 14,1732 337000 230000 0,16 0,16 1377 1732 0,36 101,00
320,000 580,000 150,000 390,000 3920 2690 NU2264MA 5,0 5,0 3742 5100 | 159 0,199 680 620 | 178,50
12,5984 22,8346 5,9055 15,3543 882000 605000 0,20 0,20 14,73 20,08 0,63 392,70
340,000 460,000 72,000 431,000 2090 1170 NF2963EMB 3,0 3,0 3670 4378 4,0 0,197 660 580 | 35,50
13,3858 18,1102 2,8346 16,9685 469000 263000 0,12 0,12 14,45 17,24 0,16 78,00
340,000 520,000 82,000 385,000 1800 1240 NU1068MA 5,0 5,0 371,5 4750 79 0,186 1200 1000 | 61,30
13,3858 20,4724 3,2283 15,1575 405000 278000 0,20 0,20 14,63 18,70 0,31 134,90
340,000 520,000 133,000 385,000 4280 2550 NU3068EMA 5,0 5,0 3743 4810 | 10,0 0,228 580 530 | 105,50
13,3858 20,4724 5,2362 15,1575 961000 572000 0,20 0,20 14,74 1894 0,39 232,00
340,000 580,000 190,000 399,000 7010 4300 NU3168EMA 50 50 3888 523,0 8,5 0,253 480 450 | 224,70
13,3858 22,8346 7,4803 15,7087 158000 967000 0,20 0,20 1531 20,59 0,34 494,40
360,000 750,000 224,000 465,000 8060 5740 NU2372EMA 75 75 443,3  655,0 12,7 0,266 430 400 | 498,10
141732 29,5276 8,8189 18,3071 | 1810000 1290000 0,30 0,30 1745 2579 0,50 1095,90
360,000 540,000 82,000 405,000 1890 1270 NU1072MA 5,0 5,0 3903  495,0 6,9 0,193 1100 940 | 64,20
14,1732 21,2598 3,2283 15,9449 | 424000 285000 0,20 0,20 1537 1949 0,27 141,20
380,000 560,000 82,000 425,000 1970 1300 NU1076MA 5,0 5,0 4124 5150 9,0 0,199 1100 890 | 67,20
149606 22,0472 3,2283 16,7323 443000 291000 0,20 0,20 1624 20,28 0,35 147,90
400,000 540,000 82,000 435,000 2920 1600 NJ2980EMA 4,0 4,0 426,6 511,0 4,0 0,226 520 460 | 54,80
15,7480 21,2598 3,2283 17,1260 657000 360000 0,16 0,16 16,80 20,12 0,16 120,50

(W oparciu o trwatos¢ Ly rdwna 1 milion obrotow wg metody 1S0. (igg dalszy na nastepnej stronie.

(@\Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego zlozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia fozyska wzgledem drugiego.
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s min rs min smin
rWsmm |’s nin rtsmm rsmn r|smm
D d —p-—-—11-- d, FD, D d —H-—-—H--d FoD, D d —H— U __ 4gFp
§—3" —F- 5"
NU NJ NUP
Wymiary zabudowy
) . o .. Predkos¢
Wymiary tozyska Nosnos¢ o - Srednica o e
Ozmaczenie clecie montazowe iR Wspokzyn.[.“k
Sredni Sredni tozyskal = geameti Masa
rednica @ g orokos¢  DUR/DOR Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G
otworu  zewnetrzna B FE C (L) i Tsmin d D Olej Smar
d D 0 1 S s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm . . kg
y . obr./min. obr./min.
cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale funty
400,000 600,000 90,000 450,000 2290 1530 NU1080MA 5,0 5,0 436,4 550,0 | 10,0 0,209 980 830 | 87,50
15,7480 23,6220 3,5433 17,7165 516000 343000 0,20 0,20 17,18 21,65 0,39 192,60
400,000 600,000 118,000 449,000 4290 2620 NU2080EMA 50 50 440,4 557,0 9,6 0,240 490 440 119,30
15,7480 23,6220 4,6457 17,6772 965000 589000 0,20 0,20 1734 2193 0,38 262,40
420,000 560,000 82,000 531,000 3020 1630 NF2984EMB 4,0 4,0 455,0 5379 50 0,232 490 440 57,20
16,5354 22,0472 3,2283 20,9055 680000 366000 0,16 0,16 1791 21,18 0,20 125,80
440,000 650,000 94,000 493,000 2760 1760 NUT088MA 6,0 6,0 480,0 5970 | 11,0 0,226 860 730 | 106,60
17,3228 25,5906 3,7008 19,4094 | 620000 395000 0,24 0,24 1890 23,50 0,43 234,60
440,000 650,000 122,000 487,000 4900 2950 NU2088EMA 6,0 6,0 476,1  603,0 8,5 0,255 430 390 | 141,00
173228 25,5906 4,8031 19,1732 | 1100000 663000 0,24 0,24 1874 2374 0,33 310,10
440,000 720,000 226,000 509,000 9330 5740 NU3188EMA 6,0 6,0 490,0 6650 | 13,6 0,292 370 350 | 371,20
17,3228 28,3465 8,8976 20,0394 2100000 1290000 0,24 0,24 19,29 26,18 0,54 816,50
460,000 580,000 72,000 489,000 2660 1310 NJ2892EMA 3,0 3,0 482,0 553,0 4,0 0,238 470 410 | 45,70
18,1102 22,8346 2,8346 19,2520 599000 294000 0,12 0,12 18,98 21,77 0,16 100,50
460,000 620,000 95,000 579,000 3690 1970 NF2992EMB 4,0 4,0 4950  586,6 6,5 0,249 440 390 | 84,50
18,1102 24,4094 3,7402 22,7953 830000 443000 0,16 0,16 1949 23,09 0,26 185,90
460,000 760,000 240,000 529,300 & 10100 6100 NU3192EMA 7,5 75 5056 6893 17,2 0,302 360 330 | 448,80
18,1102 29,9213 9,4488 20,8386 | 2270000 1370000 0,30 0,30 1991 27,4 0,68 987,30
480,000 700,000 100,000 536,000 3950 2360 NU1096EMA 6,0 6,0 527,7 646,0 10,4 0,253 710 620 131,80
18,8976 27,5591 3,9370 21,1024 | 887000 531000 0,24 0,24 2078 2543 041 290,00
480,000 700,000 100,000 536,000 3920 2360 NJ1096EMA 6,0 6,0 5285 646,0 10,4 0,253 710 620 138,00
18,8976 27,5591 3,9370 21,1024 | 881000 531000 0,24 0,24 2081 2543 041 304,20
500,000 830,000 264,000 576,000 | 12000 7490 NU31/500EMA 7,5 75 555,7 764,0 | 18,0 0,319 310 290 | 585,00
19,6850 32,6772 10,3937 22,6772 | 2690000 1680000 0,30 0,30 21,88 30,08 0,71 1287,10
560,000 680,000 56,000 594,000 1730 806 NU18/560MA 3,0 3,0 5843  650,0 6,6 0,240 40 350 | 40,90
22,0472 26,7717 2,2047 23,3858 388000 181000 0,12 0,12 23,00 25,59 0,26 90,00
600,000 870,000 200,000 661,000 | 11000 6180 NU30/600EMA 6,0 6,0 646,55 8210 | 1438 0,338 270 250 | 396,80
23,6220 34,2520 7,8740 26,0236 2430000 1390000 0,24 0,24 25,45 32,32 0,58 872,90
(MW oparciu 0 trwatos¢ Ly rowng 1 milion obrotow wg metody 150. (igg dalszy na nastepnej stronie.

lodni

(@Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uw. podczas z iania kompletnego ztozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia tozyska wzgledem drugiego.
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N NF
Wymiary zabudowy
; . o . Predkos¢
Wymiary tozyska Nosnos¢ o o Srednica o M
Ozmaczenie clecie montazowe i ngokzyn[]ﬂ(
Sredni Sredni tozyska® = geometi Masa
rednica e0N@ G erokos¢  DUR/DOR Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G
otworu  zewnetrzna B FE C fU) e Ismin d D. Olej Smar
d D 0 1 s s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm : . kg
. . obr./min. obr./min.
cale cale cale cale funt-sita  funt-sita cale cale cale cale cale funty
630,000 920,000 170,000 699,000 9570 5390 NU20/630EMA 7,5 15 684,6 8550 | 10,9 0,336 260 240 | 386,10
24,8031 36,2205 6,6929 27,5197 | 2150000 1210000 0,30 0,30 2695 33,66 043 849,40
670,000 980,000 180,000 746,000 11100 6170 NU20/670EMA 75 75 7300 912,0 nz7 0,356 230 210 | 468,80
263780 38,5827 7,0866 29,3701 | 2490000 1390000 0,30 030 2874 3591 0,46 1031,30
670,000 980,000 230,000 744,000 14000 7510 NU30/670EMA 7,5 75 7251 914,0 17,6 0,375 230 210 | 608,10
263780 38,5827 9,0551 29,2913 | 3140000 1690000 0,30 030 2855 3598 0,69 1337,80
710,000 870,000 95,000 751,000 5110 2200 NJ28/710EMA 4,0 4,0 7409 81,0 78 0,328 270 240 | 125,40
27,9528 34,2520 3,7402 29,5669 | 1150000 494000 0,16 0,16 2917 327N 0,31 275,80
710,000 950,000 140,000 770,000 8190 4020 NJ29/710MA 6,0 6,0 756,6  890,0 | 10,5 0,351 250 220 | 307,00
27,9528 37,4016 55118 30,3150 | 1840000 903000 0,24 0,24 2979 3504 0,41 676,80
750,000 1090,000 195,000 832,000 | 13800 7550 NU20/750EMA 75 7,5 817,6 1018,0 | 13,2 0,388 190 180 | 621,20
29,5276 42,9134 71,6772 32,7559 3110000 1700000 0,30 0,30 32,19 40,08 0,52 1366,50
800,000 1150,000 200,000 882,000 | 14600 8040 NU20/800EMA 7,5 7,5 864,6 1080,0 | 13,4 0,400 180 170 | 690,30
31,4961 45,2756 7,8740 34,7244 3290000 1810000 0,30 0,30 34,04 42,52 0,53 1518,60
850,000 1220,000 212,000 937,000 | 16200 8850 NU20/850EMA 7,5 75 917,5 1147,0 | 14,6 0,418 170 160 | 820,30
33,4646 48,0315 8,3465 36,8898 | 3640000 1990000 030 0,30 36,12 45,16 0,57 1804,60
900,000 1180,000 206,000 969,000 | 16300 7500 NU39/900EMA 6,0 6,0 949,9 1119,0 | 10,0 0,447 160 150 | 609,30
354331 46,4567 8,1102 38,1496 | 3770000 1690000 0,24 0,24 3740 44,06 039 1340,40
900,000 1280,000 218,000 990,000 16900 9030 NU20/900EMA 75 75 968,5 1200,0 | 15,5 0,432 160 150 | 915,80
354331 50,3937 8,5827 38,9764 | 3800000 2030000 0,30 0,30 3813 474 0,61 2014,80
1120,000 1360,000 106,000 1162,000 8370 3680 NJ18/1120EMA 6,0 6,0 1167,5 1310,0 | 10,0 0,422 150 130 | 323,80
44,0945 53,5433 41732 457480 | 1880000 828000 0,24 0,24 4596 5157 0,39 712,40

(W oparciu o trwatos¢ Lo réwn 1 milion obrotow wg metody ISO.
(@Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego zlozenia tozyska.
(3)Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego pofozenia jednego pierscienia fozyska wzgledem drugiego.
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£0ZYSKA WALCOWE
JEDNORZEDOWE, SERIA STANDARDOWA

JEDNORZEDOWE, SERIA STANDARDOWA

Konstrukcje podobne do odpowiednikow serii metrycznej IS0 .

Zaprojektowane wg standardu ABMA.

tozyska o wymiarach podawanych w calach oznaczone s3,,

™

|n

w numerze tozyska.
D d D, D d D,
RU RN
Oznaczenie i konstrukgja fozyska( Wymiary fozyska E Srednlce{ Nosnos¢
Scigcie odsadzenia o Predkosé
montajowe Wspdtezynnik redkosc
Srednica  Sredni eometri termiczna Masa
RU RN R RF RT Sﬁgf Zes‘;:d';'r‘;a Serokos¢ | (maks) | Wat  Obudowa | Statyana Dynamiczna| :
RIU RIN Rl RIF RIT ; ; B 2 d, D, G () d
Olej  Smar
mm mm mm mm mm mm kN kN obr/ obr/ = kg
cale cale cale cale cale cale | funtsita  funt-sifa min.  min. = funty
105RU32 105RN32 105RJ32 105RF32 105RT32 | 105,000 190,000 65,100 2,0 120,7 174,6 640 4an 0,115 2800 2500 83
41339 74803  2,5625 0,08 4,75 6,88 144000 106000 183
170RU51 170RN51 170RJ51 170RF51 170RT51 | 170,000 265,000 42,000 2,50 1843  246,1 521 391 0,108 1600 1300 8,6
6,6929 10,4331  1,6535 0,10 7,26 9,69 117000 87800 18,8
170RU91 170RN91 170RJ91 170RF91 170RT91 170,000 265,000 76,200 2,5 187,3 247,7 1170 735 0,131 1500 1400 | 16,1
6,6929 10,4331  3,0000 0,10 738 9,75 264000 165000 355
170RU93 170RN93 170RJ93 170RF93 170RT93 | 170,000 360,000 139,700 3,0 204,7 325,4 2580 1820 0,156 1200 1100 | 73,6
6,6929 14,1732 5,5000 0,12 8,06 12,81 580000 410000 162,4
180RU51 180RN51 180RJ51 180RF51 180RT51 | 180,000 280,000 44,000 25 196,1 262,7 560 419 0,114 1500 1300 | 10,3
7,0866 11,0236  1,7323 0,10 1,72 10,34 | 126000 94200 2,7
180RU91 180RN91 180RJ91 180RF91 180RT91 | 180,000 280,000 82,550 2,5 196,9 2619 1440 833 0,142 1400 1200 | 19,4
7,0866 11,0236  3,2500 0,10 7,75 10,31 323000 187000 429
190RU91 190RN91 190RJ91 190RF91 190RT91 | 190,000 300,000 85,725 2,5 2096  281,0 1600 973 0,147 1300 1100 | 23,8
74803 11,8110  3,3750 0,10 8,25 11,06 360000 219000 52,5
190RU92 190RN92 190RJ92 190RF92 190RT92 | 190,000 340,000 114,300 3,0 217,5 3119 2210 1450 0,156 1200 1000 | 47,3
74803 13,3858  4,5000 0,12 8,56 12,28 497000 326000 104,2

(MWewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego ztozenia tozyska.

(2)Maksymalne Sciecie montazowe dla watu lub obudowy.
B)W oparciu o trwatos¢ Ly rowng 1 milion obrotow wg metody 150.

74 KATALOG £OZYSK WALCOWYCH TIMKEN « Pobierz modele 3D i rysunki 2D na stronie cad.timken.com.

(iqg dalszy na nastepnej stronie.



£0ZYSKA WALCOWE
JEDNORZEDOWE, SERIA STANDARDOWA

<+——B—> - -
™ B r\‘ | r\\‘ B |
- - W I
N - =
— I
r r-~ P
bd —r—-—737— 4 D D d —fp—-——-+— d, D, D d —pb—o0—Jd 4 D
B » B e = —=——E
RJ RF RT
Oznaczenie i konstrukcja tozyska(!) Wymiary fozyska Sciedie 03;232;13 Nosnos¢
montgiowe Wspotczynnik | Predkos¢
Srednica  Sredni eometri termiczna Masa
RU RN R) RF RT Sorf:’::? zeS\;/:dTr(zia Szerokos¢ | (maks.) Wat  Obudowa | Statyczna Dynamiczna ! ¢
RIU RIN R RIF RIT ; g B ) d, D, G () L
Olej  Smar
mm mm mm mm mm mm kN kN obr/  obr/ kg
cale cale cale cale cale cale | funtsifa  funt-sita min.  min. = funty
200RU91 200RN91 200RJ91 200RF91 200RT91 | 200,000 320,000 88,900 3,0 218,9 294,9 1740 1060 0,151 1200 1000 | 27,7
7,8740 12,5984  3,5000 0,12 8,62 11,61 391000 239000 60,9
200RU92 200RN92 200RJ92 200RF92 200RT92 | 200,000 360,000 120,650 3,0 230,1 330,2 2590 1630 0,166 1000 940 56,8
7,8740 141732 4,7500 0,12 9,06 13,00 | 581000 366000 125,2
210RU92 210RN92 210RJ92 210RF92 210RT92 | 210,000 380,000 127,000 3,0 2398  350,0 2640 1740 0,167 1000 920 66,1
8,2677 14,9606  5,0000 0,12 9,44 13,78 | 593000 391000 1458
220RU51 220RN51 220RJ51 220RF51 220RT51 | 220,000 350,000 51,000 25 243,7  326,2 830 612 0,133 1100 960 19,6
8,6614 13,779  2,0079 0,10 9,59 12,84 | 187000 138000 43,2

220RU91 220RN91 220R)91 220RF91 220RT91 | 220,000 350,000 98,425 2,5 2393 3246 2090 1290 0,162 1000 930 | 37,6
8,6614 13,7795  3,8750 0,10 9,42 12,78 | 470000 289000 829

220RU92 220RN92 220RJ92 220RF92 220RT92 | 220,000 400,000 133,350 3,0 2524 3683 3230 2010 0,180 80 810 | 784
8,6614 15,7480  5,2500 0,12 9,94 14,50 | 727000 452000 1729

240RU91 240RN91 240RJ91 240RF91 240RT91 | 240,000 390,000 107,950 3,0 2652 3653 2670 1580 0,178 80 790 | 53,4
9,4488 15,3543 4,2500 0,12 10,44 14,38 | 600000 355000 17,1

250RU91 250RN91 250R)91 250RF91 250RT91 | 250,000 410,000 111,125 3,0 277,8 3826 2720 1680 0,180 850 770 | 60,9
9,8425 161417 43750 0,12 10,94 15,06 | 611000 377000 1343

(MWewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego ztozenia tozyska.
()Maksymalne Sciecie montazowe dla watu lub obudowy.
BIW oparciu o trwatos¢ Lo rdwna 1 milion obrotéw wg metody 1S0.
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£0ZYSKA WALCOWE
Z PEENA LICZBA WALECZKOW (NCF)

Z PEENA LICZBA WALECZKOW (NCF) e

[ | 1s min
Jednorzedowe, fozyska walcowe z petna liczbg wateczkow. 4F]—L —

r

smin

Posiadaja dwa state obrzeza na pierscieniu wewnetrznym i jedno state obrzeze na pierécieniu zewnetrznym.

Moga przenosi¢ obcigzenia osiowe dziatajace w jednym kierunku i niewielkie przemieszczenia osiowe.

D d —p—-—+11— d E Ds
o]
NCF
Wymiary zabudowy
Wymiary fozyska No$nos¢ o o Srednica ) . Pred'kosc
Oznaczenie ciecie montazowe - Wspokzyn-mk termiczna

; 56 geometrii Masa

Srednica  Srednica fozyska® C ;

Szerokos¢ ~ DUR/DOR | Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa 9 Olej Smar
otworu  zewnetrzna FE C FU) Temin Msmin d D
d D 0 1 s s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm . . kg
. ’ obr./min. obr./min.
cale cale cale cale funt-sita funt-sita cale cale cale cale cale funty
110,000 150,000 24,000 141,100 223 146 NCF2922v 11 1,0 1191 1421 1,5 0,136 1200 1000 1,20
4,3307 5,9055 0,9449 5,5551 50100 32900 0,04 0,04 4,69 5,59 0,06 2,65
120,000 165,000 27,000 154,000 297 188 NCF2924v 11 1,0 1300 1550 | 155 0,150 1200 970 1,70
4,7244 6,4961 1,0630 6,0630 66800 42400 0,04 0,04 512 6,10 0,061 3,80
130,000 180,000 30,000 166,800 361 225 NCF2926V 1,5 11 1408 1675 | 2,00 0,160 1100 920 2,30
5181 7,0866 1,1811 6,5669 81100 50600 0,06 0,04 5,54 6,59 0,079 5,00
140,000 190,000 30,000 179,600 389 243 NCF2928V 15 11 151,6 180,2 19 0,167 1000 850 2,40
55118 7,4803 1,1811 7,0709 87300 54700 0,06 0,04 597 7,10 0,075 530
150,000 210,000 36,000 196,400 506 328 NCF2930V 2,0 11 162,4 200,5 2,20 0,128 1010 840 3,80
5,9055 8,2677 14173 7,733 114000 73800 0,08 0,04 6,39 7,89 0,087 8,30
160,000 220,000 36,000 207,200 540 340 NCF2932v 2,0 11 1732 2085 | 2,20 0,133 940 790 4,00
6,2992 8,6614 14173 8,1575 121000 76300 0,08 0,04 6,82 821 0,087 8,70
170,000 230,000 36,000 218,000 574 350 NCF2934vV 2,0 11 1840 2195 | 2,20 0,116 890 740 4,20
6,6929 9,0551 14173 8,5827 129000 78700 0,08 0,04 7,24 8,64 0,087 9,30
180,000 250,000 42,000 231,500 m 436 NCF2936V 2,0 11 1935 2325 | 2,50 0,123 850 710 6,30
7,0866 9,8425 1,6535 9,1142 160000 98000 0,08 0,04 7,62 9,15 0,098 13,80
190,000 260,000 42,000 244,000 803 487 NCF2938V 2,0 11 2040 2482 | 1,50 0,129 780 660 6,50
7,4803 10,2362 1,6535 9,6063 180000 109000 0,08 0,04 8,03 9,77 0,059 14,30
(MW oparciu o trwatos¢ Ly rowng 1 milion obrotow wg metody 1S0. (igg dalszy na nastepnej stronie.

(Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego ztozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia tozyska wzgledem drugiego.
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1s min
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£0ZYSKA WALCOWE
Z PEENA LICZBA WALECZKOW (NCF)

D —tt———-f— d, E Ds
e—e—]
NCF
Wymiary zabudowy
Wymiary tozyska Nosnos¢ Cede montas rednica ) . P’¢“F‘°5‘
Ommaczenic cigcie montazowe o Wspokzynwk termiczna
; sG) geometrii Masa
Srednica  Srednica fozyska® G ;
Szerokos¢ ~ DUR/DOR | Statyczma  Dynamiczna Wat  Obudowa 9 Olej Smar
otworu  zewngtrzna FE C ) Femin Ismin d D
d D 0 1 s s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm ) ) kg
’ . obr./min.  obr./min.
cale cale cale cale funt-sita funt-sita cle cale cale cale cale funty
200,000 250,000 24,000 237,500 337 188 NCF1840V 1,5 11 21,5 2385 | 1,80 0,146 740 610 2,52
7,8740 9,8425 0,949 9,3504 75700 42400 0,06 0,04 833 9,39 0,071 5,60
200,000 280,000 48,000 261,100 a7 587 NCF2940V 2,1 15 2171 262,0 | 1,95 0,137 730 620 9,20
7,8740 11,0236 1,8898 10,2795 218000 132000 0,08 0,06 8,55 1032 | 0,077 20,10
220,000 270,000 24,000 257,700 370 198 NCF1844V 15 11 231,7 258,7 1,80 0,155 670 550 2,92
8,6614 10,6299 0,9449 10,1457 83100 44400 0,06 0,04 9,12 10,19 | 0,071 6,44
220,000 300,000 48,000 282,100 1070 615 NCF2944V 21 15 238,1 284,0 1,95 0,146 650 550 9,90
8,6614 11,8110 1,8898 11,1063 239000 138000 0,08 0,06 937 11,18 | 0,077 21,70
260,000 320,000 28,000 307,000 553 292 NCF1852V 2,0 11 275 3080 | 1,80 0,140 580 480 4,80
10,2362 12,5984 1,1024 12,0866 124000 65500 0,08 0,04 10,83 1213 | 0,07 10,60
260,000 360,000 60,000 333,400 1480 837 NCF2952v 2,1 2,1 281,3 3346 | 4,00 0,167 540 460 18,50
10,2362 14,1732 2,3622 13,1260 333000 188000 0,08 0,08 11,07 1317 | 0,157 40,80
300,000 420,000 72,000 390,000 2260 1260 NCF2960V 3,0 3,0 3260 390,5 | 4,00 0,191 430 370 31,30
11,8110 16,5354 2,8346 15,3543 508000 284000 0,12 0,12 12,83 15,37 0,157 68,80
320,000 400,000 38,000 382,800 900 4an NCF1864V 2,1 1,5 3408 3838 | 3,00 0,167 460 380 10,60
12,5984 15,7480 1,4961 15,0709 202000 106000 0,08 0,06 13,42 15,1 0,118 23,40
320,000 440,000 72,000 410,500 2400 1300 NCF2964V 3,0 3,0 346,5  412,0 | 4,00 0,199 400 340 32,90
12,5984 17,3228 2,8346 16,1614 540000 293000 0,12 0,12 13,64 1622 | 0,157 72,53

(Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego ztozenia tozyska.
(2)Maksymalne $cigcie montazowe dla watu lub obudowy.
G)W oparciu 0 trwatos¢ Lo rowna 1 milion obrotow wg metody 1S0.

(iqg dalszy na nastepnej stronie.
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£0ZYSKA WALCOWE
Z PEENA LICZBA WALECZKOW (NCF)

Z PEENA LICZBA WALECZKOW (NCF) - oy oy e

1 1s min

[ emin
d

NCF
Wymiary zabudowy
Wymiary tozyska Nosnos¢ S . Srednica ’ . Prgd'kosc
Oznaczenie ciecie montazowe - Wspokzyn.mk termiczna

e o fotyska® sG | geometrii Masa

srednica srednica Szerokos¢ ~ DUR/DOR | Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa G Olej Smar

otworu  zewnetrzna FE C FU) iz Msmin d D

d D 0 1 s s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm . ) kg
. y obr./min.  obr./min.
cale cle cale cale funt-sita funt-sita cale cale cale cale cale funty

340,000 420,000 38,000 402,800 953 484 NCF1868V 2,1 1,5 360,8  403,8 | 3,00 0,174 430 360 11,00
13,3858 16,5354 1,4961 15,8583 214000 109000 0,08 0,06 14,20 1590 | 0,118 24,20
380,000 480,000 46,000 457,300 1350 698 NCF1876V 2,1 1,5 4053 4583 | 3,50 0,193 370 310 18,90
14,9606 18,8976 1,8110 18,0039 304000 157000 0,08 0,06 15,96 18,04 | 0,138 41,60
380,000 520,000 82,000 487,300 3360 1790 NCF2976V 4,0 4,0 411,3 4888 | 4,00 0,228 310 270 52,90
14,9606 20,4724 3,2283 19,1850 756000 402000 0,16 0,16 16,19 1924 | 0,157 116,62
400,000 500,000 46,000 474,000 1410 713 NCF1880V 2,1 15 422,0 475,0 3,50 0,198 350 290 20,60
15,7480 19,6850 1,8110 18,6614 316000 160000 0,08 0,06 16,61 18,70 | 0,138 454

420,000 520,000 46,000 498,800 1490 733 NCF1884V 2,1 15 446,8 499,8 3,50 0,206 330 280 21,14
16,5354 20,4724 1,8110 19,6378 335000 165000 0,08 0,06 17,59 19,68 | 0,138 46,50
440,000 540,000 46,000 515,500 1550 746 NCF1888V 21 1,5 463,5 5165 | 3,50 0,212 310 260 22,30
17,3228 21,2598 1,8110 20,2953 347000 168000 0,08 0,06 18,25 2033 | 0,138 49,16
460,000 580,000 56,000 552,600 2040 1030 NCF1892V 3,0 3,0 4886  553,6 | 4,50 0,224 290 250 33,20
18,1102 22,8346 2,047 21,7559 458000 232000 0,12 0,12 19,24 21,80 0,177 73,00
460,000 620,000 95,000 578,500 4610 2310 NCF2992v 4,0 4,0 4945 5800 | 5,00 0,263 240 220 84,00
18,1102 24,4094 3,7402 22,7756 1040000 518000 0,16 0,16 19,47 22,84 0,197 185,19
480,000 650,000 100,000 615,200 4910 2570 NCF2996V 5,0 5,0 5192 6168 | 6,00 0,269 230 210 94,30
18,8976 25,5906 3,9370 24,2205 110000 579000 0,20 0,20 20,44 2428 | 0,236 207,50
500,000 620,000 56,000 593,300 2210 1070 NCF18/500V 3,0 3,0 5293 5943 5,0 0,237 260 220 35,90
19,6850 24,4094 2,2047 23,3583 496000 241000 0,12 0,12 20,84 23,40 | 0,197 79,00

(MW oparciu 0 trwatos¢ Ly rowng 1 milion obrotow wg metody 1S0. (igq dalszy na nastepnej stronie.

()Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego ztozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia tozyska wzgledem drugiego.
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£0ZYSKA WALCOWE
Z PEENA LICZBA WALECZKOW (NCF)

s»‘ |-—
r

1s min

[ e
d

NCF
Wymiary zabudowy
Wymiary tozyska Nosnos¢ Cede montas Srednica o Pred.kosc
Oznaczenie ciecie montazowe oy —_ Wspokzynwk termiczna
o s Joryska® sG | geometrii Masa
orednica - Srednica Szerokos¢ ~ DUR/DOR | Statyczna  Dynamiczna Wat  Obudowa (g Olej Smar
otworu  zewnetrzna FE C (L) (it [smin d D.
d D 0 1 S s

mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm obr/min. ~ obi/min kg

cale cale cale cale funt-sita funt-sita cale cale cale cale cale O funty
500,000 670,000 100,000 630,900 5060 2610 NCF29/500V 50 50 534,9 632,5 6,0 0,274 220 200 97,30
19,6850 26,3780 3,9370 24,8386 1140000 587000 0,20 0,20 21,06 2490 0,236 214,10
530,000 650,000 56,000 624,000 2340 1100 NCF18/530V 3,0 3,0 560,0 625,5 41 0,246 240 210 37,80
20,8661 25,5906 2,047 24,5669 525000 248000 0,12 0,12 22,05 24,63 0,161 83,20
560,000 680,000 56,000 654,700 2460 1130 NCF18/560V 3,0 3,0 590,7 656,2 41 0,256 230 190 39,20
22,0472 26,7717 2,047 25,7756 554000 255000 0,12 0,12 23,26 25,84 0,161 86,30
600,000 730,000 60,000 695,200 2630 1170 NCF18/600V 3,0 3,0 631,2 696,7 6,1 0,268 210 180 50,20
23,6220 28,7402 2,3622 27,3701 592000 263000 0,12 0,12 24,85 2743 0,240 110,40
630,000 780,000 69,000 737,500 3100 1410 NCF18/630V 4,0 4,0 665,5 739,0 7,5 0,281 200 170 72,20
24,8031 30,7087 2,7165 29,0354 698000 316000 0,16 0,16 26,20 29,10 0,295 159,17
670,000 820,000 69,000 782,300 3320 1450 NCF18/670V 4,0 4,0 710,3 783,8 7,5 0,294 190 160 74,60
26,3780 32,2835 2,7165 30,7992 746000 327000 0,16 0,16 27,96 30,86 0,295 164,10
710,000 870,000 74,000 830,700 3920 1740 NCF18/710V 4,0 4,0 750,7 832,7 8,0 0,309 170 150 91,60
27,9528 34,2520 29134 32,7047 882000 390000 0,16 0,16 29,56 32,78 0,315 201,94
750,000 920,000 78,000 878,000 4600 2080 NCF18/750V 5,0 5,0 788,0 880,0 8,0 0,323 160 140 105,10
29,5276 36,2205 3,0709 34,5669 1030000 467000 0,20 0,20 31,02 34,65 0315 231,20
800,000 980,000 82,000 935,000 4930 2150 NCF18/800V 5,0 5,0 845,0 937,0 9,0 0,339 150 130 105,10
31,4961 38,5827 3,2283 36,8110 1110000 484000 0,20 0,20 33,27 36,89 0,354 231,20

(W oparciu o trwatos¢ Lo rowng 1 milion obrotow wg metody 1SO.
(2)Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego ztozenia fozyska.
(3)Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia fozyska wzgledem drugiego.
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£0ZYSKA WALCOWE
DWURZEDOWE

DWURZEDOWE T et

Zwigkszona zdolnos¢ przenoszenia obcigzer promieniowych w poréwnaniu do tozysk jednorzedowych. tsmin

Wymiary zgodne z norma IS0 / DIN.

Dostepne w postaci kompletnego ztozenia.

|
T

NNU-1

Wymiary fozyska Nosnos¢
Oznaczenie fozyska 2)
Srednica otworu Srednica zewnetrzna Szerokos¢ DUR/DOR Statyczna Dynamiczna
d D B F/E G G
mm mm mm mm kN kN
cale cale cale cale funt-sita funt-sita
150,000 210,000 60,000 168,500 668 374 NNU4930MAW33
5,9055 8,2677 2,3622 6,6339 150200 84100
160,000 220,000 60,000 178,500 692 380 NNU4932MAW33
6,2992 8,6614 2,3622 7,0276 155600 85300
170,000 230,000 60,000 188,500 696 376 NNU4934MAW33
6,6929 9,0551 2,3622 74213 156200 84600
180,000 250,000 69,000 202,000 850 449 NNU4936MAW33
7,0866 9,8425 2,7165 7,9528 191000 101000
190,000 260,000 69,000 212,000 890 459 NNU4938MAW33
7,4803 10,2362 2,7165 8,3465 200000 103000
200,000 280,000 80,000 225,000 1046 550 NNU4940MAW33
7,8740 11,0236 3,1496 8,8583 234000 124000
200,000 340,000 140,000 235,000 2460 1690 NNU4140MAW33
7,8740 13,3858 55118 9,2520 552000 381000
220,000 300,000 80,000 245,000 1150 577 NNU4944MAW33
8,6614 11,8110 3,149 9,6457 258000 130000
220,000 370,000 150,000 258,000 2960 1930 NNU4144MAW33
8,6614 14,5669 5,9055 10,1575 666000 434000
240,000 320,000 80,000 265,000 1220 591 NNU4948MAW33
9,4488 12,5984 3,149 10,4331 274000 133000
240,000 400,000 160,000 282,000 3680 2290 NNU4148MAW33
9,4488 15,7480 6,2992 11,1024 828000 515000
260,000 360,000 100,000 292,000 1710 856 NNU4952MAW33
10,2362 14,1732 3,9370 11,4961 385000 192000
260,000 440,000 180,000 306,000 4540 2840 NNU4152MAW33
10,2362 17,3228 7,0866 12,0472 1022000 639000
280,000 380,000 100,000 312,000 1834 880 NNU4956MAW33
11,0236 14,9606 3,9370 12,2835 412000 1980
280,000 460,000 180,000 326,000 4820 2940 NNU4156MAW33
11,0236 18,1102 7,0866 12,8346 1084000 660000
300,000 420,000 118,000 339,000 2380 1170 NNU4960MAW33
11,8110 16,5354 4,6457 13,3465 536000 263000

(W oparciu o trwatosc Ly, rowna 1 milion obrotéw wg metody ISO.
(Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego ztozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia tozyska wzgledem drugiego.
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£0ZYSKA WALCOWE

DWURZEDOWE
— ||~
—HE-F
T r
NNU-1 ‘
f«—— B —»
Pierscien zewnetrzny z dwoma statymi obrzezami.
Rowki i otwory smarowe w pierscieniu zewnetrznym. ¢ —fr--—--f— q D,
Jednoczesciowy kosz mosiezny.
R - - H—
NNU-1
Wymiary zabudowy Smarowanie
P . . . 6 i Predkosc¢ termiczna
Sciecie montazowe Srednica odsadzenia . Wspdtczynnik
Rowek Sr.otworu L'abf’ geometrii Masa
Wat Obudowa smarowego otworéw sG) G Olej Smar
Tsmin Tsmin d D 9 h z
S S
mm mm mm mm mm mm mm ) ) kg
obr./min. obr./min.
cale cale cale cale cale cale cale funty
2,0 2,0 165,0 197,0 6,8 3 6 2,6 0,199 2100 1800 6,30
0,08 0,08 6,50 1,76 0,27 0,12 0,10 13,90
2,0 2,0 175,0 207,0 6,8 3 6 2,8 0,206 2000 1700 6,60
0,08 0,08 6,89 8,15 0,27 0,12 0,11 14,60
2,0 2,0 185,0 217,0 6,8 3 6 2,8 0,161 1900 1600 7,00
0,08 0,08 7,28 8,54 0,27 0,12 0,11 15,40
2,0 2,0 198,0 232,0 9,6 4,5 6 3,4 0,136 1700 1500 10,50
0,08 0,08 7,80 9,13 0,38 0,18 0,13 23,10
2,0 2,0 207,0 242,0 9,6 4,5 6 2,0 0,141 1600 1400 10,80
0,08 0,08 8,15 9,53 0,38 0,18 0,08 23,80
2,1 21 220,0 259,0 12,3 6 6 3,9 0,147 1500 1300 15,00
0,08 0,08 8,66 10,20 0,48 0,24 0,15 33,10
3,0 3,0 229,0 315,0 12,3 6 6 5,40 0,165 1200 1100 51,00
0,12 0,12 9,02 12,40 0,48 0,24 0,21 112,00
2,1 2,1 240,0 279,0 12,3 6 6 3,9 0,157 1400 1200 16,50
0,08 0,08 9,45 10,98 0,48 0,24 0,15 36,40
4,0 4,0 251,0 342,0 12,3 6 6 5,6 0,180 1000 940 65,00
0,16 0,16 9,88 13,46 0,48 0,24 0,22 143,00
21 2,1 260,0 299,0 12,3 6 6 39 0,165 1200 1100 17,50
0,08 0,08 10,24 n,77 0,48 0,24 0,15 38,60
4,0 4,0 275,0 368,0 123 6 6 7,2 0,196 870 800 85,00
0,16 0,16 10,83 14,49 0,48 0,24 0,28 187,40
2,1 21 287,8 334,0 16,0 75 6 4,4 0,181 1100 950 30,30
0,08 0,08 11,33 1315 0,63 0,30 0,17 66,80
4,0 4,0 298,9 402,0 16,0 7,5 6 6,3 0,210 760 710 112,00
0,16 0,16 1,77 15,83 0,63 0,30 0,41 247,00
2,1 21 304,5 354,0 16,0 7,5 6 4,8 0,190 1000 880 32,50
0,08 0,08 11,99 13,94 0,63 0,30 0,19 71,60
5,0 5,0 318,9 422,0 16,0 7,5 8 6,3 0,219 990 910 119,00
0,20 0,20 12,56 16,61 0,63 0,29 0,28 262,00
3,0 3,0 330,4 389,0 19,3 9,5 8 53 0,205 880 780 50,00
0,12 0,12 13,01 15,31 0,76 0,37 0,21 110,00

(igq dalszy na nastepnej stronie.
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£0ZYSKA WALCOWE
DWURZEDOWE

DWURZEDOWE—ciqualszy

d q---—--f— d, F D,
= —_— - H—
NNU-1
Wymiary fozyska Nosnos¢
Oznaczenie fozyska 2)
Srednica otworu Srednica zewnetrzna Szerokos¢ DUR/DOR Statyczna Dynamiczna
d D B F/E G G
mm mm mm mm kN kN
cale cale cale cale funt-sita funt-sita
300,000 500,000 200,000 351,000 6140 3780 NNU4160MAW33
11,8110 19,6850 7,8740 13,8189 1382000 850000
320,000 440,000 118,000 359,000 2660 1270 NNU4964MAW33
12,5984 17,3228 4,6457 14,1339 598000 285000
320,000 540,000 218,000 375,000 6280 3940 NNU4164MAW33
12,5984 21,2598 8,5827 14,7638 1410000 886000
340,0000 460,0000 118,0000 379,0000 2660 1250 NNU4968MAW33
13,3858 18,1102 4,6457 14,9213 598000 282000
340,0000 520,0000 180,0000 385,0000 5130 2980 NNU4068MAW33
13,3858 20,4724 7,0866 15,1575 1153000 669000
340,000 580,000 243,000 402,000 7580 4660 NNU4168MAW33
13,3858 22,8346 9,5669 15,8268 1704000 1050000
360,0000 480,0000 118,0000 399,0000 2800 1270 NNU4972MAW33
14,1732 18,8976 4,6457 15,7087 630000 285000
360,0000 540,0000 180,0000 405,0000 5580 3180 NNU4072MAW33
14,1732 21,2598 7,0866 15,9449 1256000 716000
360,000 600,000 243,000 422,000 8480 5000 NNU4172MAW33
14,1732 23,6220 9,5669 16,6142 1906000 1120000
380,000 520,000 140,000 426,000 3720 1660 NNU4976MAW33
14,9606 20,4724 55118 16,7717 836000 373000
380,000 560,0000 180,0000 425,0000 5860 3260 NNU4076MAW33
14,9606 22,0472 7,0866 16,7323 1316000 733000
380,000 620,000 243,000 442,000 8520 4990 NNU4176MAW33
14,9606 24,4094 9,5669 17,4016 1916000 1120000
400,000 540,000 140,000 446,000 3920 1710 NNU4980MAW33
15,7480 21,2598 55118 17,5591 882000 384000
400,0000 600,0000 200,0000 449,0000 7210 3970 NNU4080MAW33
15,7480 23,6220 7,8740 17,6772 1621000 893000
400,000 650,000 250,000 463,000 9460 5530 NNU4180MAW33
15,7480 25,5906 9,8425 18,2283 2120000 1240000
420,0000 560,0000 140,0000 466,0000 4140 1750 NNU4984MAW33
16,5354 22,0472 55118 18,3465 928000 394000

(W oparciu o trwatosc Ly, rowna 1 milion obrotéw wg metody ISO.
(Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego ztozenia tozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia tozyska wzgledem drugiego.
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£0ZYSKA WALCOWE

DWURZEDOWE
— --F
T r|s min
f«—— B —»
D d—fr--—=-{— d F D
—H - o)-H—
NNU-1
Wymiary zabudowy Smarowanie
P . . . 6 i Predkosc¢ termiczna
Sciecie montazowe Srednica odsadzenia f Wspdtezynnik
Rowek Sr.otworu L'abf’ geometrii Masa
Wat Obudowa smarowego otworéw sB) G Olej Sier
Tsmin Msmin d D 9 h 7
S S
mm mm mm mm mm mm mm ) ) kg
obr./min. obr./min.
cale cale cale cale cale cale cale funty
5,0 50 343,0 463,0 12,0 6 8 6,5 0,236 600 560 158,00
0,20 0,20 13,50 18,23 0,47 0,24 0,26 348,00
3,0 3,0 351,0 409,0 10,0 50 8 52 0,216 790 710 54,00
0,12 0,12 13,82 16,10 0,39 0,20 0,20 119,00
50 50 365,0 495,0 193 9,5 10 838 0,242 590 550 200,00
0,20 0,20 14,37 19,49 0,76 0,37 0,35 441,00
3,0 3,0 380,0 487,0 19,3 9,5 8 6,3 0,222 760 670 56,00
0,12 0,12 14,96 19,17 0,76 0,37 0,25 123,00
5,0 50 380,0 487,0 19,3 9,5 10 8,9 0,238 610 560 140,00
0,20 0,20 14,96 19,17 0,76 0,37 0,35 309,00
5,0 50 391,0 530,0 19,3 9,5 10 9,6 0,258 530 490 260,00
0,20 0,20 15,39 20,87 0,76 0,37 0,38 573,00
3,0 3,0 392,0 449,0 19,3 9,5 8 56 0,229 710 630 58,50
0,12 0,12 15,43 17,68 0,76 0,37 0,33 129,00
5,0 50 400,0 507,0 19,3 9,5 10 79 0,248 560 510 140,00
0,20 0,20 15,75 19,96 0,76 0,37 0,33 309,00
5,0 50 408,0 550,0 19,3 9,5 10 9,2 0,271 470 440 275,00
0,20 0,20 16,06 21,65 0,76 0,37 0,36 606,00
4,0 4,0 418,0 482,0 19,30 9,50 10 6,6 0,248 630 560 87,50
0,16 0,16 16,46 18,98 0,76 0,37 0,26 193,00
50 50 415,00 525,00 19,30 9,50 10 7,90 0,256 530 480 150,00
0,20 0,20 16,34 20,67 0,76 037 031 331,00
5,0 5,0 429,0 570,0 19,30 9,50 10 9,2 0,277 460 430 285,00
0,20 0,20 16,89 22,44 0,76 0,37 0,36 628,00
4,0 4,0 437,0 504,0 19,30 9,50 10 71 0,257 600 530 91,70
0,16 0,16 17,20 19,84 0,76 0,37 0,28 202,00
5,0 50 440,0 560,0 19,30 9,50 10 8,2 0,274 460 430 205,00
0,20 0,20 17,32 22,05 0,76 0,37 0,32 452,00
6,0 6,0 451,4 599,0 19,30 9,50 12 93 0,288 410 390 325,00
0,24 0,24 17,77 23,58 0,76 0,37 0,37 716,00
4,0 4,0 456,4 522,0 19,30 9,50 10 59 0,265 560 500 98,00
0,16 0,16 17,97 20,55 0,76 0,37 0,23 216,00

(igq dalszy na nastepnej stronie.
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£0ZYSKA WALCOWE
DWURZEDOWE

s min

DWURZEDOWE—ciqualszy N _"H‘_g r

1s min

D d—f--—--f— d F D,
= —_— - H—
NNU-1
Wymiary tozyska Nosnos¢
Oznaczenie fozyska )
Srednica otworu Srednica zewnetrzna Szerokos¢ DUR/DOR Statyczna Dynamiczna
d D B F/E G Gm
mm mm mm mm kN kN
cale cale cale cale funt-sita funt-sita
420,0000 620,0000 200,0000 469,0000 7600 4070 NNU4084MAW33
16,5354 24,4094 7,8740 18,4646 1706000 914000
420,000 700,000 280,000 497,000 11420 6430 NNU4184MAW33
16,5354 27,5591 11,0236 19,5669 2560000 1450000
440,0000 600,0000 160,0000 490,0000 5740 2500 NNU4988MAW33
17,3228 23,6220 6,2992 19,2913 1292000 562000
440,0000 650,0000 212,0000 487,0000 8180 4530 NNU4088MAW33
173228 25,5906 8,3465 19,1732 1840000 1020000
440,0000 720,0000 280,0000 511,0000 11400 6620 NNU4188MAW33
17,3228 28,3465 11,0236 20,1181 2560000 1490000
460,000 620,000 160,000 510,000 5540 2420 NNU4992MAW33
18,1102 24,4094 6,2992 20,0787 1246000 544000
460,000 680,0000 218,0000 513,0000 9420 4980 NNU4092MAW33
18,1102 26,7717 8,5827 20,1969 2120000 1120000
460,000 760,000 300,000 537,000 12960 7440 NNU4192MAW33
18,1102 29,9213 11,8110 21,1417 2920000 1670000
480,000 650,000 170,000 534,000 6160 2680 NNU4996MAW33
18,8976 25,5906 6,6929 21,0236 1382000 602000
480,0000 700,0000 218,0000 533,0000 9730 5090 NNU4096MAW33
18,8976 27,5591 8,5827 20,9843 2189000 1150000
480,000 790,000 308,000 557,000 14260 8190 NNU4196MAW33
18,8976 31,1024 12,1260 21,9291 3200000 1840000
500,0000 670,0000 170,0000 554,0000 6280 2690 NNU49/500MAW33
19,6850 26,3780 6,6929 21,8110 1410000 605000
500,0000 720,0000 218,0000 553,0000 10560 5550 NNU40/500MAW33
19,6850 28,3465 8,5827 20,7717 2380000 1250000
530,0000 710,0000 180,0000 588,0000 8180 3360 NNU49/530MAW33
20,8661 27,9528 7,0866 23,1496 1839000 755000
530,0000 780,0000 250,0000 591,0000 12160 6330 NNU40/530MAW33
20,8661 30,7087 9,8425 23,2677 2740000 1420000
560,0000 750,0000 190,0000 623,0000 8780 3590 NNU49/560MAW33
22,0472 29,5276 7,4803 24,5276 1976000 808000

(MNa podstawie trwatosci Ly dla 1x 106 obrotow, obliczonej zgodnie z norma IS0.
(2)Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) zespotu fozyska musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego zespotu.
() Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia tozyska w odniesieniu do drugiego.
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DWURZEDOWE
SV
— = --F
T ris min
f«—— B —»
D d—fr--—=--f— d F D
P = “H=
NNU-1
Wymiary zabudowy Smarowanie
(s . . . 6 i Predkosc¢ termiczna
Scigcie montazowe Srednica odsadzenia f Wspdtezynnik
Rowek Sr.otworu L'abf’ geometrii Masa
Wat Obudowa smarowego otworéw sG) G Olej Siier
Tsmin Tsmin d D 9 h z
S S
mm mm mm mm mm mm mm ) ) kg
obr./min. obr./min.
cale cale cale cale cale cale cale funty
5,0 50 459,0 577,0 19,30 9,50 10 8,40 0,282 430 400 183,00
0,20 0,20 18,07 22,72 0,76 0,37 0,33 403,00
6,0 6,0 490,0 647,0 19,30 9,50 12 9,3 0,309 370 350 440,00
0,24 0,24 19,29 25,47 0,76 0,37 0,37 970,00
4,0 4,0 480,4 558,0 16,00 8,00 10 6,8 0,286 460 420 136,00
0,16 0,16 1891 21,97 0,63 031 0,27 300,00
6,0 6,0 478,0 607,0 19,30 9,50 12 8,80 0,290 410 380 215,00
0,24 0,24 18,82 23,90 0,76 0,37 0,35 474,00
6,0 6,0 497,4 661,0 253 13,0 12 11,0 0,311 370 340 119,00
0,24 0,24 19,58 26,02 1,00 0,51 0,43 262,00
4,0 4,0 500,0 578,0 19,3 9,5 10 6,2 0,288 460 420 135,00
0,16 0,16 19,69 22,76 0,76 0,37 0,24 298,00
6,0 6,0 502,0 633,0 19,30 9,50 12 8,40 0,305 370 340 240,00
0,24 0,24 19,76 24,92 0,76 0,37 0,33 529,00
7,5 75 525,0 697,0 19,30 9,50 12 13 0324 330 320 535,00
0,30 0,30 20,67 27,44 0,76 0,37 0,44 1179,00
5,0 50 526,0 606,0 19,30 9,50 12 6,8 0,299 430 390 160,00
0,20 0,20 20,71 23,86 0,76 0,37 0,27 353,00
6,0 6,0 527,0 653,0 19,3 9,5 12 8,7 0,313 350 330 275,00
0,24 0,24 20,75 2571 0,76 0,37 0,34 606,00
75 7,5 543,0 727,0 253 13,0 12 12,0 0,335 310 290 590,00
030 0,30 21,38 28,62 1,00 0,51 0,47 1301,00
5,0 5,0 543,0 626,0 19,3 9,5 12 6,4 0,306 420 380 170,00
0,20 0,20 21,38 24,65 0,76 0,37 0,25 375,00
6,0 6,0 544,0 681,0 16,0 75 12 7,7 0,322 330 310 288,00
0,24 0,24 21,42 26,81 0,63 0,30 0,30 635,00
5,0 50 571,71 664,0 19,3 9,5 12 6,3 0,334 350 320 207,00
0,20 0,20 22,74 26,14 0,76 0,37 0,25 456,00
6,0 6,0 5793 727,0 19,30 9,50 12 11,00 0,341 300 280 420,00
0,24 0,24 22,81 28,62 0,76 0,37 0,43 925,93
5,0 50 612,0 703,0 22,0 12,0 12 6,6 0,346 330 300 245,00
0,20 0,20 24,09 27,68 0,87 0,47 0,26 540,00

(igq dalszy na nastepnej stronie.
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|
1

NNU-1
Wymiary tozyska Nosnos¢
Oznaczenie fozyska 2)
Srednica otworu Srednica zewnetrzna Szerokos¢ DUR/DOR Statyczna Dynamiczna
d D B F/E G Gm
mm mm mm mm kN kN
cale cale cale cale funt-sita funt-sita
600,0000 800,0000 200,0000 666,0000 10120 4040 NNU49/600MAW33
23,6220 31,4961 7,8740 26,2205 2280000 907000
630,0000 850,0000 218,0000 704,0000 11520 4570 NNU49/630MAW33
24,8031 33,4646 8,5827 27,7165 2580000 1030000
670,0000 900,0000 230,0000 738,0000 13460 5430 NNU49/670MAW33
26,3780 354331 9,0551 29,0551 3020000 1220000
670,0000 980,0000 308,0000 744,0000 18840 9740 NNU40/670MAW33
26,3780 38,5827 12,1260 29,2913 4236000 2190000
710,0000 950,0000 243,0000 782,0000 14660 6310 NNU49/710MAW33
27,9528 37,4016 9,5669 30,7874 3300000 1420000
750,0000 1000,0000 250,0000 831,0000 16480 6230 NNU49/750MAW33
29,5276 39,3701 9,8425 32,7165 3700000 1400000
800,0000 1060,0000 258,0000 880,0000 17390 7070 NNU49/800MAW33
31,4961 41,7323 10,1575 34,6457 3909000 1590000
850,000 1120,000 272,000 939,000 17900 6810 NNU49/850MAW33
33,4646 44,0945 10,7087 36,9685 4020000 1530000
900,0000 1180,0000 280,0000 986,0000 20650 7790 NNU49/900MAW33
35,4331 46,4567 11,0236 38,8189 4643000 1750000

(MW oparciu o trwatos¢ L, rowng 1 milion obrotow wg metody 1S0.
(2)Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania kompletnego ztozenia fozyska.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia tozyska wzgledem drugiego.
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Srednica odsadzenia

Wymiary zabudowy
Scigcie montazowe

Wat
Tsmin Tsmin ds
mm mm mm
cale cale cale
5,0 5,0 655,0
0,20 0,20 2579
6,0 6,0 691,0
0,24 0,24 27,20
6,0 6,0 726,9
0,24 0,24 28,62
7,5 75 726,9
030 0,30 28,62
6,0 6,0 767,3
0,24 0,24 30,21
6,0 6,0 817,9
0,24 0,24 32,20
6,0 6,0 865,4
0,24 0,24 34,07
6,0 6,0 928,0
0,24 0,24 36,54
6,0 6,0 968,8
0,24 0,24 38,14

Obudowa
D,

S
mm
cale

750,0
29,53

794,0
31,26

838,0
32,99

922,0
36,30

902,1
35,52

933,0
36,73

1000,0
39,37

1047,0
4,22

1106,0
43,54

il
i
ok

smin

=

1s min

D d—t--——--fl— d F D,

- -

NNU-1
Smarowanie

Sr. otworu Liczba

Rowek ;
smarowego otworow sG)

g h z

mm mm mm
cale cale cale
253 13,0 12 6,9
1,00 0,51 0,27
25,3 13,0 16 9,4
1,00 0,51 0,37
19,3 9,5 16 8,4
0,76 0,37 0,33
22,0 12,0 16 13,0
0,87 0,47 0,51
193 9,5 16 10,7
0,76 037 0,42
19,3 9,5 16 7,6
0,76 037 0,30
19,3 9,5 16 10,5
0,76 0,37 0,41
253 13 16 16,0
1,00 0,51 0,63
253 13 16 1,9
1,00 0,51 0,47

Wspétczynnik
geometrii
G

0,365

0,383

0,400

0,404

0,409

0,442

0,450

0,470

0,494

£0ZYSKA WALCOWE
DWURZEDOWE

Predkosc termiczna

Olej

obr./min.

290

270

240

210

220

200

190

190

160

Smar

obr./min.

270

250

230

200

210

190

180

170

150

Masa

kg
funty

294,00
648,00

365,00
804,70

428,00
944,00

769,00
1695,00

488,00
1076,00

568,00
1252,20

598,00
1318,00

360,00
794,00

839,00
1850,00
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£0ZYSKA WALCOWE

(zterorzedowe tozyska walcowe Timken s zaprojektowane z mysl3 o wymaganiach codziennego uzytkui koniecznosc sprostania
w zastosowaniach ze $rednimi i duzymi predkosciami, duzymi obcigzeniami promieniowymi, zwigkszonej temperaturze oraz
zanieczyszczeniami. Zaprojektowane z uwzglednieniem symetrycznego przekroju, fozyska te zapewniaja duzg wytrzymatos¢

na obcigzenia promieniowe przy dostepnej przestrzeni zabudowy tozyska.

ZASTOSOWANIA

Zaprojektowane gtéwnie z mysl3 o zastosowaniach w liniach walcowniczych,
czterorzedowe fozyska walcowe Timken s3 powszechnie stosowane w walcach
roboczych i walcach oporowych walcowni produktéw ptaskich i ksztattownikéw.

CECHY £0ZYSK

Dostepne w wymiarach: 140 mm $r. otworu — 2000 mm sr. zewn.
(5,512 - 78,740 cala).

Naweglane powierzchniowo pierécienie i watki zwigkszaja trwatos¢ tozyska.
Pierscienie wewnetrzne wymienne pomiedzy ztozeniami zewnetrznymi.
Wyprodukowane w klasie P6 i P5 toleranji bicia.

Profilowane wateczki pod specyficzne warunki pracy w celu zapewnienia
maksymalnych osiggow.

Dostepne z otworem walcowym i stozkowym.

Rys. 22. Czterorzedowe fozyska walcowe.

! C |
| =~ =fzxh|
="y S F=

' Ms

Rys. 23. tozysko walcowe.

ZALETY KONSTRUKCJI

Naszymi najbardziej powszechnie dostepnymi konfiguracjami sa typy RY, RYL i RX.
Jednakze firma Timken zaprojektuje na Zyczenie i wyprodukuje tozyska zgodne
z Paristwa wymaganiami odnos$nie wymiaréw i zastosowania. W przypadku nowego
zastosowania w walcowni, nasi inzynierowie beda wspétpracowac z Paristwem od
najwczesniejszego etapu projektowania w celu doboru odpowiednich tozysk.

WEWNETRZNY LUZ PROMIENIOWY (RIC)

Standardowe tozyska Timken oferuja rézne wartosci luzow, takie jak np. (3 lub (4
zgodnie z DIN 620-4. W zaleznosci od zastosowan, moga by¢ réwniez odpowiednio
zmodyfikowane dla tozysk z otworem stozkowym,.

Timken dostarcza pierécienie wewnetrzne w 2 opcjach: w stanie wykoriczonym bez
koniecznosci dodatkowego szlifowania lub jako pétwyrdb z odpowiednim naddatkiem
do koricowego szlifowania przez uzytkownika. Pét-obrobione pierscienie wewnetrzne
umozliwiaja uzytkownikom walcowni zoptymalizowanie precyzji walcéw poprzez
koricowe szlifowanie pierécienia wewnetrznego po zamontowaniu go na czopie walca.

Numery czesci tych tozysk oraz zespotéw pierécienia wewnetrznego s oznaczane
przyrostkiem CF.

SMAROWANIE

(zterorzedowe tozyska walcowe Timken moga by¢ smarowane smarem plastycznym
lub olejem (system olej-powietrze, mgta olejowa, obiegowy). W celu zapewnienia
maksymalnych osiggéw, tozyska musza by¢ prawidtowo smarowane przy
wykorzystaniu otwordw i rowkéw smarowych w pierécieniach zewnetrznych lub
wgtebier w powierzchni czotowej pierscienia zewnetrznego. W celu uzyskania
szczeg6towych informacji na temat rodzaju smarowania dla danej konstrukjitozyska
patrz strony 92-95

MATERIAL

Nasze fozyska sa zaprojektowane w celu zapewnienia wyjatkowej stabilnosci
wymiardw, odpornosci na pekanie i niezawodnosci. Uzywajac wytacznie najwyzszej
jakosci stopowych stali do naweglania i stosujac specjalng obrébke cieplng podczas
procesu produkdji, jestesmy w stanie wykonac fozyska, odporne na duze naprezenia
i obcigzenia udarowe, czesto spotykane w przypadku wielorzedowych tozysk
walcowych stosowanych w walcowniach.
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PASOWANIA | MONTAZ

Konstrukcja tozysk walcowych jest przystosowana wytacznie do przenoszenia
obciazen promieniowych, dlatego tez konieczne jest stosowanie dodatkowego fozyska
oporowego w celu zapewnienia osiowego podparcia watu.

Pasowanie fozyska w obudowie zazwyczaj wykonywane jest jako luzne w celu
utatwienia demontazu tozyska podczas regularnej obstugi. Pasowanie pierScienia
wewnetrznego na czopie watu zalecane jest jako ciasne. Jednakze istnieja
przypadki, w ktérych dopuszczane jest luzne pasowanie na czopie watu, jak np.
w niektérych walcarkach wstepnych. W przypadku pasowania luznego otwor
pierScienia wewnetrznego powinien posiadac rowki smarowe. W celu uzyskania
dodatkowych informagji na temat montazu czterorzedowych tozysk walcowych
nalezy skontaktowac sie z inzynierem firmy Timken. Informacje dot. montazu s3
takze dostepne w katalogu technicznym Timken (nr zamdwienia 10424) na stronie
www.timken.com.

W celu ufatwienia demontazu, na powierzchni czotowej pierscienia wewnetrznego
moga by¢ wykonane wgtebienia (kod modyfikacji W30B).

Pierscienie wewnetrzne moga by¢ zamawiane oddzielnie od ztozen zewnetrznych np.
jako wyposazenie walcow zapasowych. Pierécienie wewnetrzne i ztozenia zewnetrzne
53 wymienne zgodnie z luzem wewnetrznym.

GLOWNE KONSTRUKCJE £OZYSK

Zoptymalizowane elementy toczne i geometria biezni zapewniaja duza wytrzymatos¢
na obciazenia promieniowe dla danej wielkosci tozyska. Ponadto, réznorodne
konstrukgje koszy oraz stosowane materiaty zapewniaja elastycznos¢ podczas
projektowania, a wezesniej ustalony luz promieniowy utatwia montaz fozysk.

CZTERORZEDOWE £0ZYSKA WALCOWE

KONSTRUKCJA RY

tozyska typu RY posiadaja dwa zewnegtrzne pierscienie z trzema kotnierzami (state
obrzeza). Pieréciert wewnetrzny jest zazwyczaj jednoczeéciowy. Zespdt zewnetrzny
sktada sie z pierscienia zewnetrznego, watkow i koszy, ktére tworza jednolita
konstrukcje. Dzieki takiej budowie obstuga jest uproszczona. Wyciecie w obrzezu
stuzy do montazu wateczkéw. Smarowanie odbywa sie zazwyczaj poprzez watebienia
znajdujace sie na czole pierscienia zewnetrznego. Kosz jest jednoelementowy,
wykonany z maszynowo obrobionego mosigdzu lub stali. Wateczki sa rozmieszczone
naprzemiennie pomiedzy pierscieniami.

KONSTRUKCJA RX

(zterorzedowe tozyska typu RX , posiadaja dwa pierécienie zewnetrzne z dwoma
swobodnymi pierscieniami kotnierzowymi oraz statym obrzezem centralnym
oddzielajacym wateczki. Konstrukgja ta umozliwia catkowity demontaz elementow
tozyska w celu przeprowadzenia inspekgji. Typ RX jest zazwyczaj preferowany
wtozyskach o otworze wiekszym niz 400 mm.

W tej konstrukgji dostepne sq zarowno kosze mosiezne, jak i stalowe sworzniowe.
Wiekszo$¢ zespotéw wewnetrznych sktada sie z dwdch pierscieni.

KONSTRUKCJE RYL I RXL
Najnowsze konstrukcje RYL i RXL sa dostepne dla $rednicy otworu maksymalnie
do 340 mm i s3 zaprojektowane specjalnie pod katem walcowni wyrobéw
dtugich. Standardowy kosz stalowy i udoskonalona konstrukja przekfadaja sie na
maksymalizacje trwatosci fozyska, zmniejszenie tendencji wateczkéw do opadania
i zoptymalizowanie obstugi fozyska.
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OZNACZENIA
ZESPOL LOZYSKOWY

Srednica otworu Seria .
Luz promieniowy
(RIC):
Typ konstrukgji: Ez ;é)(c))’fprodukt
RY - 2 pierscienie zewnetrzne ze statymi obrzezami - 1-czeSciowy kosz mosiezny C3>C0
RYL - 2 pierscienie zewnetrzne ze statymi obrzezami - 1-czesciowy kosz stalowy Ca>C3
RX - 2 piericienie zewnetrzne ze swobodnymi pierscieniami kotnierzowymi C5>Ca
RXL - 2 pierscienie zewnetrzne ze swobodnymi pierscieniami kotnierzowymi - €6 = luz spedjalny
1-czesSciowy kosz stalowy

Kody modyfikacji opcjonalnych:
W33 = Rowki i otwory smarowe w pierscieniu zewnetrznym
W30B = Wgtebienia na powierzchni czotowej pierscienia
wewnetrznego
W2 = 2-czeiciowy piersciert wewnetrzny

Rys. 38. 0znaczenia czterorzedowych tozysk walcowych.

KODY MODYFIKACJI
TABELA 47. KODY MODYFIKAC)I

Kod modyfikacji Definicje ogélne

W2 2-czedciowy pierscient wewnetrzny

W23 Poszerzony pierécien wewnetrzny

W30 Wagtebienia smarowe na powierzchni czotowej pierscienia wewnetrznego
W30A Wagtebienia demontazowe na jednej powierzchni czotowej pierscienia wewnetrznego
W308 Wagtebienia smarowe na jednej powierzchni czotowych pierscienia wewnetrznego
W306G Wagtebienia smarowe na jednej powierzchni czotowej pierscienia wewnetrznego
W33 Pierscier zewnetrzny ze standardowymi otworami i rowkiem smarowym
W50A Gwintowane otwory do podnoszenia wykonane na powierzchni czotowej pierscienia wewnetrznego
W69 Pierscieri wewnetrzny ze spiralnym rowkiem smarowym

W99 Jednokotnierzowy pierécien wewnetrzny (dotyczy tozysk wielorzedowych)
w217 W23 +W30B + W69.

W224 W23 +W30G + W69 + W99

KODY LUzU
TABELA 48. LUZ PROMIENIOWY

Kod modyfikagji ‘ Definigje ogéIne
(2,00,G3,(4,G5 ‘ Wartos¢ luzu promieniowego zgodna z 150 5753

6,(7,C8,09 Specjalny luz promieniowy
Do koricowej obrobki przez klienta: Srednica zewnetrzna pierécienia wewnetrznego dostarczana jest z naddatkiem materiatu (potprodukt) uwzgledniajacym dodatkowe szlifowanie po
CF1,CF2, ... montazu na czopie (pasowanie ciasne) w celu uzyskania wtasciwego koricowego luzu promieniowego

UWAGA: W wiekszosci zastosowan w walcarkach wyrobow dtugich stosowany jest wewnetrzny luz promieniowy C4 lub (3.

Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) zespotu tozyska musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania zarowno kompletnego zespotu lub z zespotem pierscienia we-
wnetrznego. Zaleca si¢ zamawianie zestawu pierscieni wewnetrznych niezaleznie od zestawu pierscieni zewnetrznych, w przypadku przeprowadzania szlifowania
koricowego srednicy zewnetrznej pierécienia wewnetrznego po zamontowaniu na czopie walca.
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OZNACZENIA ZESPOLU WEWNETRZNEGO

280 | | ARYSL 1 7|82 W30B C4
| | |

Srednica otworu Seria Kody modyfikacji Luz
promieniowy (RIC)

Typ konstrukgji:
ARYS - Piersciert wewnetrzny dla typu RY (2-cze$ciowy)
ARYSL - Pierscien wewnetrzny dla typu RYL (2-czesciowy)
ARYKS - Pierscierh wewnetrzny z otworem stozkowym dla typu RY
(1-czesciowy)
ARVS - Pierscien wewnetrzny dla typu RX i RY (1-czesciowy)
ARVSL - Pierscien wewnetrzny dla typu RYL (1-czesciowy)
ARXS - Pierscien wewnetrzny dla typu RX (2-czeéciowy)
ARXSL - Pierscien wewnetrzny dla typu RXL (2-czesciowy)

Rys. 39. 0znaczenia pierscieni wewnetrznych czterorzedowych tozysk walcowych.

OZNACZENIA ZESPOLU ZEWNETRZNEGO

308 RYSL 1782 W33
| | |

Srednica Seria Kody modyfikacji

pod wateczkami

Typ konstrukgji:
RYS - Zespdt zewnetrzny dla typu RY
RYSL — Zespodt zewnetrzny dla typu RYL
RXS - Zespét zewnetrzny dla typu RX
RXSL - Zespot zewnetrzny dla typu RXL

Rys. 40. Oznaczenia zespotu zewnetrznego czterorzedowych tozysk walcowych.
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SZCZEGOLOWE TYPY KONSTRUKCJI £OZYSK
CZTERORZEDOWYCH (CIASNE PASOWANIE) T

T BT ——1] T o
RY-1, RYL-1 _

Dwa pierscienie zewnetrzne ze statymi obrzezami.

B
Jednoelementowy pierscieri wewnetrzny.

yP L D d f—-——-—-—-—1 d; FD,

Rowki i otwory smarowe w pierscieniu zewnetrznym.
RY-1— dwa lite kosze mosigzne
RYL-1 - dwa lite kosze stalowe T - — I

=

RY-1, RYL-1

1 C |
| o fohl

— - — '__
RY-2, RYL-2 —— e
Dwa pierécienie zewnetrzne ze statymi obrzezami.
B
Dwa pierécienie wewnetrzne.
D d H+—-—-—F—-—1F ds F D,
Rowki i otwory smarowe na pierscieniu zewnetrznym
RY-2 — dwa lite kosze mosigzne
RYL-2 — dwa lite kosze stalowe T
i - Jin
4“%}_—&-{ :Fl
RY-2, RYL-2
| C |
! |
s e ] i e M
Mg
RY-3, RYL-3 ‘
Dwa piercienie zewnetrzne ze statymi obrzezami.
B
Dwa pierscienie wewnetrzne. p d 4 -— 4y 4 dFD
Wagtebienia smarowe w powierzchni czotowej pierscieni zewnetrznych.
RY-3 — dwa lite kosze mosigzne
RYL-3 — dwa lite kosze stalowe | — = =
e ——
RY-3, RYL-3
1 C |
Is
RYL-6 T Mis
Dwa pierécienie zewnetrzne ze statymi obrzezami.
B
Jednoelementowy pierécieri wewnetrzny. T | S | I

Watebienia smarowe w powierzchni czotowej pierscieni zewnetrznych.

Dwa lite kosze stalowe.

RYL-6
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RV-10 Jq——l—tla—r—#ns
Dwa pier$cienie zewnetrzne ze statymi obrzezami.
. B—»
Dwa pierécienie wewnetrzne. D ds F D,
Watebienia smarowe w powierzchni czotowej pierscieni
zewnetrznych.
Lite kosze mosiezne. XY
S
RY-10

RX-1, RX-9, RX-11

Dwa pierscienie zewnetrzne z 3-ma pierécieniami kotnierzowymi. -— [

Dwa pierscienie wewnetrzne.

(ztery stalowe kosze sworzniowe.

RX-1 - z rowkami i otworami smarowymi w pierScieniu zewnetrznym
(pokazano narys.).

RX-9 - z dyszami mgty olejowej i O-ringami w pierécieniu

zewnetrznym. _ﬁ_' _%__ﬁ__.%_-_ﬁ_

RX-11 - z rowkami i otworami smarowymi i 0-ringami w pierécieniu RX-1, RX-9, RX-11

zewnetrznym
| jezxh |

e

RX-2, RXL-2

Dwa pierscienie zewnetrzne z 3-ma pierécieniami kotnierzowymi. D d +——-—-——H———-—7 d F Ds

Dwa pierscienie wewnetrzne.

Rowki i otwory na pierscieniu zewnetrznym stuzace do smarowania.

Wagtebienia smarowe w powierzchni czotowej pierscieni -f!—|:ﬁ|——’ﬁid—--lm——-"—h
zewnetrznych.

RX-2, RXL-2
RX-2 — dwa lite kosze mosiezne.

RXL-2 — dwa lite kosze stalowe

|
= o |
_H__ gz _ B __H_

RX-7 D d H-——H-—- -t dF D

Dwa pierScienie zewnetrzne z 3-ma obrzezami.

(ztery pierécienie wewnetrzne.

Cztery stalowe kosze sworzniowe. —[H—— T — -5 ——E]—
I 1

Rowki i otwory smarowe w pierscieniu zewnetrznym. RX-7
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RX-8
Dwa pierécienie zewnetrzne z 3-ma obrzezami.
Dwa pierscienie wewnetrzne.
Poszerzony pierscieri wewnetrzny po jednej stronie.
(ztery stalowe kosze sworzniowe.

Rowki i otwory smarowe w pierscieniu zewnetrznym.

RX-10
Dwa pierécienie zewnetrzne z 3-ma statymi obrzezami.
Dwa pierscienie wewnetrzne.
Poszerzony pierscieri wewnetrzny po jednej stronie.
(ztery stalowe kosze sworzniowe.
Rowki i otwory smarowe w pierscieniu zewnetrznym.

Z dyszami mgty olejowej i O -ringami w pierscieniu
zewnetrznym.

RXK-1, RXK-2
Dwa pierécienie zewnetrzne z 3-ma obrzezami.

Jednoelementowy pierécieri wewnetrzny z otworem
stozkowym.

(ztery stalowe kosze sworzniowe.

Rowki i otwory smarowe w pierscieniu zewnetrznym.
RXK-1—z dyszami mgty olejowej i O -ringami w pierscieniu
zewnetrznym (pokazano na rysunku).

RXK-2 — z dyszami mgty olejowej i O -ringami w pierscieniu

zewnetrznym.

RXK-1, RXK-2
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SZCZEGOLOWE TYPY KONSTRUKCJI LOZYSK
CZTERORZEDOWYCH (LUZNE PASOWANIE)

RX-3, RXL-3
Dwa pierscienie zewnetrzne z 3-ma obrzezami.
Dwa pierscienie wewnetrzne.
Poszerzony pierscier wewnetrzny po jednej stronie.

Rowki smarowe i wgtebienia na powierzchni czotowej pierscienia
wewnetrznego.

Rowki i otwory smarowe w pierScieniu zewnetrznym.
Woatebienia smarowe w powierzchni czotowej pierécienia zewnetrznego.
RX-3 — dwa lite kosze mosiezne.

RXL-3 — dwa lite kosze stalowe

RX-4
Dwa pierscienie zewnetrzne z 3-ma statymi obrzezami.
Dwa pierscienie wewnetrzne.
Poszerzony pierscieri wewnetrzny po jednej stronie.
(ztery stalowe kosze sworzniowe.

Rowki smarowe i wgtebienia na powierzchni czotowej pierscienia
wewnetrznego.

Rowki i otwory smarowe w pierScieniu zewnetrznym.

Dwa pierscienie zewnetrzne z 3-ma statymi obrzezami.
Dwa pierscienie wewnetrzne.
(ztery stalowe kosze sworzniowe.

Rowki smarowe i wgtebienia na powierzchni czotowej pierscienia
wewnetrznego.

Rowki i otwory smarowe w pierScieniu zewnetrznym.

Taka sama szerokos¢ zespotu zewnetrznego i wewngtrznego.

RX-6
Dwa pierscienie zewnetrzne z 3-ma obrzezami.
Dwa pierscienie wewnetrzne.
Poszerzony pierscier wewnetrzny po jednej stronie.
(ztery stalowe kosze sworzniowe.

Rowki smarowe i wgtebienia na powierzchni czotowej pierscienia
wewnetrznego.

Rowki i otwory smarowe w pierScieniu zewnetrznym.
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RYL-2 RYL-3 RYL-6
Wymiary fozyska Nosnos¢ dynamicznal Oznaczenie zespotu fozyska
Srednicaotworu | Srednica zewnetrzna Szerokos¢ Szerokos¢ DUR(M . .
Lozysko Konstrukca
d D B C F G
mm mm mm mm mm kN
cale cale cle cle cale Ibf
145 25 156 156 169 1100
5,7087 8,8583 61417 6,1417 6,6535 248000 145RVL1452 RiL-6
160 230 130 130 180 856
6,292 9,0551 51181 5,181 1,086 192400 160RYL1468 RiL-6
160 230 168 168 179 1188
6,292 9,0551 66142 6,6142 7,0472 268000 160RYL1467 RiL-6
165,1 225,425 168,275 168,275 181 1158
6,5000 88750 6,6250 6,6250 7,1260 260000 165RYL1451 RYL-3
170 230 160 160 185,5 119
6,6929 9,0551 62992 6,292 73032 268000 170RVL6462 RiL-2
180 260 168 168 202 1452
7,0866 10,2362 66142 6,6142 7,9528 326000 180RYL1527 RiL-6
190 260 168 168 m 1288
7,4803 10,2362 66142 6,6142 8,3465 290000 190RYL1528 RiL-6
190 270 200 200 m 1702
7,4803 10,6299 7,8740 7,8740 8,3465 382000 190RYL1543 RiL-6
200 270 170 170 m 1334
7,8740 10,6299 6,6929 6,6929 8,7402 300000 200RYL1544 RiL-6
200 270 200 200 222,250 1554
7,8740 10,6299 7,8740 7,8740 8,7500 350000 200R¥L1545 RiL-6
200 280 170 170 m 1542
7,8740 11,0236 6,6929 6,6929 8,7402 346000 200RYL1566 RiL-6
200 280 200 200 m 1730
7,8740 11,0236 7,8740 7,8740 8,7402 388000 200RYL1567 RiL-6
200 290 192 192 26 1774
7,8740 4173 7,591 7,591 8,8976 398000 200RYL1585 RiL-6
210 290 192 192 236 1622
8,677 4173 7,551 7,591 9,913 364000 210RYL1584 RiL-6
220 310 192 192 246 1840
8,6614 12,2047 7,591 7,591 9,6850 414000 220R1L1621 RiL-6

(DUR—Srednica pod wateczkami.
(2INa podstawie trwatosci Ly dla 1x 106 obrotow, obliczonej zgodnie z norma IS0.
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Wymiary montazowe Smarowanie
Oznaczenie podzespotu . . . .
Sciecie montazowe Srednica odsadzenia Srednica otworu ) :
Rowek Liczha otwordw Masa
Zespot pierscieni Maks Wat Obudowa smarowego
Zesp6t zewnetrzny
wewnetrznych rB e d D, g h z
mm mm mm mm mm mm kg
cale cale cale cale cale cale funty
2,0 2,0 164,2 205,0 _ _ _ 23,0
145ARVSL1452 169RYSL1452 0,08 0,08 6,46 8,07 50,7
15 15 174,6 216,0 B _ B 16,8
160ARVSL1468 180RYSL1468 0,06 0,06 6,87 8,50 37,0
2,0 2,0 174,5 211,0 _ _ _ 23,1
160ARVSL1467 179RYSL1467 0,08 0,08 6,87 831 50,8
15 15 176,2 211,0 B _ B 196
165ARVSL1451 181RYSL1451 0,06 0,06 6,04 831 83,
15 1,5 180,8 2155 6,8 3,0 19,0
170ARYSL6462 186RYSL6462 0,06 0,06 7 8,48 0.7 00 6 ng
21 21 196,3 242,0 _ _ _ 29,7
180ARVSL1527 202RYSL1527 0,08 0,08 173 9,53 65,4
2,0 2,0 207,2 244,0 B _ B 26,5
190ARVSL1528 212RYSL1528 0,08 0,08 816 9,61 58,2
21 21 207,0 250,0 B _ B 36,7
190ARVSL1543 212RYSL1543 0,08 0,08 815 9,84 80,8
21 2,1 216,9 254,0 _ _ _ 27,9
200ARVSL1544 222RYSL1544 0,08 0,08 8,54 10,00 61,5
2,1 21 216,7 2543 B _ B 333
200ARVSL1545 222RYSL1545 0,08 0,08 853 10,01 73,2
21 2,1 217,5 262,0 _ _ _ 32,4
200ARVSL1566 222RYSL1566 0,08 0,08 856 1031 71,2
21 21 218,0 260,0 B _ B 39,0
200ARVSL1567 222RYSL1567 0,08 0,08 858 10,24 86,0
21 2,1 220,6 270,0 _ _ _ 41,8
200ARVSL1585 226RYSL1585 0,08 0,08 8,69 10,63 92,1
21 21 230,0 272,0 B _ B 38,9
210ARVSL1584 236RYSL1584 0,08 0,08 9,05 10,71 85,5
3,0 3,0 240,5 290,0 _ B B 45,1
220ARVSL1621 246RYSL1621 012 0,12 947 1142 99,3
(3)Maksymalny wymiar promienia zaokraglenia watu lub obudowy, w ktdrym musza zmiesci sig narozniki fozyska. (iqg dalszy na nastepnej stronie.
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CZTERORZEDOWE £0ZYSKA WALCOWE gy

c ‘ c | x c |
| g paxh] | =g mfpaxh] | |
H l s i i s I |
Fe=t- =T = S — ===
. Ns N M1s ' fe
B B —>| B—=t
D d 7 -——-——-——-—1F d F D D d +—-—-—HF—-—+1F ds F D, pd fH-— W &FD
= === = = = it
RY-1 RY-2, RYL-2 RYL-3
Wymiary tozyska No$nos¢ dynamiczna@ Oznaczenie zespotu tozyska
Srednica otworu | Srednica zewngtrzna Szerokos¢ Szerokos¢ DUR(M . .
toiysko Konstrukcja
d D B C F G
mm mm mm mm mm kN
cale cale cale cale cale Ibf
220 340 218 218 257,18 2320 20RY1683 RY-1
8,6614 13,3858 8,5827 8,5827 10,1252 522000
230 330 206 206 260 2120 S30RVL1667 RL6
9,0551 12,9921 8,1102 8,1102 10,2362 478000
240 320 200 200 260 1994 240RY1643 RYV-2
9,4488 12,5984 7,8740 7,8740 10,2362 448000
240 330 220 220 270 1924 JHORYLI668 RVL6
9,4488 12,9921 8,6614 8,6614 10,6299 432000
250 340 230 230 276 1952 250RV1681 RY-1
9,8425 13,3858 9,0551 9,0551 10,8661 438800
260 370 220 220 292 2580 260RYL1744 RVL6
10,2362 14,5669 8,6614 8,6614 11,4961 582000
260 380 280 280 294 3240 260RY1763 RY-2
10,2362 14,9606 11,0236 11,0236 11,5748 728000
280 380 290 290 308 3180 280RYL1764 RYL3
11,0236 14,9606 11,4173 11,4173 12,1260 714000
280 390 220 220 312 2620 280RYLI783 RVL6
11,0236 15,3543 8,6614 8,6614 12,2835 590000
280 390 275 275 308 3049 280RVL1782 RYL2
11,0236 15,3543 10,8268 10,8268 12,1260 685500
290 440 310 310 328 4460
290RYL1881 RYL-3
11,4173 17,3228 12,2047 12,2047 12,9134 1002000
300 420 300 300 332 4140 300RX1846 R
11,8110 16,5354 11,8110 11,8110 13,0709 932000
300 420 300 300 332 4080 300RML1845 RXL2
11,8110 16,5354 11,8110 11,8110 13,0709 918000
300 420 300 320 332 4080 300RXL1845 RXL3
11,8110 16,5354 11,8110 13,1148 13,0709 918000
300 500 360 360 354,25 6200 300RY2002 RV
11,8110 19,6850 14,1732 14,1732 13,9469 1392000

(NDUR-Srednica pod wateczkami.

(2)Na podstawie trwatosci Ly, dla 1x 106 obrotow, obliczonej zgodnie z norma IS0.
@Nie zilustrowano.

(5)Konfiguracja RXL-3 wymaga okreslenia kodu modyfikacji W217.
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Q=== e e == ==

RYL-6 RXL-2 RX-1
. Wymiary montazowe Smarowanie
Oznaczenie podzespotu . . . .
Sciecie montazowe Srednica odsadzenia Srednica otworu . 5
Rowek Liczha otwordw Masa
Zespot pierscieni Maks Wat Obudowa smarowego
Zesp6t zewnetrzny
wewnetrznych rB e ds D, g h z
mm mm mm mm mm mm kg
cale cale cale cale cale cale funty
220ARVS 1683 257RYST683 30 3.0 210 3092 100 50 8 756
0,12 0,12 9,88 12,17 039 0,20 166
230ARVSL1667 260RYSL1667 21 21 2535 308,0 - - - 583
0,08 0,08 9,98 12,13 128
240ARYS1643 260RYS1643 21 21 2534 3040 - - - 3,0
0,08 0,08 9,98 1,97 95
240ARVSL1668 270RYSL1668 21 21 2642 3060 - - - 367
0,08 0,08 7549 12,05 125
250ARVST681 J76RYS1681 4,0 3,5x45 269,5 320,0 10,0 50 6 60,3
0,16 0,14x45° 10,61 12,60 039 0,20 133
260ARVSL1744 292RYSL1744 3,0 30 2850 34,0 - - - 108
0,12 0,12 1,22 13,54 237
260ARYS1763 294RY51763 30 30 2865 3500 100 50 6 108
0,12 0,12 11,28 13,78 0,39 0,20 237
280ARVSL1764 308RYSL1764 25 25 3008 3560 - - - %A
0,10 0,10 11,84 14,02 212
280ARVSL1783 312RYSL1783 40 40 3052 3640 - - - 81,9
0,16 0,16 12,02 14,33 180
280ARYSL1782 308RYSL1782 25 33 3018 3640 20 43 6 o
0,10 0,14 11,88 14,33 035 0,18 222
290ARYSL1881 328RYSL1881 3,0 30 n3 4040 - - - 170
0,12 0,12 12,65 1591 373
, 7,0x20° 25,1 2, 18, X 131
300ARXS1845B 332RXS1846 3,5 0x20 325 3920 80 %0 8 3
0,14 0,28x20° 12,80 15,43 0,71 0,35 287
3,5 7,0x20° 326,1 392,0 12,0 6,0 132
300ARXSL1845 332RXSL1845 x 8
0,14 0,28x20° 12,84 15,43 0,47 0,24 290
J00ARXSLI845W217 332RXSL1845 35 7,0x20 326,1 392,0 12,0 6,0 8 132
0,14 0,28x20° 12,84 15,43 0,47 0,24 290
50 50 3474 4543 18,0 10,0 289
300ARYS2002 354RYS2002 8
0,20 0,20 13,68 17,89 0,71 0,39 635
()Maksymalny wymiar promienia zaokraglenia watu lub obudowy, w ktérym musza zmiescic si¢ narozniki tozyska. (igg dalszy na nastepnej stronie.
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i s b= =
RY-2, RYL-2 RYL-3 RY-10
Wymiary tozyska No$nos¢ dynamiczna@ Oznaczenie zespotu tozyska
Srednicaotworu | Srednica zewngtrzna Szerokos¢ Szerokos¢ DUR™M . .
d b 8 ¢ . ¢ tozysko Konstrukcja
1(4)
mm mm mm mm mm kN
cle cale cale cale cale Ibf
320 460 240 240 364 3860 — a1
12,5984 181102 9,4488 9,4488 143307 870000
330 460 340 340 365 4980 TR0 "
12,9921 18,1102 133858 13,3858 143701 1120000
340 480 310 310 378 4660
340RX1965A RX-5
13,3858 18,8976 12,2047 12,0047 14,8819 1048000
340 480 350 350 378 5180
13,3858 18,8976 13,7795 13,7795 14,8819 1162000 340RYL1963 RYL-2
360 500 250 250 394 3900
14,1732 19,6850 9,8425 9,8425 15,1518 878000 360RYL2004 RL-3
370 520 380 380 409 6500
14,5669 204724 14,9606 14,9606 16,1024 1460000 370RX2045 RX-1
380 540 300 300 m 5420
14,9606 21,2598 1,810 1,810 16,5748 1218000 380RX2089 RX-1
380 540 400 380 m 6840
14,9606 21,2598 15,7480 14,9606 16,6142 1536000 380RX2086A RX-6
380 540 400 400 m 6900
14,9606 21,2598 15,7480 15,7480 16,6142 1552000 380RX2087 RX-1
390 540 320 320 31 5540
15,3543 21,2598 12,5084 12,5084 16,9685 1248000 390RX2088 RX-1
390 550 400 400 432,204 6680
15,3543 21,6535 15,7480 15,7480 17,0159 1500000 390RY2103 RY-2
400 560 410 410 445 7460
15,7480 2,072 16,1417 16,1417 17,5197 1676000 400RX2123 RX-1
315 571,5 300 300 465 5200
16,0882 22,5000 1,810 1,810 18,3071 1170000 A31RK2141 RX-1
440 620 450 450 487 9100
17,3228 24,4094 17,7165 17,7165 19,1732 2040000 440RX2245 RX-1
460 620 425 400 504 7580
18,1102 24,4094 16,7323 15,7480 19,8425 1702000 460RX2247A RX-6

(WDUR-Srednica pod wateczkami.
(2INa podstawie trwatosci Ly dla 1x 108 obrotéw, obliczonej zgodnie z normg 1S0.
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RX-1, RX-9, RX-11 RX-5 RX-6
. Wymiary montazowe Smarowanie
Oznaczenie podzespotu . . . .
Sciecie montazowe Srednica odsadzenia Srednica otworu . ’
Rowek Liczba otworow Masa
Zespot pierscieni , Maks Wat Obudowa smarowego
Zespot zewnetrzny
wewnetrznych rB o d, D, g h 7
cale cale cale cale cale cale funty
D-3717-A D-3718-A 25 25 3583 4320 - - - 134
0,10 0,10 Un 7,0 2%
ARSI RS9 23 10,5%20 357,1 4290 120 6,0 ; 176
0,09 04120° 14,06 16,89 047 024 388
OARISIS6SA S 3,0 7,0x20 370,1 46,0 16,0 75 . 179
012 028020° 14,57 17,56 063 030 39
30 8,0020° 370,6 46,0 123 6,0 201
340ARYSL1963 378RYSLT%63 012 0,3200° 14,59 17,56 048 0,24 8 443
25 25 387,3 466,0 B ) B 148
360ARYSL2004 304RYSL2004 o0 o0 s s e
15 10,0120° 401,0 485,0 16,0 75 257
370ARKS2045 409RK52045 0,06 0,3920° 15,79 19,00 063 0,30 10 565
20 10,0120° 413,0 505,0 123 6,0 m
380ARK52089 421RK52089 0,08 0,3920° 16,26 19,88 0,48 0,24 16 489
40 7,0020° 414,0 504,0 16,0 75 288
380ARKS2086A 422RX52086 0,16 028020° 16,30 19,84 063 0,30 8 634
20 10,0120° 42,8 502,0 16,0 8,0 298
380ARKS2087 422RX52087 0,08 0,3920° 16,25 1976 063 031 8 655
20 10,0120° 24 509,0 15,0 75 24
390ARKS2088 431RK52088 0,08 0,3920° 16,63 20,04 0,59 0,30 16 49
4,0 11,020° 43,1 512,2 16,0 8,0 305
390ARYS2103 A3RYS2103 0,16 04320° 16,66 2,17 063 031 10 670
4,0 12,0020° 436,0 525,0 16,0 75 320
400ARXS2123 MSRIS2123 0,16 04720° 17,17 20,67 063 0,30 10 704
4,0 10,5%20° 456,4 545,0 18,0 9,0 197
BIARKS2141 465RXS2141 0,16 04120° 17,97 21,46 071 035 8 85
4,0 12,0020° 4774 577,0 16,0 75 439
440ARXS2245 48TRIS2245 0,16 04720° 18,80 nn 063 0,30 8 965
41 12,5%20° 4933 584,0 193 95 350
460ARXS2247A S04RXS2247 0,16 04920° 19,46 2,9 076 037 8 769
(3)Maksymalny wymiar promienia zaokraglenia watu lub obudowy, w ktdrym musza zmiesci¢ sie narozniki fozyska. (igg dalszy na nastepnej stronie.
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RX-1, RX-9 RX-4
Wymiary tozyska Nosno$¢ dynamiczna Oznaczenie zespotu fozyska
Srednica otworu | Srednica zewngtrzna Szerokos¢ Szerokos¢ DUR™M . .

i b B ¢ . G tozysko Konstrukcja

mm mm mm mm mm kN

cale cale cale cale cale Ibf
18?::76 2;55:06 17?7510 6 17?75 10 65 20?626593 219 45(1)%0 480RA23038 RX-1
195,2:50 2:37;)80 19?(?9545 17?75 10 65 21?;?93 219 45020%0 S00RX2345A Rk-4
195,2:50 277,91;)28 18?:9076 18?;‘?76 21?956885 21%330 500RX2422 Rk-1
195,2:50 287,321‘1)65 205,5:::61 205,83:61 22?366822 2:333330 S00RK2443 Rk-1
205,(1);)87 25?;)1 7 195,2;50 195,25?50 22?(?4?72 213%330 510RX2364 Rk-1
205,83:61 297,96;13 205,:7024 205,:?24 23? 17 ) 219313330 530RK2522 Rk-1
215,655035 297,;1 ;)39 205,37087 205,(1);)87 23?2;)20 216133(?0 550RX2484 Rk-1
225,(?272 321,;22:35 2;22020 2;22020 24?620563 31622)3(?0 S60RK2644 Rk-1
252,7418':3 §21309677 235,39;58 235,3?;58 25?33694 31?;3330 S7IRK2622 Rk-1
23?22020 321,;22:35 225,673578 225,673578 25?96:43 313%330 600RK2643A Rk-1
23?22020 321,;22:35 225,673578 225,673578 25?96:43 313%330 600RX26438 RX-9
23?22020 341,;27;)20 25? 9069 2;:?69 26?15267 4:)23330 600RK2744 Rk-1
25?;?06 35?2:31 2;559006 25?;?06 277;)14 65 41223330 650RX2803A Rk-1
25?;?06 36?22;05 2;377080 2;;;)80 28?::46 41333(2)30 650RX2841C Rk-1
27?19 :54 38??:27 28?11 4596 28?11 4596 3?)6271;5 sf)igggo 690RK2965 Rk-1

(WDUR-Srednica pod wateczkami.
(2INa podstawie trwatosci Ly dla 1x 108 obrotéw, obliczonej zgodnie z normg 1S0.
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. Wymiary montazowe Smarowanie
Oznaczenie podzespotu . . . .
Sciecie montazowe Srednica odsadzenia Srednica otworu . 5
Rowek Liczba otworéw Masa
Zespot pierscieni 5 Maks Wat Obudowa smarowego
Zesp6t zewnetrzny
wewnetrznych rB e dg D, g h z
cale cale cale cale cale cale funty
5,0 12,700° 5145 615,0 18,0 9,0 433
y , , S , \ »
4BOARXS2303B S2RAS2303 0,20 0,5020° 2026 24,1 071 035 953
5,0 12,500° 531,0 630,0 193 9,5 458
S00ARKS2345 540RXS2345 0,20 04920° 20,91 24,80 076 037 1 1007
6,0 18,0020° 545,7 662,0 2,0 12,0 617
S00ARKS2422 558RX52422 0,24 07120° 21,48 26,06 087 047 E 1358
5,0 13,0020° 556,6 672,0 2,0 12,0 737
S00ARKS2443 568RX52443 0,20 0,5120° 21,91 26,46 087 047 16 1622
5,0 14,0020° 549,7 644,0 193 9,5 515
510ARKS2364 560RX52364 0,20 0,551x20° 21,64 25,35 076 037 1 132
5,0 12,0020° 576,0 707,0 193 9,5 787
530ARKS2522 S8TRIS2522 0,20 04720° 22,68 7,83 076 037 1 1732
2,0 15,0020° 588,5 698,0 2,0 12,0 632
S50ARKS2484 600RXS2484 0,08 0,5920° B,17 2748 087 047 16 1390
6,0 20,0020° 6114 761,0 253 13,0 1095
S60ARKS2644 625RXS2644 0,24 0,7920° 2,07 29,9 1,00 051 16 2410
5,0 14,0020° 6233 758,0 253 13,0 1009
STIARKS2622 636RX52622 0,20 0,5520° 24,54 29,84 1,00 051 16 220
3,0 15,0020° 648,3 770,0 2,0 12,0 925
600ARXS2643 660RXS2643A o 05900° %5 031 pys by 16 ood
3,0 15,0020° 648,3 770,0 32,0 w7 924
600ARKS2643 660RX526438 012 0,5920° 25,5 3031 126 20,07 8 203
75 20,0020° 658,3 808,0 193 9,5 1312
600ARKS2744 672RXS2744 030 0,7920° 25,92 31,81 076 037 16 29
75 20,0020° 686,9 850,0 2,0 12,0 1245
650ARK52803 T04RN52803 030 0,7920° 27,04 33,46 087 047 16 2739
40 18,0020° 705,9 859,0 253 13,0 1458
650ARKS2841 T3RXS2841 0,16 0,7120° 27,79 338 1,00 051 16 3208
40 20,0020° 7504 91,5 253 13,0 1781
690ARXS2965 768RXS2965 06 07000° 254 589 o g 16 o
(3)Maksymalny wymiar promienia zaokraglenia watu lub obudowy, w ktdrym musza zmiescié sig narozniki fozyska. (igq dalszy na nastepnej stronie.
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RX-1, RX-9, RX-11 RX-10
Wymiary tozyska No$nos¢ dynamiczna@ Oznaczenie zespotu tozyska
Srednicaotworu | Srednica zewngtrzna Szerokos¢ Szerokos¢ DUR™M ) .

i b 8 ¢ . G toiysko Konstrukcja
mm mm mm mm mm kN

cale cale cale cale cale Ibf
z7f19 (?54 339;;27 297,55;)76 297,552076 307165.675 5‘28330 690RK2966 RX-9
277,?5091 359,21042 246,::94 24%)94 307(?3394 ;:09020% 700RX2862 Rk-1
277,;)5559 1326;6335 256,30500 zsﬁg:oo 31?393686 sﬁégggo TOSRAZ1318 Rk-1
277,915028 3;(;‘;?)1 287,11 :96 287,11 4596 3?07635.9 sﬁggggo 710RX3006 RX-1
287,31‘1)02 379,765?53 246,::94 24%)96 31719(?24 319?13330 730RX2922 Rk-1
287,31‘1)02 4(1)(;35(1)2 297,55376 297,552076 31?;)5904 sggggo 730RK3064 Rk-1
287,31‘1)02 4(1)(;35(1)2 297,55376 297,552076 31?;)5904 sggggo 730RA3064A RK-11
297,552076 3;(;‘;?)1 266,37;)80 26%77080 32?;379 4@23330 750RK3005 Rk-1
297,962013 4;(:87 317,19 (?24 317,19 (?24 331,;;0671 ef)jgggo 760RX3166 Rk-1
7230927275 4;2?)(3)9 3?07630 3?076:0 331,;;0671 ef)jgggo T6TRA3 1668 Rk-1
72319‘7‘72: 2%3369 3?07630 3?076:0 331,;;0671 ef)jgggo T61RK3166 Rk-1
307,3710 50 4;(;7238 307,3710 50 307,3710 50 331,;;165 5228330 TT0RK3151 Rk-1
307,%)87 4;(17220 307,;;:87 307,%)87 331,;5?;27 52733330 TR0RX3141 Rk-1
311,;29061 4;(:87 277,?5091 277,?5091 341,;;:69 sﬁégggo 800RK3165 Rk-1
321,;22;35 4;13?)21 297,;3507 287,321?65 35t,;19 1281 5‘38330 820RX3201A RX-10

(MDUR-Srednica pod wateczkami.
(2Na podstawie trwatosci Ly, dla 1x 106 obrotéw, obliczonej zgodnie z norma 1S0.
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£0ZYSKA WALCOWE
CZTERORZEDOWE £0ZYSKA WALCOWE

. Wymiary montazowe Smarowanie
Oznaczenie podzespotu . . . .
Sciecie montazowe Srednica odsadzenia Srednica otworu | . 5
Rowek Liczba otworéw Masa
Zespot pierscieni Maks Wat Obudowa smarowego
Zesp6t zewnetrzny

wewnetrznych rB ) ds D, q h z
cale cale cale cale cale cale funty
75 20,0020° 749,6 910,0 46,0 w7 1854
890ARXS2966 766RX52966 030 0,7920° 2,51 35,83 181 20,07 1 4079
3,0 18,0020° 745,9 875,0 2,0 12,0 1189
700ARX52862 763RX52862 012 07120° 2937 34,45 087 047 16 215
6,0 6,0 784,5 986,0 34,0 19,0 2082
705ARYS3131B 796RXS3131 0% 0% 0 oy 4 075 16 o
40 17,0020° 735 931,5 253 13,0 1841
T10ARX53006 783RXS3006 0,16 06720° 30,45 36,67 1,00 051 16 4049
3,0 20,0020° 776,3 908,0 2,0 12,0 1231
T30ARKS2922 T90RKS2922 012 0,7920° 30,56 35,75 087 047 16 2707
6,0 21,0020° 793,9 959,0 253 13,0 2050
T30ARX53064 809RXS3064 0,24 0,8320° 31,26 37,76 1,00 051 16 4510
6,0 21,000° 793,9 959,0 253 13,0 2044
T30ARX53064 809RXS30644 0,24 0,8320° 31,26 37,76 1,00 051 16 4496
3,0 20,0020° 795,9 943,0 2,0 12,0 1509
750ARXS3005 813RXS3005 o 07000° iy 13 087 hys 16 e
8,0 19,0020° 830,5 1006,0 2,0 12,0 2423
T60ARKS3166 846RXS3166B 031 07520° 32,70 39,61 087 047 8 5331
8,0 19,0020° 830,5 1006,0 2,0 12,0 2406
T61ARXS31668 BAGRNS3166A 031 07520° 32,70 39,61 087 047 8 5294
8,0 19,0020° 830,5 1006,0 2,0 12,0 2403
TTARKS3166 846RXS3166 031 07520° 32,70 39,61 087 047 8 5286
75 18,0020° 831,7 1003,0 253 13,0 1655
T70ARXS3151 847RXS3151 030 e 74 049 o pye 16 o
6,0 25,0020° 8359 1005,0 253 13,0 142
T80ARXS3141 853RXS3141 0,24 09820° 32,91 39,57 1,00 051 16 4
3,0 20,0020° 864,3 1014,0 26,0 15,0 1916
800ARXS3165 878RX53165 012 0,7920° 34,03 3992 102 0,59 16 Q14
3,0 2,000° 8722 1036,0 2,0 w7 1970
820ARXS3201A S92RXS3201A 012 087420° 34,34 40,79 165 20,07 1 334

B)Maksymalny wymiar promienia zaokraglenia watu lub obudowy, w ktérym musza zmiesci sie narozniki fozyska. (iqq dalszy na nastepnej stronie.
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£0ZYSKA WALCOWE
CZTERORZEDOWE £0ZYSKA WALCOWE

CZTERORZEDOWE £0ZYSKA WALCOWE gy

| I | | | | |
| =g gth . |~ =l~g —exh | |l ~|=xh |,
T T T T S S
1 fs --— [ s
B B B
p d -——H+———-—+ d&FD p d ++—-—F—Hr—-11+-—F- 9 F Ds D 4t dsF D
==== === === ==
RX-1, RX-9, RX-11 RX-7 RX-8
Wymiary tozyska No$nos¢ dynamiczna@ Oznaczenie zespotu tozyska
Srednica otworu | Srednica zewngtrzna Szerokos¢ Szerokos¢ DUR™M ) .
toiysko Konstrukcja
d D B C ; G
mm mm mm mm mm kN
cle cale cale cale cale Ibf
820 1130 800 800 903 27400
32,2835 44,488 31,4961 31,4961 35,5512 6160000 820RX3264 Rk-1
820 1130 800 800 903 27400
32,2835 44,488 31,4961 31,4961 35,5512 6160000 820RX3264A RX-9
820 1130 825 800 903 27400
32,2835 44,488 32,4803 31,4961 35,5512 6160000 820RX3264C RX-8
820 1130 825 800 903 27400
32,2835 44,488 32,4803 31,4961 35,5512 6160000 820RX3264D RK-10
850 1150 840 840 928 28800
33,4646 45,2756 33,0709 33,0709 36,5354 6480000 850RX3304 Rk-1
850 1180 850 850 940 29600
33,4646 46,4567 33,4646 33,4646 37,0079 6660000 850RX3365 Rk-1
862,98 1219302 876,3 889 956 34600
33,9756 48,0040 34,5000 35,0000 37,6378 7780000 S63RK3445A Rk-1
880 1180 750 750 945,300 26600
34,6457 16,4567 29,5276 29,5276 37,2165 6000000 8B0RXK3366 RXK:2
900 1220 840 840 989 30200
35,4331 48,0315 33,0709 33,0709 38,9370 6780000 J00RX3444 Rk-1
950 1360 1000 1000 1075 43200
37,4016 53,5433 39,3701 39,3701 83228 9700000 950RX3723 Rk-1
1040 1439,890 1000 1000 133 42600
40,9449 56,6886 39,3701 39,3701 44,6063 9580000 1040RX3882 RX-7

(MDUR-Srednica pod wateczkami.
(2Na podstawie trwatosci Ly, dla 1x 106 obrotéw, obliczonej zgodnie z norma 1S0.
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£0ZYSKA WALCOWE
CZTERORZEDOWE £0ZYSKA WALCOWE

| C |
| = [=g=j=zxh ) )
rWs -
B
D D ds d 4 I dy F D
RXK-2
. Wymiary montazowe Smarowanie
Oznaczenie podzespotu . 5 5 .
Sciecie montazowe Srednica odsadzenia Srednica otworu | . 5
Rowek Liczba otwordw Masa
Zespot pierscieni 5 Maks Wat Obudowa smarowego
Zesp6t zewnetrzny
wewnetrznych rB e d D, g h z
mm mm mm mm mm mm kg
cale cale cale cale cale cale funty
75 23,0x20° 882,5 1059,0 36,0 20,0 2491
820ARXS3264 903RXS3264 030 0,9120° 3474 4169 142 079 16 5479
7,5 23,0x20° 882,5 1059,0 46,0 2x1,7 2495
B20ARXS3264 903RXS3264A 030 0,91:20° 3474 11,69 181 20,07 12 5498
75 23,0x20° 882,5 1059,0 36,0 20,0 2512
B20ARXS3264C J03RAS3264 030 0,91:20° 3474 11,69 142 0,79 16 5527
75 23,0x20° 882,5 1059,0 46,0 2x1,7 2495
820ARXS3264C 903RXS3264A 030 0,9120° 3474 41,69 181 20,07 12 5545
4,0 23,0x20° 910,8 1080,0 22,0 12,0 2605
BS0ARXS3304 I28RXS3304 0,16 0,9120° 35,86 ) 087 047 16 5732
75 25,0x11°20' 911,7 1106,0 36,0 20,0 2870
B50ARXS3365 S40RXS3365 030 0,98411°20" 35,89 1354 142 079 16 6408
5,0 12,0x20° 938,2 1140,0 253 13,0 3431
863ARXS3445A 956RXS3445A 0,20 0,4720° 36,04 44,88 1,00 051 16 7549
75 8,0 930,0 1105,0 27,0 15,0 2497
880ARVKS3366 945RXS3366 030 031 36,61 43,50 1,06 0,59 20 5404
4,0 24,0x24° 971,8 1149,0 22,0 12,0 2959
900ARXS3444 989RXS3444 016 09500° 38,26 4524 087 047 16 6510
50 22,0x24° 1057,1 1275,0 34,0 19,0 4987
950ARXS3723 1075RXS3723 0,20 0,8720° 1,62 50,20 134 075 16 10972
75 27,0x20° 1110,2 1353,0 22,0 12,0 4976
1040ARXS3882 1133RXS3882 030 1,06x20° 871 5327 087 047 16 10970

(3)Maksymalny wymiar promienia zaokraglenia watu lub obudowy, w ktdrym musza zmiescic si¢ narozniki tozyska.
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£0ZYSKA WALCOWE
SERIAHJ

SERIAHJ

Sugerowane pasowanie luzne pierScienia zewnetrznego, w przypadku gdy ~—C— ~—B—
obudowa jest nieruchoma wzgledem obciazenia.

Sugerowane pasowanie mieszane, jesli obudowa obraca si¢ wzgledem ﬁl_[h_[\ﬁ

obciaZenia.

W przypadku zastosowan z ruchem oscylacyjnym skonsultowac sie z inzynierem
firmy Timken (np. kwestie mniejszego luzu promieniowego).

(zofo pierécienia zewnetrznego po stronie nieoznaczonej powinno by¢

zamontowane w kierunku odsadzenia w obudowie w sposdb zapewniajacy =| = = B

wystarczajacq przestrzen dla maksymalnego dopuszczalnego promienia $cigcia

montazowego. H) HizIR
Nosnos¢ &
- Wymiary A Stosowaqe Prgd'kosc
Srednica Oznaczenie Z 0znaczeniem graniczna
watu fozyska pierscienia Statyczna EOd Stav_"owa
namiczna
Fy D B - RESEIZIR0C G y K0 Olej Smar
ale mm mm mm mm kN kN obr/min
cale cale cale cale funt-sita funt-sita S
3,75 95,25 120,65 50,8 2,54 HJ-607632 IR-506032 398 193 3700 3300
3,75 475 2 01 IR-526032 89400 43300
4 101,6 127 50,8 2,54 HJ-648032 IR-526432 428 201 3500 3100
4 5 2 0,1 IR-546432 96200 45100
IR-566432
IR-566432
4,25 107,95 133,35 50,8 2,54 HJ-688432 IR-566832 444 203 3300 2900
4,25 525 2 0,1 IR-606832 99900 45700
45 1143 1524 57,15 2,54 HJ-729636 IR-607236 517 285 3200 2800
45 6 2,25 0,1 116000 64000
1143 152,4 63,5 2,54 HJ-729640 IR-607240 599 320 3200 2800
45 6 2,5 0,1 135000 71900
5 127 165,1 50,8 2,54 HJ-8010432 - 517 278 2800 2400
5 6,5 2 0,1 116000 62400
127 165,1 57,15 2,54 HJ-8010436 IR-648036 590 308 2800 2500
5 6,5 2,25 0,1 IR-688036 133000 69200
127 165,1 63,5 2,54 HJ-8010440 IR-648040 684 345 2800 2500
5 6,5 25 0,1 154000 77600
55 139,7 177,8 63,5 2,54 HJ-8811240 IR-728840 697 342 2600 2300
55 7 25 0,1 157000 76900
139,7 177,8 76,2 2,54 HJ-8811248 IR-728848 883 mn 2500 2200
55 7 3 0,1 198000 92400
575 146,05 184,15 76,2 3,05 HJ-9211648 IR-769248 918 419 2400 2100
575 7,25 3 0,12 206000 94200
6 1524 190,5 63,5 3,05 HJ-9612040 IR-809640 777 364 2300 2000
6 75 2,5 0,12 175000 81800
1524 190,5 76,2 3,05 HJ-9612048 IR-809648 984 438 2200 2000
6 75 3 0,12 221000 98400

(Wspétczynnik C, dla tozysk bez pierscienia wewngtrznego.
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£0ZYSKA WALCOWE

SERIA HJ
HRC MINIMALNE (lub réwnowaznik) konieczne
[ wykoriczenie szlifowaniem do MAKSIMUM RA 20
T 15 mikrocali (0,508 pm)
D, — S
& = ,
i
ra
: Wymiary zabudowy Srednica
Wspétczynnik Wymiary z.abud’owy ) Pasowanie ciasne odsadzenia
" Pasowanie luzne 0Oznaczenie )
Masa geometrii Toiyska S H w obudowie
¢ y +0,38 0,015
Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. D,
kg mm mm mm mm mm mm mm mm mm
funty cale cle cale cale cale cale cale cale cale
1,455 0,101 95,25 95,227 120,691 120,65 HJ-607632 95,217 95,192 120,594 120,635 11,13
3,208 3,75 3,7491 4,7516 4,75 3,7487 3,7477 4,7478 4,7494 4,375
1,541 0,106 101,6 101,577 127,041 127 HJ-648032 101,564 101,542 126,944 126,985 117,48
3,397 4 3,9991 5,0016 5 3,9986 3,9977 4,9978 4,9994 4,625
1,626 0,1099 107,95 107,927 133,391 133,35 HJ-688432 107,914 107,892 133,294 133,335 123,83
3,586 4,25 4,2491 52516 5,25 4,2486 4,477 5,2478 5,2494 4,875
3,035 0,1100 1143 114,277 152,441 152,4 HJ-729636 114,264 114,242 152,344 152,385 138,11
6,691 45 4,4991 6,0016 6 4,4986 4,4977 59978 5,9994 5438
3,372 0,1137 1143 114,277 152,441 152,4 HJ-729640 114,264 114,242 152,344 152,385 138,11
7,434 45 4,4991 6,0016 6 4,4986 4,4977 59978 5,9994 5438
2,66 0,1162 127 126,975 165,141 165,1 HJ-8010432 126,959 126,934 165,044 165,085 150,81
5,86 5 4,999 6,5016 6,5 4,9984 4,9974 6,4978 6,4994 5,938
3,324 0,1188 127 126,975 165,141 165,1 HJ-8010436 126,959 126,934 165,044 165,085 150,81
7327 5 4,999 6,5016 6,5 4,9984 4,9974 6,4978 6,4994 5,938
3,693 0,1213 127 126,975 165,141 165,1 HJ-8010440 126,959 126,934 165,044 165,085 150,81
8141 5 4,999 6,5016 6,5 4,9984 4,9974 6,4978 6,4994 5,938
4,014 0,1297 139,7 139,675 177,841 177,8 HJ-8811240 139,659 139,634 177,744 177,785 163,51
8,849 55 5,499 7,0016 7 5,4984 54974 6,9978 6,9994 6,438
4,817 0,1369 139,7 139,675 177,841 177,8 HJ-8811248 139,659 139,634 177,744 177,785 163,51
10,62 55 5,499 7,0016 7 5,4984 54974 6,9978 6,9994 6,438
5,009 0,1409 146,05 146,025 184,196 184,15 HJ-9211648 146,009 145,984 184,089 184,135 169,86
11,04 5,75 5,749 7,2518 725 5,7484 5,7474 7,2476 7,2494 6,688
4,335 0,1384 152,4 152,375 190,546 190,5 HJ-9612040 152,359 152,334 190,439 190,485 176,21
9,557 6 5,999 7,5018 75 5,9984 5,9974 7,4976 7,4994 6,938
5,202 0,1461 152,4 152,375 190,546 190,5 HJ-9612048 152,359 152,334 190,439 190,485 176,21
1,47 6 5,999 7,5018 75 5,9984 59974 7,4976 7,4994 6,938

(igq dalszy na nastepnej stronie.
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£0ZYSKA WALCOWE
SERIAHJ

S E R IA HJ —ciqq dalszy

F, q+--—--—4 D [ JJN | Y
Nosnos¢ i
. T ' Stosowar?e Preqkosc
Srednica Oznaczenie Z 0Znaczeniem graniczna
watu tozyska pierscienia Statyczna EOdStawowa
namiczna
Fy D B Fymin WERIEAATEY G ’ @ Olej Smar
ale mm mm mm mm kN kN obr/min
cale cale cale cale funt-sita funt-sita S
6,5 165,1 203,2 63,5 3,05 HJ-10412840 IR-8810440 832 376 2100 1800
6,5 8 25 0,12 187000 84600
165,1 203,2 76,2 3,05 HJ-10412848 IR-8810448 1050 452 2000 1800
6,5 8 3 0,12 237000 102000
7,25 184,15 231,775 76,2 3,05 HJ-11614648 IR-9611648 1130 524 1800 1600
725 9,125 3 0,12 253000 118000
7,75 196,85 244,475 76,2 3,05 HJ-12415448 IR-10412448 1210 543 1600 1400
1,75 9,625 3 0,12 271000 122000
8,25 209,55 257,175 76,2 3,05 HJ-13216248 IR-11213248 1290 563 1500 1300
8,25 10,125 3 0,12 290000 126000
8,75 222,25 269,875 76,2 4,06 HJ-14017048 IR-12014048 1370 581 1400 1200
8,75 10,625 3 0,16 308000 131000
9,25 234,95 282,575 76,2 4,06 HJ-14817848 IR-12814848 1350 599 1300 1200
9,25 11,125 3 0,16 326000 145000

(MWspdtczynnik (4 dlatozysk bez pierscienia wewnetrznego.
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Masa

kg
funty

4,656
10,26

5,582
12,31

7,888
17,39

8,37
18,45

8,852
19,51

9,333
20,58

9,815
21,64

Wspétczynnik
geometrii
o

0,1459
0,1539
0,1586
0,1662
0,1736
0,181

0,1885

Maks.

mm
cale

165,1
6,5

165,1
6,5

184,15
7,25

196,85
1,75

209,55
8,25

222,25
8,75

234,95
9,25

Da
Wymiary zabudowy
Pasowanie luzne
Min. Maks.
mm mm
cale cale
165,075 203,246
6,499 8,0018
165,075 203,246
6,499 8,0018
184,12 231,821
7,2488 9,1268
196,82 244,521
7,7488 9,6268
209,52 257,226
8,2488 10,127
222,22 269,926
8,7488 10,627
234,92 282,626
9,2438 11,127

L—U)
———— T

Min.
mm

cale

203,2
8

203,2
8

231,775
9,125

244,475
9,625

257,175
10,125

269,875
10,625

282,575
11,125

Oznaczenie
fozyska

HJ-10412840

HJ-10412848

HJ-11614648

HJ-12415448

HJ-13216248

HJ-14017048

HJ-14817848

Maks.

mm
cle

165,059
6,4984

165,059
6,4984

184,099
7,248

196,799
7,748

209,499
8,248

222,199
8,748

234,899
9,248

Twardos¢ powierzchni watu
— 58 HRC lub réwnorzedna

Wymiary zabudowy
Pasowanie ciasne
Min. Maks.
mm mm
cale cale
165,034 203,139
6,4974 7,9976
165,034 203,139
6,4974 7,9976
184,069 231,714
7,2468 9,1226
196,769 244,14
7,7468 9,6226
209,469 257,109
8,2468 10,122
222,169 269,809
8,7468 10,622
234,869 282,509
9,2468 11,122

£0ZYSKA WALCOWE
SERIAHJ

Min.
mm

cale

203,185
7,999

203,185
7,999

231,76
9,1244

244,46
9,6244

257,16
10,124

269,86
10,624

282,56
11,124

Srednica
odsadzenia
w obudowie
+0,38 £0,015
Dﬂ
mm
cale

188,91
7,438

188,91
7438

216,0
85

228,6
2413
9,5

254
10

266,7
10,5
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PIERSCIENIE WEWNETRZNE (IR)

PIERSCIENIE WEWNETRZNE (IR)

Doskonaty wybér, w przypadku gdy wat nie jest praktycznym rozwiazaniem W przypadku pasowania mieszanego w celu niedopuszczenie do obracania
jako bieznia fozyska. sie pierscienia wewnetrznego na wale, Srednica zewnetrzna pierscienia

Zaprojektowany w celu spefnienia ustalonych tolerandji w calach. wewnetrznego nie moze przekraczac srednicy biezni wspétpracujacego tozyska.

Po zamontowaniu, jesli $rednica zewnetrzna pierécienia wewnetrznego przekracza
wymagana Srednice biezni wspétpracujacego tozyska, po zamontowaniu na wale,
pierécien powinien by¢ przeszlifowany do wiasciwej Srednicy .

Maksymalny promien odsadzenia watu nie moze przekroczy¢ promienia
$ciecia montazowego pierécienia wewnetrznego, jak pokazano na rysunku.

Opcjonalnie dostepny rowek lub otwdr smarowy — okresli¢ podczas o o o i
(zoto pierscienia wewnetrznego po stronie nieoznaczonej powinno by¢

zZamawiania. ] A g -
zamontowane w kierunku do odsadzenia na wale w sposéb zapewniajacy
Przy pasowaniu luznym na wale wymagane catkowite dociénigcie do wystarczajaca przestrzer dla maksymalnego dopuszczalnego promienia $ciecia
odsadzenia. montazowego — patrz tabela.
. . i Pasowanie mieszane .
Srednica Wymiary Ogna’c?enlle s Pasowanie ciasne Stosowane z 0znaczeniem
pierscienia Masa ,
watu fozyska
d F B s min wewngtrznego Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm kg mm mm mm mm
cale
cale cale cale cale funty cale cale cale cale
3,125 79,375 95,25 50,8 2,54 IR-506032 0,88 79,365 79,347 79,398 79,385 HJ-607632
3,125 375 2 01 1,9 3,1246 3,1239 3,1259 3,1254
3,5 82,55 95,25 50,8 2,54 IR-526032 0,708 82,537 82,517 82,578 82,563 HJ-607632
3,25 375 2 01 1,56 3,495 3,487 3,511 3,2505
82,55 101,6 50,8 2,54 IR-526432 1,089 82,537 82,517 82,578 82,563 HJ-648032
3,05 4 2 0,1 24 3,495 3,487 3,511 3,505
3,375 85,725 101,6 50,8 2,54 IR-546432 0,93 85,712 85,692 85,753 85,738 H)-648032
3,375 4 2 0,1 2,05 3,3745 33737 3,3761 3,3755
35 88,9 101,6 50,8 2,54 IR-566432 0,757 88,887 88,867 88,928 88,913 H)-648032
35 4 2 01 1,67 3,4995 3,4987 3,5011 3,5005
88,9 107,95 50,8 2,54 IR-566832 1,179 88,887 88,867 88,928 88,913 H)-688432
35 4,25 2 0,1 26 3,4995 3,4987 3,5011 3,5005
375 95,25 107,95 50,8 2,54 IR-606832 1,012 95,237 95,217 95,278 95,263 H)-688432
375 4,25 2 0,1 2,23 3,7495 3,7487 3,7511 3,7505
95,25 1143 57,15 2,54 IR-607236 1,406 95,237 95,217 95,278 95,263 H)-729636
375 45 2,25 0,1 3,1 3,7495 3,7487 3,751 3,7505
95,25 1143 63,5 2,54 IR-607240 1,565 95,237 95,217 95,278 95,263 H)-729640
375 45 25 0,1 3,45 3,7495 3,7487 3,751 3,7505
4 101,6 127 57,15 2,54 IR-648036 2,046 101,587 101,567 101,628 101,613 H)-8010436
4 5 225 0,1 451 3,9995 3,9987 4,001 4,0005
101,6 127 63,5 2,54 IR-648040 2,272 101,587 101,567 101,628 101,613 H)-8010440
4 5 25 0,1 5,01 3,9995 3,9987 4,001 4,0005
4,25 107,95 127 57,15 2,54 IR-688036 1,565 107,937 107,917 107,978 107,963 H)-8010436
4,25 5 2,5 0,1 3,45 4,2495 4,2487 4,251 4,2505
45 1143 139,7 63,5 2,54 IR-728840 2,495 114,287 114,267 114328 114313 H)-8811240
45 55 25 0,1 55 4,4995 4,4987 4,501 4,5005
1143 139,7 76,2 2,54 IR-728848 2,989 114,287 114,267 114328 114313 H)-8811248
45 55 3 0,1 6,59 4,4995 4,4987 4,501 4,5005
475 120,65 146,05 76,2 3,05 IR-769248 3,18 120,635 120,612 120,683 120,665 HJ-9211648
4,75 5,75 3 0,12 7,01 4,7494 4,7485 4,7513 4,7506

(igg dalszy na nastepnej stronie.

112 KATALOG £0ZYSK WALCOWYCH TIMKEN - Pobierz modele 3D i rysunki 2D na stronie cad.timken.com.



£0ZYSKA WALCOWE
PIERSCIENIE WEWNETRZNE (IR)
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d F S A - =7
Y r Y N
Pierscien Pierscien
wewnetrzny wewnetrzny
. ’ i Pasowanie mieszane L
Srednica Wymiary O.Zna,qen.le S Pasowanie ciasne Stosowane z oznaczeniem
pierscienia Masa :
watu fozyska
d F B T min wewnetrznego Maks. Min. Maks. Min.
mm mm mm mm kg mm mm mm mm
cale
cale cale cale cale funty cale cale cale cale
5 127 152,4 63,5 3,05 IR-809640 2,781 126,985 126,962 127,033 127,015 HJ-9612040
5 6 25 0,12 6,13 4,999 4,9985 5,0013 5,0006
127 152,4 76,2 3,05 IR-809648 3,325 126,985 126,962 127,033 127,015 HJ-9612048
5 6 3 0,12 733 4,999 4,9985 5,0013 5,0006
55 139,7 165,1 63,5 3,05 IR-8810440 3,035 139,685 139,662 139,733 139,715 HJ-10412840
55 6,5 25 0,12 6,69 5,499 5,4985 55013 5,5006
139,7 165,1 76,2 3,05 IR-8810448 3,629 139,685 139,662 139,733 139,715 HJ-10412848
55 6,5 3 0,12 8 5,4994 5,4985 5,5013 5,5006
6 152,4 184,15 76,2 3,05 IR-9611648 4,935 152,385 152,362 152,433 152,415 HJ-11614648
6 7,25 3 0,12 10,88 5,9994 5,9985 6,0013 6,0006
6,5 165,1 196,85 76,2 3,05 IR-10412448 5,343 165,085 165,062 165,133 165,115 HJ-12415448
6,5 7,75 3 0,12 1,78 6,4994 6,4985 6,5013 6,5006
7 177,8 209,55 76,2 3,05 IR-11213248 5,389 177,785 177,762 177,833 177,815 HJ-13216248
7 8,25 3 0,12 11,88 6,9994 6,9985 7,0013 7,0006
75 190,5 222,25 76,2 4,06 IR-12014048 6,11 190,485 190,454 190,536 190,515 HJ-14017048
75 8,75 3 0,16 13,47 7,499%4 7,4982 7,5014 7,5006
8 203,2 234,95 76,2 4,06 IR-12814848 6,518 203,185 203,154 203,236 203,215 HJ-14817848
8 9,25 3 0,16 14,37 7,9994 7,9982 8,0014 8,0006
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£0ZYSKA WALCOWE
SERIE METRYCZNE 5200, A5200

SERIE METRYCZNE 5200, A5200

‘47 B H‘ ‘<7 B —»
Tolerangje pierécieni znajduja sie na stronie 35. ﬁ:: cieas :::ﬂ B
Obliczenia trwatosci i nosnosci mozna znalez¢ w czesci '230\ T sin '230\ s min
technicznej tego katalogu.
Pasowania watu i obudowy, tolerancje i Srednice watu
mozna znalez¢ na stronie 34. D d d F D, D d d F D,

Ws WM
Wymiary zabudowy
Wymiary tozyska Nosnos¢ Oznaczenie . : $rednica Prgdlkosc
Sciecie montazowe odsadzenia Wspétczynnik termiczna
o o sG | geometrii Masa
srednica - Srednica Szerokos¢  DUR/DOR | Statyczna Dynamiczna ko) Wat  Obudowa G .
otworu  zewnetrzna B FE C 0 tozysko Typ Temin Tsmin d D Olej Smar
d D 0 1 s s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm obr/min.  obr/min kg
cale cale cale cale funt-sita  funt-sifa cale cale cale cale cale S ST funty
100,000 180,000 60,325 121,133 594 474 A-5220-WS WS 4,4 2,1 171 1656 | 4,26 0,131 2800 2500 6,30
3,9370 7,0866 23750 47690 | 134000 107000 0,16 0,08 4,61 6,52 0,168 14,00
110,000 200,000 69,850 133,078 790 612 A-5222-WS WS 4,4 2,1 128,8 1823 | 4,29 0,144 2400 2100 9,20
4,3307 7,8740 2,7500 52393 178000 138000 0,16 0,08 5,07 7,18 0,169 20,30
120,000 215,000 76,200 145,265 952 707 A-5224-WS WS 5,5 21 140,1 196,1 4,29 0,155 2200 1900 11,60
47244 84646  3,0000 57191 214000 159000 0,22 0,08 552 7,72 0,169 25,60
130,000 230,000 79,375 155,115 1070 795 A-5226-WS WS 55 3,0 149,7 210,7 4,90 0,162 2000 1700 13,50
51181 9,0551 31250  6,1069 | 240000 179000 0,22 0,12 589 830 0,193 29,80
140,000 250,000 82,550 168,603 1210 899 A-5228-WS WS 55 3,0 163,2 229,1 513 0,172 1700 1600 16,80
5518 19,8425 3,250  6,6379 | 272000 202000 0,22 0,12 6,43 9,02 0,202 37,10
150,000 270,000 88,900 181,696 | 1470 1080 A-5230-WS WS 7,5 3,0 176,3 2484 | 5,13 0,154 1500 1400 21,30
59055 10,6299 35000 7,534 | 330000 243000 0,30 0,12 6,94 9,78 0,202 46,90
160,000 290,000 98,425 193,787 | 1750 1270 A-5232-WS WS 7,5 3,0 187,8 2653 | 5,46 0,164 1400 1200 27,50
6,2992 11,4173 3,8750 7,6294 394000 285000 0,30 0,12 739 10,44 0,215 60,50
(W oparciu o trwato$¢ Ly réwnq 1 milion obrotdw wg metody 150. (igq dalszy na nastepnej stronie.
(2Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) zespotu fozyska musi by¢ uwzgledniony podczas z iania zaréwno a) kompletnego ztozenia lub b) z zespotem pierscienia wewnetrznego.

(3)Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia tozyska wzgledem drugiego.
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£0ZYSKA WALCOWE
SERIE METRYCZNE 5200, A5200

Zespot pierscienia
zewnetrznego i wateczkow  + Pierscien wewnetrzny(") = Kompletne tozysko

W OZNACZENIU LOZYSKA
W = pierscien zewnetrzny z dwoma statymi
obrzezami. + -
S = kosz ttoczony z blachy stalowej, [ J L )

z prowadzeniem na obrzezach.

M = kosz mosiezny, obrabiany maszynowo, 52xx-WS$ A -52xx A-52xx-WS
z prowadzeniem na obrzezach.

(WPierscienie wewnetrzne mozna zamawiac osobno.

Wymiary zabudowy
Wymiary tozyska Nosnos¢ Oznaczenie Cede montas $rednica ) . Pred'kosc
ciecie montazowe e Wspokzynmk termiczna

o o sG | geometrii Masa
orednica - Srednica Szerokos¢  DUR/DOR | Statyczna Dynamiczna . Wat  Obudowa G .

otworu  zewnetrzna B HE C 0 tozysko Typ - smin d D Olej Smar

d D 0 1 S s
mm mm mm mm kN kN mm mm mm mm mm obr/min.  obt/min kg
cale cale cale cale funt-sita  funt-sifa cale cale cale cale cale S T funty

170,000 310,000 104,775 205,636 2040 1450 A-5234-WS WS 7,5 4,0 201,6 285,8 3,40 0,172 1200 1100 37,60
6,6929 12,2047 41250 8,0959 459000 326000 0,30 0,16 7,94 1,25 0,13 82,90
180,000 320,000 107,950 216,441 2130 1510 A-5236-WS WS 15 4,0 209,0 2943 4,60 0,178 1200 1100 35,70
70866 12,5984  4,2500 85213 479000 341000 0,30 0,16 823 11,59 0,181 78,60
190,000 340,000 114,300 229,105 2340 1670 A-5238-WS WS 9,5 4,0 223,8 312,7 5,70 0,186 1100 1010 48,50
74803 13,3858  4,5000 9,0199 526000 376000 0,37 0,16 8,381 12,31 0,22 107,00
200,000 360,000 120,650 242,369 2370 1600 A-5240-WM WM 9,5 4,0 233,0 318,6 6,00 0,189 1100 990 57,60
78740 141732 47500 9,5421 534000 360000 0,37 0,16 9,17 12,54 0,24 127,00
220,000 400,000 133,350 266,078 3340 2300 A-5244-WM WM 11,0 4,0 260,4 366,7 4,60 0,211 860 790 76,40
86614 157480 52500 10,4755 | 750000 517000 0,43 0,16 10,25 14,44 0,18 175,00
240,000 440,000 146,050 291,368 4010 2750 A-5248-WM WM 11,0 4,0 285,0 402,4 4,75 0,228 750 690 106,10
94488 173228 57500 11,4712 | 902000 619000 0,43 0,16 1,22 15,84 0,19 234,00

(W oparciu o trwatos¢ Lo rdwna 1 milion obrotéw wg metody 1S0.
(@\Wewnetrzny luz promieniowy (RIC) zespotu fozyska musi by¢ uwzgledniony podczas zamawiania zaréwno a) kompletnego ztozenia lub b) z zespotem pierscienia wewngtrznego.
()Dopuszczalne przemieszczenie osiowe od normalnego potozenia jednego pierscienia fozyska wzgledem drugiego.
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